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Typische Unfdlle und Gefdahrdungen

Unfallbeispiel: Schneiden von Leisten

' So geschah der Unfall

Unfallhergang:

Ein 33 Jahre alter Tischler sollte aus einem 1 m lan-
gen, 25 cm breiten und 2,5 cm dicken Werkstiick
Leisten von 2,5 cm Breite sagen. Beim Sageschnitt
driickte er das Werkstiick mit beiden Handen gegen
den Anschlag und schob es vor. Dabei rutschte er
in Hohe des Kreissageblatts mit der linken Hand vom
Werkstiick ab und geriet an das Sadgeblatt.

Verletzungsfolgen:
Zeige-, Mittel- und Ringfinger der linken Hand wur-

den verletzt.

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall
Reha-Leistungen in Hohe von 3.900 EUR.
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Unfallursachen:

e Der Parallelanschlag wurde nicht auf die niedri-
ge Fiihrungsflache umgelegt.

e Die Schutzhaube wurde nicht auf Werkstiick-
dicke eingestellt.

e Das Fiihren des Werkstiicks mit der linken Hand
im Bereich des Sageblatts ist grundsatzlich
nicht erforderlich.

e Ein Hilfsmittel zum Vorschieben (z. B. Schiebe-
stock, Schiebeholz) wurde nicht benutzt.

Schutzmaf3nahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgan-

gen ist in den Abschnitten

e Ldngssdgen —von Breite sdgen ... Verwendung
der Sagehilfe

und

e ldngssdgen —von Breite sdgen ... Verwendung
von Schiebestock oder Schiebeholz

beschrieben (siehe Seiten 19-20).

Gefahrdungsstufe I:

Es besteht ein erheb-
liches Verletzungsrisiko
durch Beriihren des
Kreissdgeblatts, insbe-
sondere beim Schneiden
schmaler Werkstiicke.




Typische Unfdlle und Gefahrdungen

Unfallbeispiel: Einsetzsdgen

Unfallhergang:

Ein 25 Jahre alter Tischler sollte an einem 88 cm
langen, 1,8 cm breiten und 5 cm hohen Werkstiick
einen Einsetzsdgeschnitt durchfiihren. Dazu stiitz-
te er das Werkstiick mit einem Ende auf dem Ma-
schinentisch ab und schwenkte es mit dem anderen
Ende auf das Sageblatt. Dabei wurde das Werkstiick
zuriickgeschleudert und der Verletzte geriet mit der
linken Hand an das Sageblatt.

Verletzungsfolgen:
In einem schragen Schnitt wurden das Endglied des
Daumens sowie samtliche Finger abgetrennt.

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall
Reha-Leistungen in Hohe von 19.000 EUR. Dariiber
hinaus erhalt der Verletzte eine monatliche Unfall-
rente von 260 EUR, vermutlich lebenslang.

Unfallursachen:

e Eine Riickschlagsicherung wurde nicht benutzt.

e Das Werkstiick wurde beim Fiihren falsch ge-
halten.

e Die Schutzhaube wurde nicht zum Andruck auf
das Werkstiick abgesenkt.

Schutzmaf3nahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgan-
gen ist im Abschnitt

e Einsetzsdgen

beschrieben (siehe Seite 27).

Gefahrdungsstufe I:

Es besteht ein erheb-
liches Verletzungsrisiko
durch Beriihren des
Kreissdgeblatts, insbe-
sondere beim Schneiden
schmaler Werkstiicke.
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Tisch- und Formatkreissagemaschine

Bau und Ausriistung

1 Spaltkeil 8 Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)

2 Schutzhaube mit Absauganschluss 9 Drehzahlanzeige

3 Schutzhaubentrager 10 Absauganschluss unten

4 Parallelanschlag 11 Schiebestock mit Halterung

5 kurzer Quer- und Gehrungsanschlag 12 Queranschlag

6 Tischeinlage, auswechselbar 13 Bessdumniederhalter (Klemmschuh)
7 Tischverlangerung

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von Tisch- und Formatkreis-
sagemaschinen ist stark abhdngig vom Herstellungsjahr der Die folgende Beschreibung der Arbeitsgdnge bietet ein
Maschine. Die technische Weiterentwicklung in den vergange- Hochstmaf an Arbeitssicherheit. Die gezeigten Vorrichtun-

nen Jahren und die Angleichung im europdischen Raum hat G RETE o] (=1el o[V 0o (=1 ] 106 Ne LT =Yoo T 10T o M LT RS Tl
auch zu unterschiedlichen Sicherheitsanforderungen gefiihrt. der Praxis bewdhrt.

Die wesentlichen sicherheitstechnischen Anforderungen sind
in einer Ubersicht zusammengestellt (siehe Seite 36, 37).
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Kreissageblatt

Fiir Material und Arbeitsgang geeignetes  Ansicht auf
Kreissdgeblatt verwenden: 1 Zahnbrust
2 Zahnriicken

1

Hochstzuldssige Drehzahl des Kreissdgeblatts nicht tiberschrei-
ten.

2

Flachzahn fiir Rohzuschnitt in Faserrichtun
¢ Kreissdageblatt wegen moglicher Beschadigung der Schneiden

nie direkt auf dem Maschinentisch, sondern immer auf weichen
Unterlagen, z.B. Holz, Pappe, ablegen.

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen (Reinigungszeit

I nach Gebrauchsanleitung beachten).

Beschddigte Kreissdgeblatter, z. B. mit ausgebrochenen Zah-
nen, Rissen, der Benutzung entziehen.

Wechselzahn flir Massivholz, in und quer zur

Faserrichtung
Moglichst larmarme Sageblatter verwenden.

Schnittgeschwindigkeit nach Material und Vorschubgeschwin-
digkeit wahlen. Da bei H6lzern je nach Faserrichtung und Holz-
art unterschiedliche Schnittdriicke auftreten kdnnen und ver-
schiedene Vorschubgeschwindigkeiten notwendig sind, soll
die Schnittgeschwindigkeit im Bereich von 60 m/s und 100 m/s
liegen.

Wechselzahn fiir furnierte Platten und Massivholz
quer zur Faserrichtung Faustformel fiir Schnittgeschwindigkeit:

y=1"n r incm
1000 n in U/min

1
' ' v inm/s
Beispiele:
v=80m/s:

2 d =350 mm:n = 4500 bis 5000 U/min
d =300 mm:n =5000 bis 6000 U/min
v=60m/s:

Hohl-Trapez-Zahn fiir beschichtete Platten d =350 mm:n = 3000 bis 3500 U/min

d =300 mm:n =3500 bis 4000 U/min

Freiflache

Der Spanwinkel hat Einfluss auf

Zahnriicken Tangente an den R e . . .
— ST RRETHCRZRTEL: e Schnittqualitat Kreissdgeblatter
CALCIN O Spanfliche e Vorschubkréfte aus hochlegier-

' Zahnbrust e Schnittkrafte tem Schnellar-

beitsstahl (HSS-
e Zum Schneiden in Faserrichtung Séageblitter) diir-
Kreissageblatter mit groem fen nicht verwen-
Spanwinkel bevorzugen. det werden.
e Zum Schneiden quer zur Faserrich-
tung Kreissdageblatter mit kleinem
Spanwinkel bevorzugen.

Spanraum
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Spaltkeil,
Absaugung

Zwangsgefiihrter Spaltkeil

Durch die Zwangsfiihrung wird sichergestellt, dass sich infolge
der Form des Fiihrungsschlitzes im Spaltkeil und der Spaltkeil-
fihrungin der Halterung die Neigung des Spaltkeils zwangslau-
fig in Abhadngigkeit von seiner Hoheneinstellung ergibt.

Spaltkeildicke:

Die Dicke des Spaltkeils muss der Dicke des Kreissdgeblatts
angepasst sein, da sonst erhohte Riickschlaggefahr besteht.
Der Spaltkeil darf nicht dicker als die Schnittfugenbreite und
nicht diinner als der Sageblattgrundkdrper sein.
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Absaugung
An Tisch- und Formatkreissdagemaschinen miissen Spane und
Staub am Sadgeblatt von oben und von unten abgesaugt werden.

Angaben in der Betriebsanleitung iber Absaugstutzen, Min-
destluftgeschwindigkeit und Unterdruck beachten.

Am Spaltkeil befestigte obere Verdeckung



Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Riisten und Einstellen

Spaltkeilabstand vom Kreissdgeblatt so gering wie méglich  Spaltkeil und Schutzhaube mit Absauganschluss bei den
einstellen (Abstand < 8 mm, bei alten Maschinen <10 mm).  Arbeitsgdngen verwenden.

Spaltkeil ca. 2 mm unter der hochsten Sdagezahnspitze ein-
stellen.

Getrennt befestigte Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen ~ Wenn die obere Werkzeugverdeckung am Spaltkeil befestigt
oder auf Maschinentisch absenken. ist, soll der Abstand zwischen Werkzeugverdeckung und Werk-
stiickdicke moglichst gering sein.

Bei schrag gestelltem Sadgeblatt breite Schutzhaube verwenden.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Gefahrenbereich, Risikobereich

Risikobereich

Es darf nicht mit der Hand in den Gefahrenbereich (seitlich, Bereich abfliegender Werkstiicke und Werkstiickteile beachten.
vorne und hinten) gegriffen werden!

Faustregel:

Die Werkstiickbreite zum Fiihren mit der Hand ergibt sich
aus: Gefahrenbereich 120 mm plus Handbreite, darunter
Hilfsmittel benutzen!

Parallelanschlag innerhalb des Gefahrenbereichs nur bei
Werkzeugstillstand zum Kreissdgeblatt hin verstellen.

Langssdgen — Besaumen

Besdaumniederhalter auf dem Schiebetisch einsetzen und  Sdgen von Werkstiicken mit vorderer und hinterer Sdgehilfe.

festklemmen. Zum Bearbeiten rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschi-

Werkstiick ausrichten und Werkstiickanfang unter den Besaum-  nentisch anlegen.
niederhalter schieben.

o . |
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen! Abfallstiicke mit dem Schiebestock, Schiebeholz oder ei-

Zum Bearbeiten rechte Hand mit geschlossenen Fingern auf nem Werkstiick aus dem Gefahrenbereich entfernen (nicht
das Werkstiick legen, linke Hand am Griff oder am Maschinen- mit den Hinden!).

tisch anlegen.

Werkstiick beim Vorschieben gegen den Besdaumniederhalter

driicken. Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick legen.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Langssdgen — von Breite sagen
...Verwendung der Sagehilfe (geldufig als ,,Fritz und Franz*)

Beim S&dgen mitvorderer und hinterer Ségehilfe Parallelanschlag  schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
vor das Sageblatt zuriickziehen, dass ein Klemmen des Werk-
stiicks vermieden wird.

Bei schmalen Werkstiicken vordere und hintere Sagehilfe
verwenden.

Zum Bearbeiten rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschi-
nentisch anlegen.

Abfallstiicke mit dem Schiebestock, Schiebeholz oder
einem Werkstiick aus dem Gefahrenbereich entfernen
(nicht mit den Handen!).

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Anstelle des Besdumniederhalters kann auch der Queranschlag
verwendet werden.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Langssdgen — von Breite sagen

...Verwendung von Schiebestock oder Schiebeholz

Parallelanschlag so weit zuriickziehen, dass ein Klemmen des
Werkstiicks vermieden wird.

Faustregel:

Das hintere Ende des Anschlags stot an eine gedachte Linie,
die etwa bei der Sdageblattvorderkante beginnt und unter 45°
nach hinten verlauft.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Bei schmalen Werkstiicken

Im Gefahrenbereich Schiebestock oder Schiebeholz verwen-
den (siehe Seite 18).

Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.
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Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Rechte Hand mit geschlossenen Fingern flach auf das Werk-
stlick legen.

Die linke Hand darf héchstens bis 120 mm vor die Schutzhau-
benvorderkante gefiihrt werden,

Erfahrungsgemaf muss wegen der Schutzhaubenbreite bei sehr
schmalen Werkstiicken (Breite 30 mm und weniger) ein Schie-
beholz verwendet werden.

Dabei die niedrige Fiihrungsflache des Parallelanschlags be-
vorzugen (Parallelanschlag dazu umlegen).



Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Quersdgen —
Herstellen kurzer Werkstiicke

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen! Werkstiicke mit dem Schiebestock aus dem Gefahrenbereich

Parallelanschlag oder Hilfsanschlag so weit zuriickziehen, dass ~ €ntfernen (nicht mit den Hénden!).

sich das hintere Ende vor dem Zahnkranz des Kreiss&dgeblatts be-
findet; dadurch wird ein Verkanten des Werkstiicks vermieden.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Abweisleiste anbringen, damit die Werkstiicke vom aufsteigen-
den Zahnkranz des Kreissdgeblatts nicht erfasst und zuriickge-
schleudert werden kdnnen.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Quersdgen —
Ablangen schmaler Werkstiicke

Parallelanschlag vom Kreissageblatt wegriicken.

Abweisleiste so anbringen, dass die Werkstiickabschnitte nicht
vom aufsteigenden Zahnkranz des Kreissdgeblatts erfasst und
zurlickgeschleudert werden kdnnen.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Nach dem Schnitt den Endanschlag freigeben/hochklappen
und das Werkstiick vom Kreissdgeblatt seitlich wegziehen oder
das Werkstiick bis hinter den Spaltkeil durchschieben.

Halten und Fiihren kleiner schmaler Werkstiicke mit der Sagehilfe

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Sdgen —
Ablangen schmaler Werkstiicke mit Spannelementen

Spannen eines kleinen Werkstiicks vor dem Queranschlag Spannen eines Werkstiicks ohne Anschlag

Spannen eines Werkstiicks zum Winkelsédgen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Verdecktsdgen —
Auftrennen im Umschlagverfahren

Spaltkeil und Schutzhaube benutzen.

Parallelanschlag so einstellen, dass er mindestens bis zum
Spaltkeil reicht.

Linke Hand nur bis hochstens 120 mm bis zur Schutzhauben-
vorderkante zur seitlichen Fiihrung des Werkstiicks anlegen,
anschlieBend am Maschinentisch anlegen.

Sageblatt knapp tiber halbe Werkstiickhdhe einstellen.

Ragt das Sageblatt tiber die Oberkante des Parallelanschlags
hinaus, ist eine sichere Werkstiickfiihrung nicht gewdahrleis-
tet. Deshalb muss ein hoher Hilfsanschlag verwendet werden.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Zur weiteren Bearbeitung linke Hand an den Maschinentisch
anlegen.

Zum Vorschieben Schiebeholz verwenden.

Vordere und hintere Sagehilfe einsetzen.
Parallelanschlag vor das Sageblatt zuriickziehen.
Sageblatt knapp tiber halbe Werkstiickhohe einstellen.
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Werkstilick wird zwischen vorderer und hinterer Sagehilfe ge-
fihrt.

Zum Bearbeiten rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschi-
nentisch anlegen.

Wenn die Schutzhaube wegen der Hohe des Werkstiicks

nicht verwendet werden kann, Arbeitsgang auf der
Tischbandsdagemaschine ausfiihren.
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Auftrennvorrichtung einsetzen.
Schiebeschlitten feststellen.

Parallelanschlag so einstellen, dass er mindestens bis zum
Spaltkeil reicht.

Linke Hand nur bis hochstens 120 mm bis zur Schutzhauben-
vorderkante zur seitlichen Fiihrung des Werkstiicks anlegen,
anschlieBend am Maschinentisch anlegen.

Sageblatt knapp tiber halbe Werkstiickhohe einstellen.
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!



Verdecktsdgen —
Nuten, Fadlzen, Absetzen

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Auch beim Verdecktsdgen den Spaltkeil benutzen.
MaReinstellung im Stillstand vornehmen.

Beim Fédlzen die Sdgefolge so wahlen, dass die ausgesdgte
Leiste auf der linken Seite des Kreissageblatts abféllt, um ein
Klemmen zwischen Anschlag und Sédgeblatt zu vermeiden (Riick-
schlaggefahr).

Bei groBen Werkstiicken ist in der Regel ein Druck auf den
Maschinentisch wahrend des Vorschiebens nicht notwendig.
In diesem Fall zur weiteren Bearbeitung die linke Hand an den
Maschinentisch anlegen.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Beim Nuten das Werkstiick zundchst mit der linken Hand bis
hochstens 120 mm bis zur Schutzhaubenvorderkante fiihren,
anschlieend das Werkstiick mit der Schutzhaube auf den Ma-
schinentisch driicken. Sdgeschnitt am stehenden Werkstiick;
siehe dazu Seite 24.

Zum Absetzen ist ein Winkelbrett am Parallelanschlag so hoch
anzubringen, dass sich das ausgesagte Stiick nicht darunter

verklemmen kann.

Wird anstelle des Kreissageblatts ein Fraswerkzeug zum Nu-

ten eingesetzt, muss es fiir Handvorschub geeignet sein.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Verdecktsdgen —
mit der Sagehilfe

Falzen mit der Sagehilfe. Das Abfallstiick ist links vom Sdge- Fdlzen mit der Sédgehilfe. Parallelanschlag vor das Sédgeblatt
blatt und wird von der Sagehilfe bis hinter die Schutzhaube zuriickziehen.

mitgeflihrt. Das Abfallstiick ist rechts vom Sageblatt und liegt nach dem

Schnitt frei und kann nicht klemmen.

Absetzsdgen mit der Sdgehilfe. Das Werkstiick wird am Winkel-
hilfsanschlag gefiihrt. Das Abfallstiick liegt nach dem Schnitt
frei und kann nicht klemmen.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
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Einsetzsdagen

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Spaltkeil entfernen, Spaltkeilhalterung festziehen.
Schiebetisch feststellen.

Queranschlag oder Niederhalter als Riickschlagsicherung ein-

stellen.

Bei Sdgeblattstillstand den Einsetzpunkt und die entsprechen-
de Position der Riickschlagsicherung fiir die vorgesehene Sa-

geblattstellung festlegen.

Parallelanschlag (bei Bedarf mit zusatzlichem Hilfsanschlag)
als seitliche Fiithrung auf den gewiinschten Abstand zwischen
Werkstiickkante und Sadgeblatt einstellen.

Sdgeblatt vollstandig absenken.

Séageblattin vorgesehene Hohe bringen und Werkstiick bis zum
zweiten Queranschlag vorschieben; dabei Werkstiick mit den
Handen nur an den Werkstiickkanten fithren; moglichst grolen
Abstand zum S&geblatt halten.

Sageblatt wiedervollstandig absenken, Schutzhaube anheben
und Werkstiick wegnehmen.

Werkstiick an der Riickschlagsicherung anlegen und Schutz-
haube auf Werkstiickdicke einstellen

Zweckmadfligerweise sollte ein Einsetzsagen mit einer Hand-
kreissdgemaschine mit Fiihrungsschiene oder mit einer
Vertikalplattensdagemaschine ausgefiihrt werden (siehe auch
Kapitel ,,Handkreissagemaschinen*).

Nach Beendigung der Einsetzsdgearbeiten den Spaltkeil
wieder anbringen.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Sagen
mit Schablonen

Winkel-Hilfsanschlag am Parallelanschlag befestigen, um ein  Bei kurzen Fiihrungsflachen der Schablone eine Fiihrungshilfe,
Verklemmen von Abfallstiicken zwischen Anschlag und Kreis-  z.B. Sadgehilfe, benutzen.

sdgeblatt zu vermeiden. Schutzhaube bis zum Werkstiick oder zur Schablone absenken.

Schutzhaube bis zum Winkel-Hilfsanschlag absenken!
Stiftschablone fest auf das Werkstiick driicken.

Werkstiick mit geschlossenen Fingern fiihren.

Schablonensdgen mit Spannvorrichtung
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Arbeiten
mit dem Vorschubapparat

Schutzhaube mit Absaugung und Spaltkeil verwenden. Vorschubapparat auf Werkstiickdicke einstellen.
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen oder auf den Ma-  Zum Andruck etwa 3 mm absenken (ca. eine Handradumdre-
schinentisch absenken. hung).

Vorschubapparat zwischen Parallelanschlag und Schutzhaube
einschwenken und leicht schrdg zum Anschlag hin einstellen.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Vorrichtungen
zum Sdgen von Gehrungen

Doppelgehrungsanschlag anbringen und auf gewiinschten
Schnittwinkel einstellen.

Eventuell Abweisleiste anbringen, damit die Werkstiicke vom
aufsteigenden Zahnkranz des Kreissdgeblatts nicht erfasst und
zurlickgeschleudert werden kdnnen.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
Werkstiick moglichst weit entfernt vom Sageblatt halten.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
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Vorrichtungen

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

zum Sdgen von Gehrungen an Rundstdben

M
i

Rundstab auf Schablone festspannen.

Gehrungsanschlag auf Winkel einstellen.
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Schablone mit gespanntem Rundstab an der vorderen Anlage
des Doppel-Gehrungsanschlags anlegen und Gehrung anségen.

Werkstiick moglichst weit entfernt vom Sageblatt halten.

Gehrungsanschlag gegebenenfalls auf neuen Winkel ein-
stellen, Schablone am Doppel-Gehrungsanschlag anlegen,
entsprechend der gewiinschten Lange verschieben und zwei-
ten Gehrungssageschnitt durchfiihren.

Zwischen den Gehrungssageschnitten muss der Rundstab ge-
spannt bleiben.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
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Tisch- und Formatkreissagemaschine

Schablone fiir Gehrungssdgeschnitte
an Segmentbogen (,falsche“ Gehrungen)

Winkelbrett anfertigen und Werkstiickanlagen entsprechend  Gehrungsanschlag auf Winkel (90° - o) einstellen, Vorrichtung
dem Auflenradius anbringen. (Winkelbrett) am Gehrungsanschlag befestigen und Segment
ansdgen.

Gehrungswinkel « bestimmen (siehe nebenstehende Formeln).
Werkstiick moglichst weit entfernt vom Sageblatt halten.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen! Anschlagpunkt entsprechend der Segmentbogenldange bzw.
dem Segmentwinkel 8 anbringen, Segment umdrehen und fer-

tig sagen.

Formeln: In der Regel sind gegeben:
e s=Spannweite

e h = Stichbogenhdhe

e b = Leistenbreite

Dann ergibt sich:

fa

e (3)

x=@a-h -V (- b2 ~(3-b)’

X
a=arctan




Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Schablone zum Abldangen von Kreissegmentbdgen

Grundplatte am Schiebetisch oder Queranschlag befestigen.  Werkstiick am Queranschlag und am zweiten Anschlagpunkt

Winkelkante an der Grundplatte ansigen. anlegen und ersten Winkel sagen.

Vom Queranschlag entlang der Winkelkante AuRenradius ra Werkstiick moglichst weit entfernt vom Ségeblatt halten.

anreiBen (= Kreismittelpunkt).

Vom Kreismittelpunkt zweite Werkstiickanlage entsprechend B 11{#4, ERL A A ST G HE GRS LG
dem AuRenradius ra (und der Segmentbogenldnge) anbringen.

Segmentwinkel 8 anzeichnen bzw. anreifen und Anschlag-
punkt anbringen.

Werkstiick gedreht einlegen und abldngen.
Bogenldnge des letzten Kreissegments einpassen.
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Schablone fiir
Dreikantleisten, Halb- und Viertelstabe

Auf dem Winkelbrett zuséatzlich eine Fiihrungsrinne (V-Nut)  Vorrichtung (z. B. Winkelbrett) am Parallelanschlag befestigen.
anbringen.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Zum Vorschieben des Werkstiicks in der Flihrungsrinne Schie-
Durchtritts6ffnung fiir Spaltkeil und Sageblatt herstellen. beholz verwenden, dabei mit der Schutzhaube das Werkstiick

in die Vorrichtung driicken.
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!



Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Schablone zum Formsdgen

Schablonenkonturen auf Schablonenplatte tibertragen. ...wenn vorhanden, am Laserstrahl ausrichten und Schablo-
Winkelhilfsanschlag anbringen und linke Sigekante am Hilfs- nenplatte auf den Schiebetisch spannen.

anschlag ausrichten. Rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschinentisch anlegen.
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen! Schablone aussagen.

Schablonenkanten am Winkelhilfsanschlag
oder...

=l

Durch Verstellen des Parallelanschlags kénnen Werkstiicke proportional vergréiert (3) oder verkleinert (4) werden.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
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Tisch- und Formatkreissagemaschine

Weitere wesentliche Anforderungen
an Bau und Ausriistung

nach Maschinenrichtlinie mit CE-Kennzeichnung
am Beispiel der EN 1870-1*

Nachriistung priifen gemaf3 BetrSichV.**

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7]

nach Betriebssicherheits-
verordnung in Verbindung mit

Riickschlagsicherung,
Spaltkeil

Schutz gegen
Beriihren des
Sdgeblatts liber
dem Tisch

Parallelanschlag

Schutz unter dem
Tisch

Tischgroie
(Mindestmafe)

Tischverlangerung

Auslaufzeit

Durchtrittoffnung
(Ségespalt)

Typschild

Drehzahlschaubild,
Drehzahlanzeige

Spaltkeil mit Zwangsfiihrung nach EN 1870-1

Sageblattdurchm. < 315 mm:
Schutzhaube am Spaltkeil oder getrennt
befestigt

Sageblattdurchm. > 315 mm:

getrennt befestigte Schutzhaube

Bei getrennter Befestigung Schutzhauben-
trager nicht in Linie mit Spaltkeil

Bei schragstellbarem Sageblatt und getrennt
befestigter Schutzhaube ist Verbreiterungs-
teil oder breitere Schutzhaube erforderlich.

langeneinstellbar, mit hoher und niedriger
Fihrungsflache

Verkleidung, Stellungsiiberwachung
(Verriegelung) der Sageblattverkleidung;
bei Auslaufzeit >10 s

in Abhangigkeit vom Sdgeblattmesser
nach EN 1870-1Anhang E
(siehe nachstehende Tabelle)

Lange > 1200 mm von S&geblattachse
bis Ende der Tischverlangerung (oder
des Tisches)

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder elektrische
Bremseinrichtung

Seiten leicht zerspanbar;
Sdgeblattdurchm. <500 mm:
gesamter Spalt max. 12 mm, fester
Flansch-Tischkante max. 3 mm
S&geblattdurchm. > 500 mm:
gesamter Spalt max. 16 mm, fester
Flansch-Tischkante max. 5 mm

mit Kenndaten

Drehzahlanzeige am Bedienplatz

ab Baujahr 1980 bis 1994

Spaltkeil erforderlich, bei Sageblatt-
durchm. > 250 mm zwangsgefiihrter
Spaltkeil nach DIN 38820

Sageblattdurchm. < 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube
oder am Spaltkeil befestigte obere
Verdeckung

Sageblattdurchm. > 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube

langeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fiihrungsflache

Verkleidung

Sdgeblattdurchmesser

= 250 mm: 400 x 500 mm
> 250 bis 315 mm: 500 x 660 mm
> 315 mm: 850 x 1100 mm

Sdgeblattdurchmesser

=350 mm: Ldnge 800 mm
> 350 mm: Ldnge 1500 mm
von Sdgeblattachse

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z. B. durch Bremsmo-
tor oder elektr. Bremseinrichtung

Seiten leicht zerspanbar;

Spalt beiderseitig max. 3 mm breit
(8 mm zwischen Schiebetisch und
Séageblatt)

mit Kenndaten

Schaubild im Bereich Riemen-
umlegung,
Drehzahlanzeige am Bedienplatz

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle.
Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.

VBG 7j bis Baujahr 1979

Spaltkeil erforderlich

getrennt angebrachte Schutz-
haube oder am Spaltkeil
befestigte obere Verdeckung

Sageblattdurchm. > 450 mm:
getrennt angebrachte Schutz-
haube

muss vorhanden sein

Verkleidung,
Verdeckung

ausreichend grofBer Tisch,
z.B. Ergdnzung
mit Tischverldngerung

keine Forderung

muss vorhanden sein

Schaubild im Bereich Riemen-
umlegung

**siehe auch https://publikationen.dguv.de/regelwerk/fachbereich-aktuell/holz-und-metall/3701/fbhm-104-tisch-und-formatkreissaegemaschinen-bau-und-ausruestung-
zum-sicheren-verwenden
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Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Mindest-Tischgrofien

nach ZH 1/3.3 ,,Sicherheitsregeln fiir Tisch- und Formatkreissdgemaschinen“

Sigeblatt-@

Dimax.

bis 250 400 500 250+50 130

bis 315 500 660 330+60 200

iiber 315 850 1100 550=50 280 MaBe in mm

nach EN 1870-1,,Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissdgemaschinen;
Teil 1: Tischkreissagemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) und Formatkreissdggemaschinen*

Ségeblatt-

Druchmesser D

L 500 625 790 1000 1125 1150 1500

w 335 415 525 850 850 850 1000

a= 250 310 395 500 560 625 750

b= 110 140 175 280 280 280 335
Mindesttischgrofien

1200
05

D1
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Sicheres Arbeiten

an Tisch- und
Formatkreissagemaschinen

¥ BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Eingreifen in den Gefahrenbereich nur
mit Hilfsmittel

B

Vorrichtung und Handhaltung beim
Besdumen

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Falzen

Allgemeines

e VorReinigungs- und Wartungs-
arbeiten Maschine abschalten
und gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern.

e Beschaftigungsbeschrankung
beachten.

® Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehor-
schutz benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeits-
platzes Maschine ausschalten.

Spaltkeileinstellung zum Sageblatt

Sdgen schmaler Werkstiicke mit
Schiebestock

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Absetzen von Zapfen

Werkzeuge

e Kreissdgeblatt entsprechend
Material und Arbeitsgang aus-
wdhlen.

e Nur scharfe und unbeschéadigte
Kreissdgebldtter aufspannen.

Einstellen

e Spaltkeilabstand vom Kreissage-
blatt max. 8 mm

e Spaltkeil ca. 2 mm unter der
hochsten Sagezahnspitze

o Befestigung des Spaltkeils
priifen.

e Beim Einsetzsdgen Queranschlag
oder Niederhalter als Riickschlag-

sicherung verwenden. Danach
Spaltkeil wieder anbringen.

ﬁ /

Parallelanschlag so weit zuriickziehen,
dass ein Klemmen des Werkstiicks
vermieden wird.

I

Langssdgen von Breite mit der Hand
(Breite iiber 120 mm)

Sdgen von Leisten mit vorderer und
hinterer Sagehilfe

Schutzhaube
immer auf
Werkstiickdicke
einstellen!
Schutzeinrichtungen und Handhaltung
beim Einsetzsdgen. Sdgeblatt wird von
unten nach oben durch das Werkstiick
angehoben. Bilder: BGHM
Betreiben e Maschine nur mit Absaugung

betreiben.

Maschinen nur so verwenden,
wie es der Hersteller in der
Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller
wenden.

Um Stolperstellen zu vermeiden
Sammelbehalter fiir Material-
Abfallstiicke benutzen.

e Vorrichtungen verwenden, auch
wenn nur ein Werkstiick bearbei- e
tet wird.

e Beim Werkstiickvorschub Hande
mit geschlossenen Fingern flach
auf das Werkstiick legen.

¢ Im Gefahrenbereich Schiebe- .
stock oder Schiebeholz ver-
wenden. Dies gilt auch fiir das
Entfernen von Splittern, Spanen
und Abfallen. Verschlissenen
Schiebestock oder Schiebeholz
ersetzen.

Weitere Informationen finden Sie

[®]3 [€ in ,Holzbearbeitungs-
i b= maschinen TSM*
O] ¢ www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.1/ 04.2019




Handbetatigte Sagemaschinen

Handbetdtigte Pendelkreissdagemaschine
Typische Unfdlle und Gefahrdungen

Unfallbeispiel: Abldngen von Brettern

Unfallhergang:

Ein 57 Jahre alter Arbeiter sollte mehrere Werkstticke
(1,5 mx 6 cm x 4 cm) auf 50 cm ablangen. Nach ei-
nem Kappsageschnitt schob er mit der linken Hand
das Werkstiick nach rechts. Da er gleichzeitig einen
erneuten Kappschnitt auslosen wollte, geriet er mit
der linken Hand an das Sageblatt.

Verletzungsfolgen:

Komplette Abtrennung der linken Hand im Handge-
lenk. Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den
Unfall Reha-Leistungen in Hohe von 58.000 EUR.
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Unfallursachen:

e Das Sdgeaggregat wurde nach dem jeweiligen
Kappschnitt nicht in Ausgangsstellung zuriick-
gefiihrt und eingerastet.

SchutzmafBnahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgangen

ist im Abschnitt

e Handbetdtigte Pendelkreissagemaschinen
beschrieben (siehe Seite 125).

@ Risiko
Gefahrdungsstufe Ill:

Es besteht ein geringes

Verletzungsrisiko durch

Beriihren der Kreissage-
blatter infolge

e nichtausreichender
Verdeckung in der
Ausgangsstellung,

e falscher Arbeitsweise,
weil das Kreissdge-
blatt nicht vollstandig
in die Ausgangsstel-
lung gefiihrt, gleich-
zeitig aber das Werk-
stiick vorgeschoben
wird.




Handbetétigte Sdgemaschinen

Handbetdtigte Pendelkreissdagemaschine

1 Schutzhaube

2 Séageblattverkleidung in Ausgangsstellung

3 Festhaltevorrichtung (Einrastklinke)

4 Tischvergrofierung im Schneidbereich

5 Selbsttatige Riickfiihrung des Sageaggregats in
Ausgangsstellung

6 Absauganschluss

Freiflache |

Zah_nriicken \

a Freiwinkel

Tangente an den

Spanflache
Zahnbrust

Spanraum

Schneidenflugkreis

Absaugung

Absaugkanal unterhalb des Sagespalts im Tisch, der den Luft-
strom in den hinter dem Auflagetisch montierten Absaugfanger
weiterleitet.

Betrieb

e Beilangen Werkstiicken zusatzliche Werkstiickauflage
anbringen.

e Werkstiick gegen den Werkstiickanschlag legen.

e Sdgeaggregat grundsétzlich mit beiden Handen fiihren.

e Beim Verschieben des Werkstiicks oder Entnehmen von
Abschnitten nie vor das ungesicherte Sdgeblatt greifen.

e Teile der Werkstiickanschldage austauschen, wenn die
Durchtrittséffnung fiir das Sageblatt zu grof3 ist.

e Nurspezielle Querschnittsageblatter mit negativem
Spanwinkel < 0°/< 5° verwenden.

e An Arbeitspldtzen mit standigem oder hdufigem Zuschnitt
schwerer Bretter und Massivholzbohlen Hebeeinrichtun-
gen zur Verfligung stellen.

e Priifen, ob das Sageaggregat selbsttatig in die hintere
Ausgangsstellung zuriickkehrt und die Festhaltevorrich-
tung einrastet.

Schmaler Schlitz fiir
Sé&geblattdurchtritt
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Handbetdtigte Gehrungskappkreissagemaschine
Typische Unfdlle und Gefdahrdungen

Unfallbeispiel: Abldngen von Glasleisten

Unfallhergang:

Ein 30 Jahre alter Tischler sollte mehrere Glasleisten
(2,8 mx2cmx2cm) auf 80 cm Lange kappen. Wah-
rend er mit der linken Hand das Werkstiick nach rechts
schob, [6ste er bereits mit der rechten Hand die Ver-
riegelung der Festhaltevorrichtung des Ségeaggre-
gates und loste eine Kappbewegung aus. Dabei geriet
er mit dem linken Unterarm an das Sageblatt.

Verletzungsfolgen:
Tiefe Schnittwunden am linken Unterarm mit Durch-

trennung von Muskel- und Nervenstrangen.

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall
Reha-Leistungen in Hohe von 8.400 EUR.
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Unfallursachen:
e Falsche Arbeitsweise, weil das Werkstiick be-
reits vorgeschoben wurde, obwohl das Sage-

blatt nicht vollstdndig in der Ausgangsstellung

war.

SchutzmafBnahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgangen

istim Abschnitt

e Handbetdtigte Gehrungskappkreissage-
maschinen

beschrieben (siehe Seite 129).

@ Risiko
Gefahrdungsstufe Ill:

Es besteht ein geringes

Verletzungsrisiko durch

Beriihren der Kreissdge-
blatter infolge

e nichtausreichender

Verdeckung in der
Ausgangsstellung,

falscher Arbeitsweise,
weil das Kreissdge-
blatt nicht vollstandig
in die Ausgangsstel-
lung gefiihrt, gleich-
zeitig aber das Werk
stiick vorgeschoben
wird, und durch das
Wegschleudern von
Werkstiickteilen.




Handbetatigte Gehrungskappkreissagemaschine

Typische Unfdlle und Gefahrdungen

Unfallbeispiel: Ablangen von Verkleidungsbrettern

Unfallhergang:

Ein 20 Jahre alter Zimmerer sollte auf einer Baustel-
le ein Laibungsbrett (1,52 mx7 cm x 2,5 cm) um 2 cm
kiirzen. Mit der linken Hand hielt er das Brett, mit der
rechten Hand fiihrte er den Kappvorgang durch. Da-
bei kippte das Werkstiick nach links ab und er geriet
mit der linken Hand an das Sadgeblatt.

Verletzungsfolgen:
Der Zeigefinger der linken Hand wurde vollstandig
abgetrennt, der Daumen angesagt.

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall
Reha-Leistungen in Hohe von 21.000 EUR.

Unfallursachen:

e Fehlende sichere Werkstlickauflage links vom

Sdgeblatt.

Schutzmaf3nahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgangen

istim Abschnitt

e Handbetdtigte Gehrungskappkreissdge-

maschinen

beschrieben (siehe Seite 129).

@ Risiko
Gefahrdungsstufe lll:

Es besteht ein geringes

Verletzungsrisiko durch

Beriihren der Kreissage-
blatter infolge

e nicht ausreichender
Verdeckung in der
Ausgangsstellung,

e falscher Arbeitsweise,
weil das Kreissdge-
blatt nicht vollstandig
in die Ausgangsstel-
lung gefiihrt, gleich-
zeitig aber das Werk
stiick vorgeschoben
wird, und durch das
Wegschleudern von
Werkstiickteilen.
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Handbetatigte Gehrungskappkreissagemaschine
Typische Unfdlle und Gefahrdungen

Unfallbeispiel: Ablangen von Werkstiicken

So geschah'der Unfal'e

o~

Unfallhergang:

Ein 29 Jahre alter Schreiner sollte auf einer Baustelle
an eine Leiste (40 cm x 2 cm x 1,5 cm) eine Gehrung
ansdgen. Wahrend des Kappvorgangs schleuderte
ein 2 cm langes Abfallstiick gegen sein linkes Auge.

Verletzungsfolgen:
Verlust des linken Auges

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall-
Leistungen in Hohe von 98.000 EUR. Dariiber hin-
aus erhalt der Verletzte eine monatliche Rente von
370 EUR, vermutlich lebenslang.
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Unfallursachen:
e Schutzbrille nicht getragen

Schutzmaf3nahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgangen

ist im Abschnitt

e Handbetdtigte Gehrungskappkreissage-
maschinen

beschrieben (siehe Seite 129).

@ Risiko
Gefahrdungsstufe lll:

Es besteht ein geringes

Verletzungsrisiko durch

Beriihren der Kreissdge-
blatter infolge

e nicht ausreichender
Verdeckung in der
Ausgangsstellung,

e falscher Arbeitsweise,
weil das Kreissdge-
blatt nicht vollstandig
in die Ausgangsstel-
lung gefiihrt, gleich-
zeitig aber das Werk
stiick vorgeschoben
wird, und durch das
Wegschleudern von
Werkstiickteilen.




Handbetétigte Sdgemaschinen

Handbetatigte Gehrungskappkreissagemaschine

Sdgeblattverkleidung

Verriegelung der beweglichen
Sageblattverdeckung

Spannelement zur Werkstiickfixierung

S~ WON =

Absaugung

Abgesaugte Gehrungskappkreisségemaschinen entsprechen
dem Stand der Staubminderungstechnik, sofern sie mit einem
Erfassungselement am unteren Teil der Sdgeblatt-Schutzhaube
ausgeriistet sind. In Schreinereien/Tischlereien sind an Geh-
rungskappkreissdagemaschinen, selbst ohne Anschluss an eine
Absauganlage, aufgrund der geringen Einsatzzeiten dieser Ma-
schinenart keine kritischen Konzentrationen zu erwarten.

Maschine mit Linienlaser

Betrieb

e Beilangen Werkstiicken zusatzliche Werkstiickauflage
anbringen.

e Werkstiick fest gegen den Werkstiickanschlag driicken.

e Beim Verschieben des Werkstiicks oder Entnehmen von
Abschnitten nie unter das ungesicherte Sageblatt greifen.

e Zum einfachen Erkennen der Schnittfuge moglichst
Linienlaser einsetzen.

e Priifen, ob das Sdgeaggregat selbsttétig in die obere Aus-
gangsstellung zuriickkehrt und die Festhaltevorrichtung
einrastet.

e Nurspezielle Querschnittsagebladtter mit negativem
Spanwinkel < 0°/< 5° verwenden.

e Wenn aufgrund des Arbeitsvorgangs mit wegfliegenden
Werkstiickteilen oder Spanen zu rechnen ist, zum Beispiel
beim Kappen von Glashalteleisten, miissen die Augen da-
vor geschiitzt werden.
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Handbetétigte Sdgemaschinen

Handbetatigte Auslegerkreissagemaschine

1 Schutzhaube

2 Sageblattverkleidung in Ausgangsstellung
3 Festhaltevorrichtung (Einrastklinke)

4 Werkstiickanschlag

@120 mm

Absaugfanger
fiir gerade
Schnitte

Absaugfanger
fiir beliebige
Gehrungsschnitte

Variante fiir beliebige Gehrungsschnitte
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5 Selbsttatige Riickfiihrung des Sageaggregates in

Ausgangsstellung

6 Absauganschluss

Absaugung

Absaugstutzen am unteren Teil der Schutzhaube oder mit ei-
nem Spanefangtrichter fiir Gehrungsschnitte. In Schreinerei-
en/Tischlereien sind an Auslegerkreissdagemaschinen, selbst
ohne Anschluss an eine Absauganlage, aufgrund der geringen
Einsatzzeiten dieser Maschinenart keine kritischen Konzentra-
tionen zu erwarten.

Betrieb

Bei langen Werkstiicken zusatzliche Werkstiickauflage
anbringen.

Werkstiick fest gegen den Werkstiickanschlag driicken.
Beim Verschieben des Werkstiicks oder Entnehmen von
Abschnitten nie vor das ungesicherte Sageblatt greifen.
Teile der Werkstiickanschldge austauschen, wenn die
Durchtrittsoffnung fiir das Sageblatt zu grof ist.

Nur spezielle Querschnittsdagebldtter mit negativem
Spanwinkel < 0°/< 5° Verwenden.

An Arbeitsplatzen mit standigem oder hdaufigem Zuschnitt
schwerer Bretter und Massivholzbohlen Hebeeinrichtun-
gen zur Verfiigung stellen.

Priifen, ob das Sdgeaggregat selbsttatig in die hintere
Ausgangsstellung zuriickkehrt und die Festhaltevorrich-
tung einrastet.

Wenn aufgrund des Arbeitsvorgangs mit wegfliegenden
Werkstiickteilen oder Spanen zu rechnen ist, zum Beispiel
beim Kappen von Glashalteleisten, miissen die Augen da-
vor geschitzt werden.



Handmaschinen

Handhabung und sicheres Arbeiten

138 Handhabung
139 Absaugung

140 Handkreissagemaschine —
Typische Unfdlle und Gefdhrdungen

141 Handkreissagemaschine
144 Handstichsdgemaschine
146 Handhobelmaschine
147 Handoberfrdsmaschine

150 Formfedernutfrasmaschine —
Typische Unfdlle und Gefdahrdungen

152 Formfedernutfrasmaschine

154 Diibelfrasmaschine

155 Kettensdagemaschine

157 Handbohrmaschine

158 Schrauber

159 Handgefiihrte Schleifmaschine

160 Absaugbarer Handschleifklotz

161 Absaugbarer Schleifarbeitstisch
162 Unterweisungsblatt Handmaschinen

163 Unterweisungsblatt Kettensage
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Handmaschinen

Handhabung

Maschine nur so verwenden, wie es die Herstellfirma in der Be-
triebsanleitung vorsieht; im Zweifel an die Herstellfirma wenden.

Benutzungsbedingungen oder Einsatzbeschrankungen beach-
ten, z.B.:

¢ Welche Werkzeuge sind fiir die Maschine geeignet (z.B.
keine Kreissédgeblatter in Handbohrmaschinen!)?

e Die Verwendung in besonderen Bereichen, z.B. in explosi-
onsgefahrdeten Rdumen oder feuchten und nassen Berei-
chen, muss ausdriicklich zugelassen sein. Dies gilt auch
fiir nicht elektrisch betriebene Maschinen.

Betriebsanleitung der Herstellfirma sowie Ldrm- und Vibrati-
onsschutzverordnung beachten.

Kontrollieren, ob alle Schutzeinrichtungen an der Maschine an-
gebracht sind und ob Anschlussleitung und Steckvorrichtung
keine Beschadigungen aufweisen.
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Zum Werkzeugwechsel Maschine von der Energiezufuhr (Strom/
Akku) trennen.

Beide Hdande verwenden, wenn die Maschine fiir das Fiihren
mit zwei Handen vorgesehen ist.

Nach dem Arbeitsgang die Maschine sofort ausschalten. Werk-
zeugstillstand abwarten; Maschine in einer sicheren Lage ab-
legen.

Maschine nur iber den Gerdteschalter ein- und ausschalten.
Nicht durch Betatigen der Steckvorrichtung ein- oder ausschal-
ten!

Die elektrische Steckvorrichtung nicht an der Anschlussleitung
aus der Steckdose herausziehen.

Vor dem Beseitigen von Stérungen Maschine sofort stillsetzen
und von der Energiezufuhr trennen.

Zum Lagern oder beim Transportieren scharfe Knicke in An-
schlussleitungen vermeiden, z.B. Anschlussleitung nicht um
die Maschine wickeln.

An stationdren Montagearbeitspldtzen sollten zur Arbeitser-
leichterung Balancer, z.B. Federziige, eingesetzt werden. Die
Riickholkréfte diirfen die Arbeit nicht erschweren, d. h. sie diir-
fen einem Andruck nicht wesentlich entgegenwirken.



Absaugung

Moglichst alle zerspanend arbeitenden Handmaschinen zur
Bearbeitung von Holz oder Holzwerkstoffen absaugen; nur
mit ausreichend wirksamen integrierten Absaugeinrichtungen
(Staub- und Spanefangbeutel an der Maschine) betreiben oder
an externe Absaugeinrichtungen (z. B. Industriestaubsauger der
Klasse M) anschlieBen, z. B. Handhobelmaschinen, Handkreis-
sagemaschinen, Handschleifmaschinen.

Handmaschinen

Siehe auch DGUV Information 209-084 "Industriestaubsauger
und Entstauber”.

Angaben in der Betriebsanleitung iber Absaugstutzen, Mindest-
luftgeschwindigkeit und Unterdruck beachten!

4

4

[:E]M - Moglichst Staubsauger mit eingebauter,,Automatiksteckdose* verwen-
den, der sich automatisch mit der Handmaschine ein- und ausschaltet.

Als transportable externe Absaugeinrichtungen diirfen nur gepriifte
Industriestaubsauger oder Kombigerate (Kombination aus Entstauber
und Industriestaubsauger) verwendet werden.
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Handkreissdagemaschine

Typische Unfdlle und Gefdhrdungen

Unfallbeispiel: Zuschneiden von Leisten

So geschah der Unfall

L

Unfallhergang:

Ein 61Jahre alter Tischler sollte auf einer Baustelle
eine Passleiste aus Massivholz (1,5 m x 6 cm x 1,5 cm)
konisch ausschneiden. Zum Bearbeiten legte er die
Leiste langs auf einen Werkstattbock auf. Die Hand-
kreissagemaschine fiihrte er mit der linken Hand, mit
derrechten Hand hielt er die Leiste hinter der Hand-
kreissage fest. Wahrend des Sageschnitts verkantete
sich die Sdge und es kam zu einem Riickschlag der
Maschine. Dabei gerieten Zeige- und Mittelfinger der
rechten Hand an das Sageblatt.

Verletzungsfolgen:

Offene Trimmerfrakturen von Zeige- und Mittel-
finger der rechten Hand. Die Berufsgenossenschaft
erbrachte fiir den Unfall Reha-Leistungen in Hohe
von 4.800 EUR.
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Gefahrdungsstufe ll:

Es besteht ein erheb-
liches Verletzungsrisiko
durch Beriihren der
Werkzeuge oder durch
wegfliegende Werkstiick-
teile.

Unfallursachen:

e Das Werkstiick wurde nicht auf zwei Werkstatt-
bocke aufgelegt und war wahrend der Bearbei-
tung nicht gespannt.

e Die vorhandene Fithrungsschiene wurde nicht
benutzt.

e Die Handkreissage wurde nicht mit beiden
Handen gefiihrt.

Schutzmaf3nahmen:
Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgangen
ist auf Seite 143 beschrieben.




Handmaschinen

Handkreissdagemaschine

Handkreissdge mit Pendelschutzhaube Tauchkreissdge

1 Feste Verkleidung 7 Offnungsrichtung der beweglichen Schutzhaube
2 Spdneauswurfoffnung, Absauganschluss 8 Spaltkeilhalterung

3 Drehrichtungsangabe fiir das Sageblatt 9 Handgriff mit EIN - AUS-Schalter

4 bewegliche Schutzhaube 10 Ségeblatt

5 Fuhrungsplatte, Sdgetisch 11 Entriegelungshebel fiir Raste in Ausgangsstellung
6 Spaltkeil 12 Eintauchrichtung

max. 10°

El

Bau und Ausriistung Spaltkeil

Die bewegliche Schutzhaube muss den aus dem Sagetisch  Handkreissagemaschinen miissen mit einem Spaltkeil ausge-
herausragenden Teil des Sageblattzahnkranzes am Umfang riistet sein. Ab Baujahr 2007 siehe EN 60745-2-5 bzw. Arbeits-
und beidseitig bis auf einen Offnungswinkel von 10° verdecken.  hinweise in der Bedienungsanleitung.

Die Dicke des Spaltkeils muss der Dicke des Kreissdageblatts an-
gepasst sein. Der Spaltkeil darf nicht dicker als die Schnittfugen-
breite und nicht diinner als der Sdgeblattgrundkdrper sein.

Spaltkeilabstand vom Kreissdgeblatt so gering wie méglich ein-
stellen (Abstand max. 5 mm).
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Handmaschinen

Handkreissdagemaschine

Kreissdgeblatt

Fir Material und Arbeitsgang geeignetes Kreissageblatt verwenden.

HW-Flachzahn

Fur Rohzuschnitt von Vollholz
(Massivholz) in Faserrichtung

HW-Wechselzahn

Fur alle Holzwerkstoffe, Bau-
stoffplatten und weiche Kunst-
stoffe

Hochstzuldssige Drehzahl des Kreissageblatts nicht tiberschrei-
ten.

Kreissdgeblatt wegen moglicher Beschadigung der Schneiden
nie direkt auf dem Maschinentisch, sondern immer auf weichen
Unterlagen, z.B. Holz, Pappe, ablegen.

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen (Reinigungszeit
nach Gebrauchsanleitung beachten).

Beschddigte Kreissdgeblatter, z. B. mit ausgebrochenen Zah-
nen, Rissen, der Benutzung entziehen.
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HW-Wechselzahn

Fiir Platten mit beschichteten
oder furnierten Oberflachen
und Vollholz (Massivholz) quer
zur Faserrichtung

HW-Trapezflachzahn

Fir Aluminiumplatten und
-profile, harte und faserver-
starkte Kunststoffe

Der Spanwinkel hat Einfluss auf:
e Schnittqualitat

e Vorschubkréfte

e Schnittkrafte

e Zum Schneiden in Faserrichtung Kreissageblatter mit gro-
Bem Spanwinkel bevorzugen.

e Zum Schneiden quer zur Faserrichtung Kreissageblatter
mit kleinem Spanwinkel bevorzugen.

Freiflache

Zah_nriicken \

« Freiwinkel

Tangente an den
Schneidenflugkreis
Spanflache
Zahnbrust

Spanraum
1




Handmaschinen

Handkreissdagemaschine

Zuschneiden von Vollholz (Massivholz)

Werkstiick gegen Verschieben sichern, z. B. mit Diibeln. Erforderliche Schnitttiefe einstellen (Richtwert: hochstens
10 mm mehr als Werkstiickdicke).

Kreissdgeblatt fiir Querschnitt wahlen.
Unterlagen so anordnen, dass das Sageblatt unter dem Werk-

Spaltkeilabstand und Befestigung priifen. )
stilick frei lduft.

Zuschneiden von Plattenmaterial Montagearbeiten

L! i
s T

Kreissdgeblatt fiir Plattenmaterial wahlen (z. B. vielzahniges  Fiir Montageschnitte beim Innenausbau geeignete Arbeitsvor-
HW-Wechselzahn-Sageblatt.) richtungen zur sicheren Werkstiickauflage und prazisen Werk-

Fiir eine sichere Fiihrung der Handkreissagemaschine sorgen,  2eusfiihrung benutzen.

z.B. durch Fiihrungslineal oder Fiihrungsschiene.

Werden Handkreissdgemaschinen stationdr in Tische ein- Maschine grundsitzlich mit beiden Handen fiihren.
gebaut, sind die Anforderungen an Tisch- und Formatkreis-
sagemaschinen zu beachten.

Einsetzsdgen R Tauchkreissége verwenden; Spaltkeil entfernen, gegebenenfalls

N Spaltkeilhalterung festziehen; Flihrungsschiene auf Werksttick
auflegen und festspannen; Anschlagnocken fiir Einsetzpunkt
und Aussetzpunkt an der Fiihrungsschiene befestigen.

Handkreissdgemaschine am hinteren Anschlagnocken anlegen;
nach dem Einschalten der Maschine Sdgeblatt in das Werkstiick
eintauchen und Maschine bis zum vorderen Anschlagnocken
vorschieben; Sdgeblatt aus dem Werkstiick schwenken und Ma-
schine ausschalten.

Nach Beendigung der Einsetzarbeiten den Spaltkeil wieder
anbringen.
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