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TEKNISKA DATA

Bord
Lingdx bredd ......cciieieiinnererencnnss mm
Antal T-SPATr . ivveiinerenneennesensocanaannanans
T-sparens bredd «v..veeeeeeeeeneeenenneens . mm
Avstand mellan T-sparen ............ e "
Léngdrorelse (5T hand) «.....oeeeuneeeeennnn "
Lingdrorelse (maskinell) .............. P -
Vertikalrorelse .....covvvivriiiiineeennnns

TVALTOTELSE v v vttt e te e eneneenenenenns ‘

Matningar

Antal matningar ........0 i iiiiiiiiiiieii e

Langdmatning ......civiiiiiiiiiiiiaeeanennn mm/p.m.

Tvirmatning .....ciiiiiitrinneereonnnnnns

Vertikalmatning ©....ccviiveiiiiiiiiiennnn.

Snabbging

Lingd och tvArrorelse ........ceeevevennennn mm/p.m.

Vertikalrorelse ....coeevieeeineneeoeeennnes

Spindel
Spindelkona ....... ettt ee ettt saraananas mm

Antal spindelhastigheter .........ceeevvveeeeeennn.
Varvtalsomrade ....ceeeeeericeneccceannens r.p.m.

Utliggning vid vertikalinstdllning ............ mm

Motorer

Skeppningsdata
Nettovikt ..vvviniiiiiniinniiiirnnnnernnnnns kg
Bruttovikt ........... e eeece e "

Volymiladda ...covvviininineninninenenennns m

YHF-3

1200 x 260

3

18

66

750
750
500
200

12
16 - 750
16 - 750
8 - 375:

1850
925

13/4"
12
44-2000
280

0.06

1280
1495
4,9




TECHNICAL DATA

Table

Length xwidth ...ttt iiiinenieenneennsrenannns
Number of T-grooves ...cveveteneereneeennsnnnenns
Width of T-grooves vv.vvevirrrrrssseecseeeannonns
Distance between T-grooves .....eeveeeeeennnnnsns
Longitudinal travel (inanual) ......................
Longitudinal travel (mechanical) ........c000vvvnn.
Vertical travel ......c.iiviiiiiiiiiiiiiniinnnenns

Transverse travel @ v...eeeeeeeeeesosessosnosaocosess

Feed speeds

Number of feed speeds .+ .vvvvveerrerrrreeeanennsn
Longitudinal,

Transverse,

Vertical, ...c.ovetiinreiinnreneeeaanenes "

Rapid travel

Longitudinal and transverse ............. per min.

Vertical, ....ccviieireinneneneerennnans "

Spindle_
Spindle taper

--------------------------

Number of spindle speeds  ......vvveveneeceannnn.

Speed range .....cceirritcnnarittasaanas

Vertical extension

Motors
SpIindle ¢ .veeitiiiiiititieieeeretenennnns h.p.
Feed ........ i teeettetittaataaaaan "

--------------------------

Coolant pump

Freight data

Netweight ...ovviiiiiiiiiiiniiiiiinnne,
Gross weight ........ccoiiiiiiiiinnn.n.

Packed volume

VHF-3

mm
1200 x 260
3.

18

66
750
750
0-500
200

12
16 - 750
16 - 750
8 - 375

1850
925

1 3/ "
12

44 - 2000
280

0.06

1280
1495
4,9

VHF-3

inches *)
48x101/4
3
0,71
2,60
29 1/2
291/2
0-20
8

12
5/8 - 30
5/8 x 30
3/8 - 18 3/4

75
44

NS 40
12
44 - 2000
11 -

0.06

2860
3350
- 173




TECHNISCHE DATEN

Linge X Breite ....c.veivvvecssnscseseonnsens
Anzahl T-Nuten ....... ......................
Breiteder T-Nuten .......cccevveneeeeccannans
Abstand zwischenden T-Nuten ........c.cc000.n
L'aingseinstéllung (Handeinstellung) .............
Lingseinstellung (automatisch) ......c00vvun...
Senkrechteinstellung ............. EEEERERE e
Querinstellung  ......cceeiiiiiiiiiiiiii., ‘

Vorschiibe

Anzahl ... i ittt ittt e e
Lingsvorschub .......ciiiiiiiinninnnn. min
Quervorschub ..................... ceeee
Senkrechtvorschub ...... e, "
Eilgang

Lings- und Querbewegung .......c..... Leooon
Senkrechtbewegung .......cccvvveennenn. "
Spindel

Spindelkegel - .viieirtiiitiennrretseenastasnns
Geschwindigkeit .....ciiiiiiiiiiiiinnnnncnnns
Drehzahl ....veiieieinninnecnnannnns U/min
Grosster Abstand zum Stativ ........ceeevn.n..
Motoren

Spindel t.iieiiiiiiiiiii ittt i i PS
VOTSCHUD + v eveeteeeeeeeneenneenns. "
Kiihlfliissigkeitspumpe .........c0vve.. "

Masse und Gewichte

Nettogewicht ......c.cvveiveinnenarnns . kg/lb.
Bruttogewicht .......cciiidiiiiiinnans , "
Raumbedarf (verpackt) ........oeveuenn m3 /cu. ft.

VHEF-3
mm
1200 x 260
3
18
66
750
750
500 -0
200

12
16 - 750
16 - 750
8 - 375

1850
925

13/4"
12
44 - 2000
280

0,06

1280
1495
4,9

VHEF-3
Zoll) *
48 x 10 1/4
3
0,71
2,60
29 1/2
29 1/2
20-0
| 8

12
5/8 - 30
5/8 - 30
3/8 - 183/4

75
44

NS 40
12
44 - 2000
11

0,06

2860
3350
173
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BESKRIVNING

DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

Bomstod med efterstdllbar lagerhylsa av
brons. Justeringen sker genom att den ena
muttern nr. 59 lossas och den andra drages.
Hirigenom komprimeras hylsan, di& den #r
monterad i koniskt hil.

Hylsans diameter = ¢f 48 mm. (1 7/8")

Support arm with adjustable bushing of bronze.
Adjustment is made by undoing nut No. 59 and
tightening the other one. In this manner the
bushing is compressed, because it is inserted
in a conical hole.

Diameter of bushing = ¢ 48 mm (1 7/8")

Baumstiitze mit nachstellbarer Lagerhiilse aus
Bronze.Das Nachstellen geschieht in folgender
Weise. Die eine Mutter Nr. 29 wird gelockert
und die andere festgezogen. Dadurch wird die
Hiilse komprimiert, da sie in einem konischen
Loch montiert ist.

Durchmesser der Hiilse = ¢ 48 mm (1 7/8").

Oljestandsglas for oljebehdllare. Oljan smor-
jer stodlagret vid anvindning. Bomstodet nr. 1
vrides upp och nad, nir detsamma ej anvin-
des.

Oil gauge' glass for oil container. During
operation step bearing is lubricated by oil.
The support arm No. 1 is turned upside down
when not in use.

Olstandglas fiir den Olbehiilter. Bei Anwendung
schmiert das Ol das Stiitzlager. Baumstiitze
Nr. 1 wird umgestiilpt, wenn sie nicht ange-
wandt wird.

Spiralslang for riktning av kylvitska.

Wire-reinforced hose for conduction coolant.

Spiralschlauch zum Leiten der Kiihlfliissigkeit.

.Kran for avstingning av kylvitska.

Cock for shutting-off the coolant.

Hahn zum Absperren der Kiihlfliissigkeit.

Lingdmatningsratt. Samtliga rattar ir for-
sedda med- frinav for att ej rotera med vid
matning och snabbtransport. Vid handforflytt-
ning intryckes ratten, varefter vridning av
skruven kan ske.

. Longitudinal feed handwheel. All handwheels

re provided with freewheel hub as to avoid
rotating during feed and rapid travel opera-
tion. For hand removal handweel is pressed
in whereupon revolvingof the screw canoccur.

Langvorschub-Handrad. Simtliche Handrider
sind mit Freilauf-Naben versehen, damit sie
sich bei Vorschub und Schnelltransport nicht
mitdrehen. Bei Handversetzung das Handrad
eindriicken, wonach die Schraube gedreht wer-
den kann.

Nonietrumma graderad i 0,05 mm. (0,001"),
Vid nollstdllning skjutes den graderade och
kordongerade graderingen in mét maskinen och

vrides till onskat lige. Slipp ddrefter trycket

inat och vrid, tills ett bestimt klickande mar-
kerar, att den graderade ringen kommit i lige!
Vrid direfter den kordongerade nollringen
nr. 7 for finjustering!

Vernier drum is graduated in 0.05 mm
(0.001"). At zero graduated and knurled ring
is pushed against the machine and turned to the
position wanted. Slacken then inward pressure
and turn until certain click indicated that
graduated ring is placed in correct position!
Thereupon turn knurled zero ring No. 7 for
fine adjustment!

Noniustrommel in 0,05 mm (0.001'") graduiert.
Beim Nullpunkt wird der graduierte und kor-
donierte gradring gegen die Maschine ge-
schoben und in die gewiinschte Lage gedreht.
Danach den Druk nach innen mindern und
drehen, bis ein bestimmter Laut anzeigt, dass
der graduierte Ring in die richtige Lage ge-
kommen ist! Danach den kordonierten Null-
ring Nr. 7 zwecks Feineinstellung drehen!

7 Nollring for finjustering. Se anm. nr. 6!

Zeroringfor fine adjustment. Cf.remark No.6!

Nullring fiir Feineinstellung. Siehe Anmerk-
ung Nr. 6! ‘

@
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BESKRIVNING

DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

Gul startknapp for spindel, hogervarv med
belysning; lyser nir knappen dr inkopplad.

Samma som nr. 8 men vianstervarv.

Gron knapp for snabbmatning; fungerar endast
s ldnge den dr intryckt, ej belysning.

Yellow starting button for spindle, clockwise
turn with lighting; it is lighting when button is
switched.

The same as No.8 but counter-clockwise turn.

Green button for rapid travel; it is functioning
only when being pressed down, no lighting.

Der gelbe Anlasser fiir Spindel, Rechtsdrehung
mit Beleuchtung! leuchtet wenn der Kontakt
eingeschaltet ist.

Dasselbe wie Nr. 8 nr Linksdrehung.

Griiner Knopf fiir Schnelltransport; fungiert
nur so lange er eingeschaltet ist, keine Be-
leuchtung.

Gul knapp for vanlig matning, belyst, 4r var-
annan ging till och varannan ging frin, lyser
vid tillslag. Kan ej anvindas ndr spindel nr. 8
och 9 dr frénslagna.

Yellow button forusual feed, illuminated, every
second time it is on and every second time
out, it is lighting when switched-on. Cannot be
used when spindles No. 8 and 9 are switched-
off.

Gelber Knopf fiir den iiblicken Vorschub, be-
leuchtet, schaltet wechselweise ein und aus,

. leuchtet bei Einschaltung. Kann nicht ange-

wandt werden, wenn Spindel Nr. 8 und 9
ausgeschaltet sind.

]2 R6d knapp for stopp, samtidigt, kontrollampa

13

14

15

att strommen dr pd, lyser alltid rott.

Red button for stop, at same time pilot lamp
indicating being alive, has always red light.

Roter Knopf fiir Stillstand, ist gleichzeitig
Kontrollampe, dass der Strom eingeschaltet
ist, leuchtet immer rot.

Lisspak for 1dsning av tvidrslid nr. 64. Spaken
dr forsedd med tandat nav, varfor spidnnom-
radet kan justeras.

Lever for locking cross slide No. 64. It is
provided with toothed hub, and therefore
chucking range can be adjusted.

Sperrhebel zum Verriegeln des Querschlittens
Nr. 64. Der Hebel ist mit gezahnter Nabe
versehen, weshalb die Spannweite nachgestellt
werden kann.

Spak for mekaniskt tillslag av vertikalrorelsen.

Lever for mechanical operation of vertical
movement.

Handhebel fiir das mechanische Einriicken der
Vertikalbewegung.

Lisskruv for kipa till el-central. Lisskruven
lossas, och kan direfter kdpan nr. 16 bortta-
gas snett uppét.

Locking screw for distribution-box cover.
Locking screw being eased-off, cover No. 16
can be removed obliquely upward.

Fangschraube der Kappe fiir den Verzweiger.
Die Fangschraube lockern, wonach die Kappe
Nr. 16 schrig nach oben abgenommen werden
kann.
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BESKRIVNING

DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

Skyddskipa for el-central.El-centralen innan-
for kipan dr list med 1 st. skruv. Lossas
skruven kan centralen fillas ned pd gingjiarn.

Protective cover for distribution box. Inside
the cover, distribution box is locked by means
of one screw. This screw being eased off,
distribution box can be put down on hinge.

Schutzkappe fiir den Verzweiger. Der Ver-
zweiger ist in der Kappe durch eine Schraube
gesperrt. Nach Lockerung der Schraube kanr
der Verzweiger auf ein Scharnier herunterge-
klappt werden.

Teleskopskydd for vertikalskruvarna.

Telescopic guard for vertical screw.

Teleskopischer Schutz fiir die Vertikalschrau-
ben.

Oljeavtappningsplugg for oljebad i teleskopror.

0il drain plug for oil bath in telescopic tube.

Olablasschraube fiir das Olbad im Teleskop-
rohr.

Indextapp for indikerad vertikalinstdllning av
spindelhuvudet.

Indexing pin for indicated vertical position of
the spindle nose.

Indexzapfen flir die indizierte Vertikalstellung
des Spindelkopfes.

]9 A Oljepafyllningspropp for spindelvixelldda.

20 Rattar for omstdllning av spindelvarvtalet.

2]
22

Rattarna vrides sd, att ritt sifferkombination
erhilles i h6jd med mirket nr. 21. Omstill-
ning skall ske vid stillastiende vixellida. Om
hjulen stir ogynnsamt, vrides ratten nr. 24.

0il filling plug for spindle gear case.

Hand wheels for changing spindle”s number of
revolutions. Hand wheels should be turned so
as to reach correct figure combination at the
height of mark No. 21. The change shall take
place when gear case is at standstill. If the
wheels have unfavourable positions, hand
wheel No. 24 should be turned.

Oleinfiillpfropfen fiir den Spindelgetriebe-

kasten.

Die Handridder so drehen, dass die richtige
Zifferkombination in der HoOhe vom Kenn-
zeichen Nr. 21 erreicht wird. Die Umstell-
ung soll bei stillstehendem Getriebekasten
erfolgen. Wenn die Rédder ungiinstig stehen,
muss das Handrad Nr. 24 gedreht werden.

Mirke for rattinstdllning.

Mark for hand wheel adjustment.

Kennzeichen fiir die Einstellung des Handrades.

Belysning. Tdndes och slickes genom att
ringen kring lamphillaren vrides, lampa 24
volt, sockel BA15d.

Lighting. Switched on and switchedoff by
turning the ring about lamp holder, lamp 24 V,
lamp base BA 15d.

Beleuchtung. Durch Drehen des Ringes um den
Lampenhalter wird das Licht ein- und aus-
geschaltet. Lampe 24 Volt, Sockel Ba 15d.

23 Remskydd for planrem till spindelvixellida.

Belt guard for flat belt of\ spindle gear case.
\

Riemenschutz fiir den Flachriemen des Spin-
delgetriebekastens.
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BESKRIVNING

DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

Ratt for vridning av spindelvixellida i stilla-
stind. Se anm. nr. 20!

Hand wheel for turning the spindle gear case
when same is at standstill. Cf. remark No. 20!

Handrad zum Drehen des Spindelgetriebekas-
tens bei Stillstand. Siehe Anmerkung Nr. 20!

Tabell for spindelvarvtalen.

Table for spindle’s number of revolutions.

Tabelle fiir Spindeldrehzahlen.

Oljestindsglas for spindelviixelldda, olja till
centrum pi glaset.

0Oil gauge glass for spindle gear case, oil up to
the middle of glass.

Glstandglas flir den Spindelgetriebekasten, O1
bis zur Mitte des Glases.

Fast hojdmatningsfranslag.

Fixed cut-out for vertical feed.

Festausschalter des vertikalen Vorschubs.

Instdllbart hjdmatningsfranslag.

Adjustable cut-out for vertical feed.

Einstellbarer Ausschalter des vertikalen

Vorschubs.

Instdllbart lingdmatningsfranslag.

Adjustable cut-out for longitudinalfeed.

Einstellbarer Ausschalter des Langvorschubs.

Backlash-anordning for borttagande av glapp-
i lingdrorelsen. Ratten vrides, intill glappfri
géng erhélles.

Backlash device for eliminating play at longi-
tudinal motion. Turn hand wheel until movement
free from play is reached.

Flankenspielraumanordnung zur Eliminierung
des Spieles bei Lingsverschiebung. Das
Handrad drehen bis spielfreier Gang erreicht
wird.

Lisspak for lasning av bord 63.

Lever for locking the table No. 63.

Sperrhebel zum Verriegeln des Tisches Nr.63.

Fast lingdmatningsfrinslag.

Fixed cout-out for longitudinal feed.

Festausschalter des Langvorschubs.

Se anm'elrkrﬁng nr. 6 och 7!

Cf. remarks No. 6 and 7!

Siehe Anmerkungen Nr. 6 und 7!

Hojdmatningsratt. Se anmérkning nr. 5!

Hand wheel for vertical feed. Cf. remark
No. 5!

Handrad fiir jden vertikalen Vorschub. Siehe
Anmerkung Nr. 5!

Oljepafyllningspropp for oljebadet i kniet.
Aterfinnes vid manodvertapparna for hojdmat-
ningsfranslaget.

Oil filling plug for oil bath in the knee. It is
located at contral pivots for vertical feed
cut-out.

Oleinfiillschraube fiir das Olbad im Knie. Be-
findet sich beim Manovrierzapfen fiir den
Vertikalvorschub-Ausschalter.
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BESKRIVNING

DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

Oljeniviglas for oljebad i kndet skall alltid
vara fyllt till centrum. Varje vecka péfylles
sd mycket olja, att ren olja och ej vattenblan-

Oil gauge glass for oil bath in the knee shall
always be filled up to the middle. Every week
so much oil must be filled that clean oil and

Das Olstandglas fiir das Olbad im Knie muss

immer bis zur Mitte gefiillt sein. Jede Woche

muss so viel Ol gefiillt werden, dass rein Ol

dad rinner ut genom det runda hélet till vins-

ter om glaset.

not watermixed oil flows out through the round
hole to the left of the glass.

und nicht wassergemischt fliesst durch das

runde Loch links vom Glas ab.

Oljepafyllningspropp for oljebad i teleskopror
skall, niir kn#et dr i sitt nedersta ldge, fyllas
tills olja rinner 6ver. Proppen dterfinnes rakt
under oljeglaset nr. 36.

Oil filling plug for oil bath in the telescope
tube shall be filled when knee is in its lowest
position until oil overflows. The plug is situa-
ted just below oil gauge glass No. 26.

Die Oleinfiillschraube fiir das Olbad im Tele-
skoprohr soll, wenn das Knie sich in seiner
niedrigsten Lage befindet, soweit gefiillt wer-
den, bis das Ol iiberfliesst. Die Schraube be-
findet sich gerade unter dem Olschauglas
Nr. 36.

Fasta och instdllbara tvirmatningsfrinslag.

Fixed and adjustable cut-outs of cross feed.

Fester und einstellbarer Ausschalter des
Quervorschubes.

Stativ

Frame.

Gestell.

Dragsténg for fasthillning av verktyg i spin-
deln 62.

Draw bar for chucking tools in spindle No. 62.

Zugstange fiir das Festspannen des Werkzeugs
in der Spindel 62.

Overdel.

Head-stock.

Oberteil.

4 st. lasmuttrar for overdel.

Four locking nuts for head stock.

Vier Gegenmuttern fiir das Oberteil.

Skruv, infistning motor.

Screw, for fixing motor.

Schraube, Einsetzung des Motors.

Spindelmotor, Vid remspinning forfares enligt -

foljande: Motorskodldens 4 st. fistbultar nr. 43
gingas bort. Direffer—wrides- motorn under
samtidigt tryck inat, tills onskad remspinning
erhélles, varefter motorskolden fastdrages i
sitt nya lédge.

Spindle motor. Tension of belt is carried out
in the following manner: Fourretaining screws
No. 43 of motor shield should be removed.
Then motor is turned (pressing at the same
time inward) until wanted belt tension is
reached. Later on motor shield is tightened in
its new position.

Spindelmotor. Bei Riemenspannung wird wie

folgt verfahren: Die 4 Befestigungsschrauben
Nr. 43 des Motorschildes werden wegge-
schnitten. Danach wird der Motor unter
gleichzeitigem Druck nach innen gedreht, bis
die gewlinschte Riemenspannung erreicht ist.
Dann wird der Motorschild in seiner neuen
Lage festgezogen.
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BESKRIVNING

Fast nyckel for ldsmuttrar nr. 42.

DESCRIPTION

Box wrench for locking nuts No. 42.

BESCHREIBUNG

Steckschliissel fiir die Gegenmuttern Nr. 42.

45 A Oljepafyllningspropp for matningsvixellada.

46

47
48

49

50
51

Oil filling plug for feed gear box.

Oleinfiillschraube fiir den Vorschub-Getrie-
bekasten.

Plint for spindelmotorns anslutning. Det svar-
ta locket nr. 44 lossas och drages ut. Hirvid
foljer kopplingsy inten med.

Terminal board for connection of gspindle
motor. Black cover No. 44 is undone and
drawn out, together with connection terminal
board.

Klemmbrett fiir den Anschluss des Spindel-
motors. Der schwarze Deckel Nr. 44 wird
abgeschraubt und herausgezogen. Gleich-
zeitig folgt auch das Verbindungsklemmbrett
mit.

Vev for hojning och sinkning av 6verdel nr.41.

 Crank for heightening and lowering head stock

No. 41.

Kurbel zum Heben und Senken des Oberteils
Nr. 41.

Vev for omstillning av matningar, skall ligga
i neutralliige. Vixling skall ske med matnings-
motorn igdng.

Crank for changing feeds shall be in neutral
position. Changing should take place when
feed motor is running.

Die Kurbel zum Umstellen der Vorschube soll
sich in neutraler Lage befinden. Umstellung
kann erfolgen, auch wenn der Vorschubmotor
im Gange ist.

Oljestindsglas for matningsviixellidan. Olje-
nivan i glasets 6verkant.

Oil gauge glass for feed gear box. Oil lever at
‘upper edge of glass.

Olstandglas fiir den Vorschub-Getriebekasten.
Das Niveau des Oles an der Oberkante des
Glases.

Oljeavtappningspropp, matningsviixelldda.

Oil drain plug, feed gear box.

Olablasschraube, Vorschub-Getriebekasten.

Dosa for inkoppling av maskin.

Obs! Vid el-inkoppling av maskinen skall f61-
jande iakttagas:

Nir maskinen dr ritt inkopplad, skall kylvit-
skepumpens motor rotera i pilens riktning.
Om si ej dr fallet, skiftas faserna pd inkom-
mande strom. Ingen omkoppling fir ske i el-
centralen.

Connecting for box switching on the machine.

N.B. At el. connecting the machine following
should be observed:

When machine is correctly engaged, the motor
of coolant pump shall rotate in the direction
of the arrow. If not, phases of input current
should be changed. No changing-over shall
take place in the distribution box.

Dose zum Einschalten der Maschine.

N.B. Bei elektrischer Einschaltung der Ma-
schine muss folgendes beachtet werden:

Bei richtiger Einschaltung der Maschine muss
der Motor der Kiihlfliissigkeitspumpe sich in
Richtung des Pfeils drehen. Wenn dies nicht
der Fall ist, miissen die Phasen des Eingangs-
tromes geindert werden. Eine Umschaltung
darf keinesfalls im Verzweiger erfolgen.
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BESKRIVNING

DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

Kylvidtskepump.

Coolant pump.

Kiihlfliis sigkeitspumpe.

Spindelhuvud, vridbart fran 0° i horisontal-
ldget till 45° 6ver vertikalliget.

Spindle nose, revolving from 0O in horizontal
position to 45° over vertical position.

Spindelkpf, drehbar von 0° in horizontaler
Lage bis 459 iiber der Vertikallage.

2 st. lasmuttrar for lasning av stodbom i
spindeldocka. nr. 41.

Two locking nuts for locking sﬁport arm in
spindle headstock. nr. 41.

Zwei Gegenmuttern zum Verriegeln des Stiitz-
baumes in der Spindeldocke. nr. 41.

55 4 st. 1l3smutter for 18sning av spindelhuvud

56
57

58

CT1OHNIY)

59
60

61

62
63
64

nr. 53.

Four locking nuts for locking spindle head-
stock No. 53.

Vier Gegenmuttern zum Verriegeln des Spin-
delkopfes Nr. 53.

Stodbom.

Support arm.

Stotzbaum.

2 st. lasmutter for lasning av bomstdd nr. 1.

Two locking nuts for locking support arm No. 1.

Zwei Gegenmuttern zum Verriegeln der Baum-
stiitze Nr. 1.

Oljepafyllningspropp for oljebad i bomstod
nr. 1.

Oil filling plug for oil bath in the support arm
No. 1.

Oleinfiillschraube fiir das Olbad in der Baum-
stiitze Nr. 1.

Muttrar for 1asning och justering av stodhylsa.

Nuts for locking and adjusting support sleevé.

Muttern zum Sperren und Nachstellen der
Stiitzhiilse.

Lasspak for lasning av spindelhuvud nr.53 mot
stativ nr. 39 vid fridsning i horisontallige.

Lever for locking spindle head No. 53 to frame
No. 39 when milling in horizontal position.

Sperrhebel zum Verriegeln des Spindelkopfes
Nr. 53 gegen das Gestell Nr. 39 beim Frisen
in horizontaler Lage.

Infésmings ring for tillbehor.

Chucking ring for accessories.

Befestigungsring filir das Zubehor.

Spindel. Spindle. Spindel.
Bord. Table. Tisch.
Tvarslid. Cross slide. Querschlitten.
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BESKRIVNING

DESCRIPTION

BESCHREIBUNG

Mekaniskt tillslag for bordets nr. 63 ldngd-
rorelse.

Mechanical clutch switch for longitudinal
movement of table No. 63.

Mechanische Einschaltung der Lingsbewegung
des Tisches Nr. 63.

Mekaniskt tillslag for tvirslidens nr. 64
rorelse.

Mechanical clutch switch for movement of
cross slide No. 64.

Mechanische Einschaltung der Bewegung des
Querschlittens Nr. 64.

: 67 Tviarmatningsratt. Se anm. nr. 5!

Hand wheel for cross movement. Cf. remark
No. 5.

Handrad fiir den Quervorschub.Siehe Anmerk-
und Nr. 5.

Centralsmorjningspump. Handtaget drages ut
sa ldngt det gir ca. 2 ggr per dag.

Central lubrication oil pump. Lever is drawn

out as far as possible about twice a day.

Zentralschmierpumpe. Der Hebel wird so weit
wie moglich herausgezogen, etwa zweimal
taglich. )

Knivixelldda, innehdllande sikerhetskoppling
for matningen. Vid Overbelastning hors ett
klickande 1ljud, och matningen upphor, D&
orsaken till Overbelastningen avligsnats,
fungerar matningen anyo utan atgird.

Knee gear box containing safety coupling for
feed. In case of overload clicking sound is
heard and feed is stopped. Cause of overload
being eliminated, feed is resumed without any
special measures.

Knie-Getriebekasten, worin sich die Sicher-
heitskupplung des Vorschubs befindet. Bei
Ueberlastung hort man einen knackenden Ton,
und der Vorschub wird gestoppt. Nach Be-
seitigung der Ueberlastung beginnt der Vor-
schub ohne weitere Massnahmen wieder zu
fungieren.

Lésspak for kniets vertikalrorelse.

Locking lever for vertical movement of knee.

Sperrhebel fiir die vertikale Bewegung des
Knies.

Avtappningspropp for oljan i knidet.

Drain plug for oil in knee.

Ablasspfropfen fiir das O1 im Knie.

Huvudstrombrytare, kombinerad med strom-
brytare for pump. nr. 52.

Main switch, combined with switch for pump
No. 52.

Hauptschalter, kombiniert mit dem Stromun-
terbrecher fiir die Pumpe Nr. 52.
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KOPPLINGSSCHEMA . WIRING DIAGRAM SCHALTPLAN
1. Huvudstrombrytare 1. Main switch 1. Hauptschalter
2. Matningsmotor 2. Feed motor 2. Vorschubsmotor
3. Spindelmotor 3. Spindelmotor 3. Spindelmotor
4. Pumpmotor 4. Pump motor 4. Pumpe
5. Pumpstrombrytare 5. Pump switch 5. Pumpe schalter
6. Belysning 6. Lighting 6. Beleuchtung
7. Belysningsstrombrytare 7. Lighting switch 7. Beleuchtungs schalter
8. Kontrollampa 8. Signal Lamp 8. Signallampe
9. Spindelstrombrytare V 9. Spindel switch L 9. Spindelschalter L
10. " H 10. " switch R 10. " R
11. Snabbmatn. strombrytare 11. Rapid switch 11. Ilgangschalter

12. Matnings. " 12. Feed " 12. Vorschulbschalter
13. Stopp "o 13. Stopp " 13. Stoppschalter

14. Lampa Spindelbr. V 14. Lamp switch 9 14. Lampe schalter 9
5. " " H 15. " " 10 - 15. " "o 10
16. " matn. br. 16. " " 12 16. " " 12
17. Kopplingslist 17. Con.terminal board 17. Verbindungsklemmbrett
18. Kontaktor 18. Contactor 18. Kontaktgeber

19. " 19. " 19. "

20. " 20. " 20. "

21.. " . 21. " ' 21. "

22. Sdkringar matn. 22, Safety appliance 22. Sicherheitsapparat
23. " spindel 23. " " . 23. "

24, " pump 24. " " 24. "

25. Transformator 25. Transformer 25. Transformator

26. Sikring manover. 26. Safety appliance 26. Sicherheitsapparat.

For equipment furnished with Allen-Bradley apparatures no
safety appliance as per items 22, 23 and 24 are part of the
delivery. Equipments in accordance with the said modified
specification are made for export to U.S.A.

Fiir Anlagen ausgestattet mit Allen-Bradley-Apparaten fehlen
die Positionen 22, 23 und 24. In dieser Weise ausgestattete
Anlagen sind fiir Lieferung nach U.S.A. bestimmt.
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SMORIJNINGSANVISNING

LUBRICATION INSTRUCTIONS

SCHMIER-ANLEITUNG

Kontroll var 10:e kortimme, dock minst dag-
ligen. Eventuell pafyllning.

Olja: SHELL TELLUS OIL 29.

Se beskrivning nr. 36

Examine every ten running hours, however
at least once a day. Possible filling-up.

Oil: SHELL TELLUS OIL 29.

See description No. 36.

Kontrolle jede 10. Arbeitsstunde, jedoch
mindestens einmal tiglich. Eventuelle Ein-
fiillung .

Ol: SHELL TELLUS OIL 29.

Smorjning med oljekanna var 10:e kortimme,
dock minst dagligen.

Olja: SHELL TELLUS OIL 29.

0Oil can lubrication every ten running hours,
however at least once a day.

Oil: SHELL TELLUS OIL 29.

Siehe beschreibung Nr. 36.

Schmierung mit ﬁli{anne jede 10. Arbejts-
stunde, jedoch mindestens einmal tiglich

Ol: SHELL TELLUS OIL 29.

Smorjning vid anvindning.

Olja: SHELL TELLUS OIL 29.

Lubrication during operating.

Oil: SHELL TELLUS OIL 29.

Schmierung bei Anwendung.

Ol: SHELL TELLUS OIL 29.

Skoljning och oljebyte var 2000:e kortimme,
dock minst 1 ging per ar. :

Olja: SHELL TELLUS OIL 29.

Rinsing and oil change every 2000 running
hours, however at least once a year.

Oil: SHELL TELLUS OIL 29.

Spiilung und Oltausch jede 2000. Arbeits-
stunde, jedoch mindestens einmal pro Jahr

Ol: SHELL TELLUS OIL 29.

Demontering och ompackning av kullager var
4000:e kortimme, dock minst 1 ging vart-
annat ar.

Fett: SHELL ALVANIA GREASE EP2.

Dismounting and repacking of ball bearings
every 4000 running hours, however at least
once every other year.

Grease: SHELL ALVANTA GREASE EP2.

Abbau uhd Umpacken der Kugellager jede
4000. Arbeitsstunde, jedoch mindestens
einmal jedes 2. Jahr. |

Fett: SHELL ALVANIA GREASE EP2.

Centraloljepump. Drag ut handtaget sd lingt
det gir 2 ggr per dag vid kdrning:

Olja: SHELL TELLUS OIL 29.

Central oil pump. Draw out the handle as
far as possible twice a day during operating..

Oil: SHELL TELLUS OIL 29.

Zentral-Olpumpe. Bei Benutzung der Ma-~
schine den Handgriff zweimal tdglich so
weit wie moglich herausziehen.

Ol: SHELL TELLUS OIL 29.

Symbolerna hénvisar till vidstiende bild.

The symbols refer to adjoining picture.

Die Symbole beziehen sich auf das nach-
stehende Bild.
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U.S.A. AND CANADA

No. Name Remark No. Name Remark
1 Main switch 19 Contactor feed Allen Bradley
2+2a Feed motor + overload 2 HP 705-R-1
protection 20 " spindle forward  Allen Bradley
3+3a Spindle motor + overload 6 HP 705-R-1
protection 21 " " backward Allen Bradley
4 Pump motor 0,12 HP 705-R-1
5 Pump switch On the rear panel 22
6 Lighting Bulb 24 volt, base 23
BA 15d 24
7 Lighting switch 25 Transformer 90 VA
8 Signal lamp 26 Fuse control voltage trans- 3 Amp.
9 Spindle push button fomrer sec.
10 " " " 27 "Time card' electronic Feed motor reversing
11 Rapid " " time-delay relay 0,4 sec.
12 Feed " " 28 Fuse 3-pol pump motor + Not supplied!
13 Stop " " transformer prim.
14 Lamp ' "9 29 Fuse 3-pol feed motor Not supplied!
15 " " " 10 30 Fuse 3-pol spindle motor Not. supplied!
16 " " "12 31 Fuse 1-pol lighting 3 Amp.
17 Terminals 32 Terminal ‘ On the rear panel
18 Contactor feed motor Allen Bradley '
rapid feeding 705-R-1
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