




TEKNISKA DATA 

B o r d  

Langd X bredd . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm 

Antal T-spar .................................. . 

T-spar ens bredd . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm 

Avstand mellan T-sparen .................. . " 

Langdrorelse (for hand) .................... . " 

Langdrorelse (maskinell) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . "

Vertikalrorelse ........................... . " 

Tvarrorelse .............................. . II 

M a t n i nga r 

Antal matningar 

Langdmatning 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm/p.m. 

Tvarmatning . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

" 

Vertikalmatning . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

" 

S n abbgang 

Langd och tvarrorelse mm/p.m. 

Vertikalrorelse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . " 

Spi n d e l  

Spindelkona ....... •. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . mm 

Antal spindelhastigheter ........................ . 

Varvtalsomrade . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . r.p.m. 

Utliggning vid vertikalinstallning 

M o t o r e r  

mm 

Spindel motor motor 2800 r.p.m . ........... H.P. 

Matnings motor 2800 r.p.m . ............... . 

Kyl.pump ................................ . 

S k epp n i ngs d a t a  

Nettovikt .................................. kg 

Bruttovikt . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

" 

Volym i lada . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

VHF-3 

1200 X 260 

3 

18 

66 

750 

750 

500 

200 

12 

16 - 750 

16 - 750 

8 - 375, 

1850 

�25 

1 3/4" 

12 

44-2000

280

5 

2 

0.06 

1280 

1495 

4,9 



TECHNICAL DATA 

T a b l e  

Length x width 

Number of T-grooves ........................... . 

Width of T-grooves ............................. . 

Distance between T-grooves ..................... . 

Longitudinal travel (manual) ..................... . 

Longitudinal travel (mechanical) ................. . 

Vertical travel ................................. . 

Transverse travel .............................. . 

F e e d  spe e d s  

Number of feed speeds 

Longitudinal, 

Transverse, 

Vertical, 

Rapi d t r a v e l  

Longitudinal and transverse 

Vertical, 

Spi n d l e  

Spindle taper 

Number of spindle speeds 

Speed range ........................... . 

Vertical extension 

Mo t o r s  

per min. 

" 

" 

per min. 

" 

r.p.m.

Spindle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . h. p. 

Feed . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . "

Coolant pump " 

F r e igh t d a t a

Net weight ............................ �. kg/lb. 

Gross weight . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . " 

Packed volume ...... ,' ................. m3/cu.ft. 

VHF-3 

mm 

1200 X 260 

3 

18 

66 

750 

750 

0 - 500 

200 

12 

16 - 750 

16 - 750 

8 - 375 

1850 

925 

1 3/411 

12 

44 - 2000 

280 

5 

2 

0.06 

1280 

1495 

4,9 

VHF-3 

inches *) 

48 X 10 1/4 

3 

0,71 

2,60 

29 1/2 

29 1/2 

0 - 20 

.8 

12 

5/8 - 30 

5/8 X 30 

3/8 - 18 3/4 

75 

44 

NS 40 

12 

44 - 2000 

11 

5 

2 

0.06 

2860 

3350 

173 



TECHNISCHE OATEN 

Ti s c h  

Lange x Breite 

Anzahl T-Nuten 

Breite der T-Nuten ......................... . 

Abstand zwischen den T-Nuten ............... . 

Langseinstellung (Handeinstellung) ............ . 

Langseinstellung (automatisch) ............... . 

Senkrechteinstellung ........................ . 

Querinstellung 

V o r s c h ii b e  

Anzahl 

Langsvorschub ........................ . min 

Quervorschub .......................... . " 

Senkrechtvorschub " 

E i lga ng 

Langs - und Querbewegung " 

Senkrechtbewegung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
II 

Spi n d e l  

Spindelkegel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Geschwindigkeit ............................ . 

Drehzahl . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . U /min 

Grosster Abstand zum Stativ 

Mo t o r  e n  

Spi:tldel ............................. . 

Vorschub ............................ . 

Kiihlfliissigkeitspumpe 

Ma s s e  u n d  G e w i c h t e  

Nettogewicht 

Bruttogewicht ........................ . 

Raumbedarf (verpackt) 

PS 

II 

kg/lb. 

II 

m3 /cu.ft.

VHF-3 

mm 

1200 X 260 

3 

18 

66 

750 

750 

500 - 0 

200 

12 

16 - 750 

16 - 750 

8 - 375 

1850 

925 

1 3/411 

12 

44 - 2000 

280 

5 

2 

0,06 

1280 

1495 

4,9 

VH F-3 

Zoll) * 

48 X 10 1/4 

3 

0,71 

2,60 

29 1/2 

29 1/2 

20 - 0 

8 

12 

5/8 - 30

5/8 - 30

3/8 - 18 3/4 

75 

44 

NS 40 

12 

44 - 2000 

11 

5 

2 

0,06 

2860 

3350 

173 
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BESKRIVNING 

Bomstad med efterstallbar lagerhylsa av 
brons. Justeringen sker genom att den ena 
muttern nr. 59 loss as och den andra drages. 
Harigenom komprimeras hylsan, da den ar 
monterad i koniskt hal. 

Hylsans diameter = (j 48 mm. (1 7 /8") 

Oljestandsglas for oljebehallare. Oljan smor
jer stodlagret vid anvandning. Bomstodet nr. 1 
vrides upp och 1rnd, nar detsamma ej anvan
des. 

Spiralslang for riktning av kylvatska. 

Kran for avstangning av kylvatska. 

Langdmatningsratt. Samtliga rattar ar for
sedda med frinav for att ej rotera med vid 
matning och snabbtransport. Vid handforflytt
ning intryckes ratten, varefter vridning av 
skruven kan ske. 

Nonietrumma graderad i 0,05 mm. (0,00111). 

Vid nollstallning skjutes den graderade och 
kordongerade graderingen in mot maskinen och 
vrides till onskat lage. Slapp darefter trycket 
inat och vrid, tills ett bestamt klickande mar
kerar, att den graderade ringen kommit i lage ! 
Vrid darefter den kordongerade noHringen 
nr. 7 for finjustering! 

7 Nollring for finjustering. Se anm. nr. 6 ! 

DESCRIPTION 

Support arm with adjustable bushing of bronze. 
Adjustment is made by undoing nut No. 59 and 
tightening the other one. In this manner the 
bushing is compressed, because it is inserted 
in a conical hole. 

Diameter of bushing = (j 48 mm (1 7 /8") 

Oil gauge I glass for oil container. During 
operation step bearing is lubricated by oil. 
The support arm No. 1 is turned upside down 
when not in use. 

Wire-reinforced hose for conduction coolant. 

Cock for shutting-off the coolant. 

Longitudinal feed haridwheel. All handwheels 
re provided with freewheel hub as to avoid 
rotating during feed and rapid travel opera
tion. For hand removal handweel is pressed 
in whereupon revolving of the screw can occur. 

Vernier drum is graduated in 0. 05 mm 
(0. 001"). At zero graduated and knurled ring 
is pushed against the machine and turned to the 
position wanted. Slacken then inward pressure 
and turn until certain click indicated that 
graduated ring is placed in correct position! 
Thereupon turn knurled zero ring No. 7 for 
fine adjustment! 

Zero ring for fine adjustment. Cf.remark No. 6 ! 

BESCH REI BU NG 

Baumstiitze mit nachstellbarer Lagerhtilse aus ' 
Bronze. Das Nachstellen geschieht in folgender 
Weise. Die eine Mutter Nr. 29 wird gelockert 
und die andere festgezogen. Dadurch wird die 
Htilse komprimiert, da sie in einem konischen 
Loch montiert ist. 
Durchmesser der Htilse = (j 48 mm (1 7 /8"). 

Olstandglas fiir den Olbehalter. Bei Anwendung 
schmiert das 01 das Stiitzlager. Baumstiitze 
Nr. 1 wird umgesttilpt, wenn sie nicht ange
wandt wird. 

Spiralschlauch zum Leiten derKtihlfliissigkeit. 

Hahn zum Absperren der Ktihlfliissigkeit. 

Langvorschub-Handrad. Samtliche Handrader 
sind mit Freilauf-Naben versehen, damit sie 
sich bei Vorschub und Schnelltransport nicht 
mitdrehen. Bei Handversetzung das Handrad 
eindriicken, wonach die Schraube gedreht wer
den kann. 

Noniustrommel in 0,05 mm (0.001") graduiert. 
Beim Nullpunkt wird der graduierte und kor
donierte gradring gegen die Maschine ge
schoben und in die gewiinschte Lage gedreht. 
Danach den Druk nach innen mindern und 
drehen, bis ein bestimmter Laut anzeigt, <lass 
der graduierte Ring in die richtige Lage ge
kommen ist ! Danach den kordonierten Null
ring Nr. 7 zwecks Feineinstellung drehen! 

Nullring fiir Feineinstellung. Siehe Anmerk
ung Nr. 6! 

2 

3 

f/1 4
   5



BESKRIVNING 

8 Gul startlmapp for spindel, hogervarv med 
belysning; lyser nar lmappen ar inkopplad. 

9 Samma som nr. 8 men vanstervarv. 

10 

11 

Gron lmapp for snabbmatning; fungerar endast 
sa lange den ar intryckt, ej belysning. 

Gul lmapp for vanlig matning, belyst, ar var
annan gang till och varannan gang fran, lyser 
vid tillslag. Kan ej anvandas nar spindel nr. 8 
och 9 ar franslagna. 

 
 

 
    12 Rod lmapp for stopp, samtidigt,  kontrollampa

att strommen ar pa, lyser alltid rott.

13 

14 

Lasspak for lasning av tvarslid nr. 64. Spaken 
ar forsedd med tandat nav, varfor spannom
radet kan juster as. 

Spak for mekaniskt tillslag av vertikalrorelsen. 

15 Lasskruv for kapa till el-central. Lasskruven 
lossas, och kan darefter kapan nr. 16 bortta
gas snett uppat. 

DESCRIPTION 

Yellow starting button for spindle, clockwise 
turn with lighting; it is lighting when button is 
switched. 

The same as No. 8 but counter-clockwise turn. 

Green button for rapid travel; it is functioning 
only when being pressed down, no lighting. 

Yellow button for usual feed, illuminated, every 
second time it is on and every second time 
out, it is lighting when switched-on. Cannot be 
used when spindles No. 8 and 9 are switched
off. 

Red button for stop, at same time pilot lamp 
indicating being alive, has always red light. 

Lever for locking cross slide No. 64. It is 
provided with toothed hub, and therefore 
chucking range can be adjusted. 

Lever for mechanical operation of vertical 
movement. 

Locking screw for distribution-box cover. 
Locking screw being eased-off, cover No. 16 
can be removed obliquely upward. 

BESCH REI BU NG 

Der gelbe Anlasser fi.ir Spindel, Rechtsdrehung 
mit Beleuchtung! leuchtet wenn der Kontakt 
eingeschaltet ist. 

Dasselbe wie Nr. 8 nr Linksdrehung. 

Gruner Knopf fi.ir Schnelltransport; fungiert 
nur so lange er eingeschaltet ist, keine Be
leuchtung. 

Gelber Knopf fi.ir den i.iblicken Vorschub, be
leuchtet, schaltet wechselweise ein und aus, 

. leuchtet bei Einschaltung. Kann nicht ange
wandt werden, wenn Spindel Nr. 8 und 9 
ausgeschaltet sind. 

Roter Knopf fi.ir Stillstand, ist gleichzeitig 
Kontrollampe, dass der Strom eingeschaltet 
ist, leuchtet immer rot. 

Sperrhebel zum Verriegeln des Querschlittens 
Nr. 64. Der Hebel ist mit gezahnter Nabe 
versehen, weshalb die Spannweite nachgestellt 
werden kann. 

Handhebel fi.ir das mechanische Einri.icken der 
Vertikalbewegung. 

Fangschraube der Kappe fi.ir den Verzweiger. 
Die Fangschraube lockern, wonach die Kappe 
Nr. 16 schrag nach oben abgenommen werden 
kann. 



BESKRIVNING DESCRIPTION 

16 Skyddskapa for el-central. El-centralen innan- Protective cover for distribution box. Inside 
for kapan lir last med 1 st. skruv. Lossas the cover, distribution box is locked by means 
skruven kan centralen fallas ned pa gangjarn. of one screw. This screw being eased off, 

distribution box can be put down on hinge. 

17 Teleskopskydd for vertikalskruvarna. Telescopic guard for vertical screw. 

18 Oljeavtappningsplugg for oljebad i teleskopror. Oil drain plug for oil bath in telescopic tube. 

19 Indextapp for indikerad vertikalinstallning av Indexing pin for indicated vertical position of 
spindelhuvudet. the spindle nose. 

Oil filling plug for spindle gear case.     ] 9 A Oljepafyllningspropp for spindelvaxellada.

  20 Rattar for omstallning av spindelvarvtalet.

Hand wheels for changing spindle�s number of 
Rattarna vrides sa, att rlitt sifferkombination revolutions. Hand wheels should be turned so 
erhalles i hojd med market nr. 21. Omstall- as to reach correct figure combination at the 
ning skall ske vid stillastaende vaxellada. Om height of mark No. 21. The change shall take 
hjulen star ogynnsamt, vrides ratten nr. 24. ;elace when gear case is at standstill. If the 

wheels have unfavourable positions, hand 
wheel No. 24 should be turned. 

21 Marke for rattinstallning. Mark for hand wheel adjustment. 

22 Belysning. Tandes och slackes genom att Lighting. Switched on and switchedoff by 
ringen kring lamphallaren vrides, lampa 24 turning the ring about lamp holder, lamp 24 V, 
volt, sockel BA15d. lamp base BA 15d. 

23 Remskydd for planrem till spindelvaxellada. Belt guard for flat belt of
1 
spindle gear case. 

\ 

BESCH REI BUNG 

Schutzkappe ftir den Verzweiger. Der Ver-
zweiger ist in der Kappe durch eine Schraub( 
gesperrt. Nach Lockerung der Schraube kam 
der Verzweiger auf ein Scharnier herunterge-
klappt werden. 

Teleskopischer Schutz fiir die Vertikalschrau-
hen. 

Olablasschraube filr das Olbad im Teleskop-
rohr. 

Indexzapfen ftir die indizierte Vertikalstellung 
des Spindelkopfes. 

Oleinfi.illpfropfen fur den Spindelgetriebe-
kasten. 

Die Handrader so drehen, dass die richtige 
Zifferkombination in der Rohe vom Kenn-
zeichen Nr. 21 erreicht wird. Die Umstell-
une: soll bei stillstehendem Getriebekasten 
erfolgen. Wenn die Rader ungiinstig stehen, 
muss das Handrad Nr. 24 gedreht werden. 

Kennzeichen fi.ir die Einstellung des Handrades. 

Beleuchtung. Durch Drehen des Ringes um den 
Lampenhalter wird das Licht ein- und aus-
geschaltet. Lampe 24 Volt, Sockel Ba 15d. 

Riemenschutz filr den Flachriemen des Spin-
delgetriebekastens. 



BESKRIVNING 

Ratt for vridning av spindelvaxellada i stilla-
stand. Se anm. nr. 20! 

Tabell for spindelvarvtalen. 

Oljestandsglas for spindelvaxellada, olja till 
centrum pa glaset. 

Fast hojdmatningsfranslag. 

Installbart hojdmatningsfranslag. 

Installbart langdmatningsfranslag. 

i langdrorelsen. Ratten vrides, intill glappfri
gang er hall es.  ro 
Backlash-anordning 

 

for borttagande av glapp •
 

Lasspak for lasning av bord 63. 

Fast langdmatningsfranslag. 

Se anmarkning nr. 6 och 7! 

Hojdmatningsratt. Se anmarkning nr. 5 ! 

Oljepafyllningspropp for oljebadet i knaet. 
Aterfinnes vid manovertapparna for hojdmat-
ningsfranslaget. 

DESCRIPTION 

Hand wheel for turning the spindle gear case 
when same is at standstill. Cf. remark No. 20! 

Table for spindle, s number of revolutions. 

Oil gauge glass for spindle gear case, oil up to 
the middle of glass. 

Fixed cut-out for vertical feed. 

Adjustable cut-out for vertical feed. 

Adjustable cut-out for longitudinalfeed. 

Backlash device for eliminating play at longi-
tudinal motion. Turn hand wheel until movement 
free from play is reached. 

Lever for locking the table No. 63. 

Fixed cout-out for longitudinal feed. 

Cf. remarks No. 6 and 7! 

Hand wheel for vertical feed. Cf. remark 
No. 5! 

Oil filling plug for oil bath in the knee. It is 
located at contral pivots for vertical feed 
cut-out. 

BESCH REI BUNG 

Handrad zum Drehen des Spindelgetriebekas-
tens bei Stillstand. Siehe Anmerkung Nr. 20! 

Tabelle fiir Spindeldrehzahlen. 

Olstandglas fiir den Spindelgetriebekasten, 01 
bis zur Mitte des Glas es. 

Festausschalter des vertikalen Vorschubs. 

Einstellbarer Ausschalter des vertikalen 
Vorschubs. 

Einstellbarer Ausschalter des Langvorschubs. 

Flankenspielraumanordnung zur Eliminierung 
des Spieles bei Langsverschiebung. Das 
Handrad drehen bis spielfreier Gang erreicht 
wird. 

Sperrhebel zum Verriegeln des Tisches Nr. 63. 

Festausschalter des Langvorschubs. 

Siehe Anmerkungen Nr. 6 und 7 ! 

Handrad flir jden vertikalen Vo rs chub. Siehe 
Anmerkung Nr. 5! 

Oleinfiillschraube fiir das Olbad im Knie. Be-
findet sich beim Manovrierzapfen fiir den 
Vertikalvorschub-Ausschalter. 



BESKRIVNING 

36 Oljenivaglas for oljebad i knaet skall alltid
vara fyllt till centrum. Varje vecka pafylles 
sa mycket olja, att ren olja och ej vattenblan-
dad rinner ut genom det runda halet till vans-
ter om glaset. 

37 Oljepafyllningspropp for oljebad i teleskopror
skall, nar knaet ar i sitt nedersta lage, fyllas 
tills olja rinner over. Proppen aterfinnes rakt 
under oljeglaset nr. 36. 

38 Fasta och install bar a tvarmatningsfranslag.

  3 9 Stativ

�Q Dragstang for fasthallning av verktyg i spin-

41 

42 

43 

44 

deln 62. 

Overdel. 

4 st. lasmuttrar for overdel. 

Skruv, infastning motor. 

Spindelmotor, Vid remspanning forfares enligt · 
foljande: Motorskoldens 4 st. fastbultar nr. 43 
gangas bort. Darefter vrides motorn under 
samtidigt tryck inat, tills onskad remspanning 
erhalles, varefter motorskolden fastdrages i 
sitt nya lage. 

DESCRIPTION 

Oil gauge glass for oil bath in the knee shall 
always be filled up to the middle. Every week 
so much oil must be filled that clean oil and 
not watermixed oil flows out through the round 
hole to the left of the glass. 

Oil filling plug for oil bath in the telescope 
tube shall be filled when knee is in its lowest 
position until oil overflows. The plug is situa-
ted just below oil gauge glass No. 26. 

Fixed and adjustable cut-outs of cross feed. 

Frame. 

Draw bar for chucking tools in spindle No. 62. 

Head-stock. 

Four locking nuts for head stock. 

Screw, for fixing motor. 

Spindle motor. Tension of belt is carried out 
in the following manner: Fourretaining screws 
No. 43 of motor shield should be removed. 
Then motor is turned (pressing at the same 
time inward) until wanted belt tension is 
reached. Later on motor shield is tightened in 
its new position. 

BESCH REI BUNG 

Das Olstandglas fiir das Olbad im Knie muss 
immer bis zur Mitte geftillt sein. Jede Woche 
muss so viel 01 gefiillt werden, dass rein 01 
und nicht wassergemischt fliesst durch das 
runde Loch links vom Glas ab. 

Die Oleinfilllschraube flir das Olbad im Tele-
skoprohr soll, wenn das Knie sich in seiner 
niedrigsten Lage befindet, soweit gefi.illt wer-
den, bis das 01 liberfliesst. Die Schraube be-
findet sich gerade unter dem Olschauglas 
Nr. 36. 

Fester und einstellbarer Ausschalter des 
Quervorschubes. 

Gestell. 

Zugstange fi.ir das Festspannen des Werkzeugs 
in der Spindel 62. 

Oberteil. 

Vier Gegenmuttern fi.ir das Oberteil. 

Schraube, Ei:µsetzung des Motors. 

Spindelmotor. Bei Riemenspannung wird wie 
folgt verfahren: Die 4 Befestigungsschrauben 
Nr. 43 des Motors childes werden wegge-
schnitten. Danach wird der Motor unter 
gleichzeitigem Druck nach innen gedreht, bis 
die gewlinschte Riemenspannung erreicht ist. 
Dann wird der Motorschild in seiner neuen 
Lage festgezogen. 



BESKRIVNING 

45 Fast nyckel for lasmuttrar nr. 42.

4 5 A Oljepafyllningspropp for matningsviixellada.

46 Plint for spindelmotorns anslutning. Det svar-
ta locket nr. 44 lossas och drages ut. Hiirvid
foljer kopplingsr i_nten med.

47 Vev for hojning och siinkning av overdel nr.41.

48 Vev for omstiillning av matningar, skall ligga
i neutralliige. Viixling skall ske med matnings-
motorn igang.

49 Oljestandsglas for matningsviixelladan. Olje-
nivan i glasets overkant.

50 Olj eavtappningspropp, matningsviixellada.

51 Dosa for inkoppling av maskin.
Obs! Vid el-inkoppling av maskinen skall fol-
jande iakttagas:
Niir maskinen iir riitt inkopplad, skall kylviit-
skepumpens motor rotera i pilens riktning.
Om sa ej iir fallet, skiftas faserna pa inkom-
mande strom. Ingen omkoppling far ske i el-
central en.

DESCRIPTION 

Box wrench for locking nuts No. 42.

Oil filling plug for feed gear box.

Terminal board for connection of spindle
motor. Black cover No. 44 is undone and
drawn out, together with connection terminal
board.

_ Crank for heightening and lowering head stock
No. 41.

Crank for changing feeds shall be in neutral
position. Changing should take place when
feed motor is running.

Oil gauge glass for feed gear box. Oil lever at
-upper edge of glass.

Oil drain plug, feed gear box.

Connecting for box switching on the machine.
N. B. At el. connecting the machine following
should be observed:
When machine is correctly engaged, the motor
of coolant pump shall rotate in the direction
of the arrow. If not, phases of input current
should be changed. No changing-over shall
take place in the distribution box.

BESCH REI BU NG 

Steckschltissel fur die Gegenmuttern Nr. 42.

0 leinftills chraube fiir den Vorschub-Getrie-
bekasten.

Klemmbrett fiir den Anschluss des Spindel-
motors. Der schwarze Deckel Nr. 44 wird
abgeschraubt und herausgezogen. Gleich-
zeitig folgt auch das Verbindungsklemmbrett
mit.

Kurbel zum Heben und Senken des Oberteils
Nr. 41.

Die Kurbel zum Umstellen der Vorschube soll
sich in neutraler Lage befinden. Umstellung
kann erfolgen, auch wenn der Vorschubmotor
im Gange ist.

Olstandglas fiir den Vorschub-Getriebekasten.
Das Niveau des Oles an der Oberkante des
Glases.

Olablasschraube, Vorschub-Getriebekasten.

Dose zum Einschalten der Maschine.
N.B. Bei elektrischer Einschaltung der Ma-
schine muss folgendes beachtet werden:
Bei richtiger Einschaltung der Maschine muss
der Motor der Ktihlfltissigkeitspumpe sich in
Richtung des Pfeils drehen. Wenn dies nicht
der Fall ist, mtissen die Phasen des Eingangs-
tromes geiindert werden. Eine Umschaltung
darf keinesfalls im Verzweiger erfolgen.



   ss 

BESKRIVNING 

Kylvatskepump.

Spindelhuvud, vridbart fran o0 i horisontal-
laget till 45° over vertikallaget.

2 st. lasmuttrar for lasning av stodbom i
spindeldocka. nr. 41.

4 st. lasmutter for lasning av spindelhuvud
nr. 53.

Stodbom.

2 st. lasmutter for lasning av bomstod nr. 1.

O lj epafy llningspropp for oljebad i bomstod
nr. 1.

Muttrar for lasning och justering av stodhylsa.

Lasspak for lasning av spindelhuvud nr. 53 mot
stativ nr. 39 vid frlisning i horisontallage.

Inflistningsring for tillbehor.

Spindel.

Bord.

Tvlirslid.

DESCRIPTION BESCHREIBUNG 

Coolant pump. Ktihlfl tis s igkeitspumpe.

Spindle nose, revolving from o
0 in horizontal Spindelkpf, drehbar von o0 in horizontaler

position to 45° over vertical position. Lage bis 45° liber der Vertikallage.

Two locking nuts for locking suport arm in Zwei Gegenmuttern zum Verriegeln des Stutz-
spindle headstock. nr. 41. baumes in der Spindeldocke. nr. 41.

Four locking nuts for locking spindle head- Vier Gegenmuttern zum Verriegeln des Spin-
stock No. 53. delkopfes Nr. 53.

Support arm. Stotzbaum.

Two locking nuts for locking support arm No.1. Zwei Gegenmuttern zum Verriegeln der Baum-
stlitze Nr. 1.

Oil filling plug for oil bath in the support arm Oleinflillschraube fur das Olbad in der Baum-
No. 1. stlitze Nr. 1.

Nuts for locking and adjusting support sleeve. Muttern zum Sperren und Nachstellen der
Stlitzhtilse.

Lever for locking spindle head No. 53 to frame Sperrhebel zum Verriegeln des Spindelkopfes
No. 39 when milling in horizontal position. Nr. 53 gegen das Gestell Nr. 39 beim Frasen

in horizontal er Lage.

Chucking ring for accessories. Befestigungsring fur das Zubehor.

Spindle. Spindel.

Table. Tisch.

Cross slide. Querschlitten.



BESKRIVNING 

6 5 Mekaniskt tillslag for bordets nr. 63 langd
rcirelse. 

66 Mekaniskt tillslag for tvarslidens nr. 64
rorelse. 

67 

68 

Tvarmatningsratt. Se anm. nr. 5! 

Centralsmorjningspump. Handtaget drages ut 
sa langt det gar ca. 2 ggr per dag. 

 �69 

Knavaxellada, innehallande sakerhetskoppling 
for matningen. Vid overbelastning hors ett 
klickande ljud, och matningen upphor, Da 
orsaken till overbelastningen avlagsnats, 
fungerar matningen anyo utan atgard. 

70 Lasspak for knaets vertikalrorelse. 

71 Avtappningspropp for oljan i knaet. 

7 2 Huvudstrombrytare, kombinerad med strom -
brytare for pump. nr. 52. 

DESCRIPTION 

Mechanical clutch switch for longitudinal 
movement of table No. 63. 

Mechanical clutch switch for movement of 
cross slide No. 64. 

Hand wheel for cross movement. Cf. remark 
No. 5. 

Central lubrication oil pump. Lever is drawn 
out as far as possible about twice a day. 

Knee gear box containing safety coupling for 
feed. In case of overload clicking sound is 
heard and feed is stopped. Cause of overload 
being eliminated, feed is resumed without any 
special measures. 

Locking lever for vertical movement of knee. 

Drain plug for oil in lmee. 

Main switch, combined with switch for pump 
No. 52. 

BESCHREIBUNG 

Mechanische Einschaltung der Langsbewegung 
des Tisches Nr. 63. 

Mechanische Einschaltung der Bewegung des 
Querschlittens Nr. 64. 

Handrad fiir den Quervorschub. Siehe Anmerk
und Nr. 5. 

Zentralschmierpumpe. Der Hebel wird so weit 
wie moglich herausgezogen, etwa zweimal 
taglich. 

Knie-Getriebekasten, worin sich die Sicher
heitskupplung des Vorschubs befindet. Bei 
Ueberlastung hort man einen knackenden Ton, 
und der Vorschub wird gestoppt. Nach Be
seitigung der Ueberlastung beginnt der Vor
schub ohne weitere Massnahmen wieder zu 
fungieren. 

Sperrhebel fiir die vertikale Bewegung des 
Knies. 

Ablasspfropfen fiir das 01 im Knie. 

Hauptschalter, kombiniert mit dem Stromun
terbrecher fiir die Pumpe Nr. 52. 
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KOPPLINGSSCHEMA 

1. Huvudstrombrytare
2. Matningsmotor
3. Spindelmotor
4. Pumpmotor
5. Pumpstrombrytare
6. Belysning
7. Belysningsstrombrytare
8. Kontrollampa
9. Spindelstrombrytare V

10. 11 H 

11. Snabbmatn. strombrytare
12. Matnings.
13. Stopp

II 

II 

14. Lampa Spindelbr. V
15. II II 

16. 11 matn. br. 
17. Kopplingslist
18. Kontaktor
19 • II 

20. 

21. 

" 
" 

22. Sakringar
23. 

'•24. 

II 

II 

matn. 
spindel 
pump 

25. Transformator
26. Sakring manover.

H 

WIRING DIAGRAM 

1. Main switch
2. Feed motor
3. Spindelmotor
4. Pump motor
5. Pump switch
6. Lighting
7. Lighting
8. Signal
9. Spindel

10. II 

11. Rapid
12. Feed
13. Stopp
14. Lamp
15. II 

switch 
Lamp 
switch L 
switch R 
switch 

II 

II 

switch 9 
II 10 

16. II II 12 

17. Con. terminal board

18. Contactor
19. II 

20. II 

21. II 

22. Safety appliance
23. 

24. 

II 

II 

II 

II 

25. Transformer
26. Safety appliance

SCHALTPLAN 

1. Hauptschalter
2. Vorschubsmotor
3. Spinq_elmotor
4. Pumpe
5. Pumpe schalter
6. Beleuchtung
7. Beleuchtungs schalter
8. Signallampe

Spindelschalter L9.

10. II R 
11. Ilgangschalter
12. Vorschulbschalter
13. Stoppschalter
14. Lampe schalter 9
15. II II 10 

16. II II 12 

1 7. Verbindungsklemmbrett 

18. Kontaktgeber
19. "

20. "
21. II 

22. Sicherheitsapparat
23. 

24. 

II 

II 

25. Transformator
26. Sicherheitsapparat.

For equipment furnished with Allen-Bradley apparatures no 
safety appliance as per items 22, 23 and 24 are part of the 
delivery. Equipments in accordance with the said modified 
specification are made for export to U.S.A. 

Ftir Anlagen ausgestattet mitAllen-Bradley-Apparaten fehlen 
die Positionen 22, 23 und 24. In dieser Weise ausgestattete 
Anlagen sind ftir Lieferung nach U.S.A. bestimmt. 
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SMORJNINGSANVISNING 

Kon troll var 1 O :e kortimme, dock minst dag
ligen. Eventuell pafyllning. 

Olja: SHELL TELLUS OIL 29. 

Se beskrivning nr. 36 

Smorjning med oljekanna var 10:e kortimme, 
dock minst dagligen. 

Olja: SHELL TELLUS OIL 29. 

Smorjning vid anvandning. 

Olja: SHELL TELLUS OIL 29. 

Skoljning och oljebyte var 2000:e kortimme, 
dock minst 1 gang per ar. 

Olja: SHELL TELLUS OIL 29; 

Demonte ring och ompackning av kullager var 
4000:e kortimme, dock minst 1 gang vart
annat ar. 

Fett: SHELL ALVANIA GREASE EP2. 

Centraloljepump. Drag ut handtaget sa langt 
det gar 2 ggr per dag vid korning: 

Olja: SHELL TELLUS OIL 29. 

Symbolerna hanvisar till vidstaende bild. 

LUBRICATION INSTRUCTIONS 

Examine every ten running hours, however 
at least once a day. Possible filling-up. 

Oil: SHELL TELLUS OIL 29. 

See description No. 36. 

Oil can lubrication every ten running hours, 
however at least once a day. 

Oil: SHELL TELLUS.OIL 29. 

Lubrication during operating. 

Oil: SHELL TELLUS OIL 29. 

Rinsing and oil change every 2000 running 
hours, however at least once a year. 

Oil: SHELL TELLUS OIL 29. 

Dismounting and repacking of ball bearings 
every 4000 running hours, however at least 
once every other year. 

Grease: SHELL ALVANTA GREASE EP2. 

Central oil pump. Draw out the handle as 
far as possible twice a day during operating .. 

Oil: SHELL TELLUS OIL 29. 

The symbols refer to adjoining picture. 

SCHMIER-AN LEITU NG 

Kontrolle jede 10. Arbeitsstunde, jedocl: 
mindestens einmal taglich. Eventuelle Ein
fiillung .. 
01: SHELL TELLUS OIL 29. 
Siehe beschreibung Nr. 36. 

Schmierung mit Olkanne jede 10. Arbejts� 
stunde, jedoch mindestens eimnal taglich 

01: SHELL TELLUS OIL 29. 

Schmierung bei Anwendung. 

01: SHELL TELLUS OIL 29. 

Splilung und Oltausch jede 2000. Arbeits
stunde, jedoch mindestens einmal pro Jahr 

01: SHELL TELLUS OIL 29. 

Abbau und Umpacken der Kugellager jede 
4000. Arbeitsstunde, jedoch mindestens 
einmal jedes 2. Jahr. 

Fett: SHELL ALVANIA GREASE EP2. 

Zentral-Olpumpe. Bei Benutzung der Ma
schine den Handgriff zweimal taglich so 
weit wie moglich herausziehen. 

01: SHELL TELLUS OIL 29. 

Die Symbole beziehen sich auf das nach
stehende Bild. 
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No. 1 2+2a 3+3a 4 5 6 
78 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 

Name Main switch Feed motor + overload protection Spindle motor + overload protection Pump motor Pump switch Lighting 
Lighting switch Signal lamp Spindle push button 

II II Rapid II Feed II Stop 11 Lamp If 

II fl 

fl II Terminals 

II 

II 

fl 

II 

II 9 "10 
II 12 Contactor feed motor rapid feeding 

U.S.A. AND CANADA 

Remark No. 19 2 HP 20 6 HP 21 0, 12 HP On the rear panel 22 Bulb 24 volt, base 23 BA 15 d 24 25 26 27 28 
29 30 31 32 Allen Bradley 705-R-1

Name Contactor feed 
II spindle forward 
II 11 backward 

Transformer Fuse control voltage trans-fomrer sec. 
11Time card" electronic time-delay relay O, 4 sec. Fuse 3 -pol pump motor + transformer prim. Fuse 3-pol feed motor Fuse 3-pol spindle motor Fuse 1-pol lighting Terminal 

Remark Allen Bradley 705-R-1Allen Bradley705-R-1Allen Bradley 705-R-1
90 VA 3 Amp. Feed motor reversing 
Not su:e2lied ! 
Not sui2;elied ! Not surn�lied ! 3 Amp. On the rear panel 
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