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1 Allgemeines

1.1 Symbolerklérung

Wichtige sicherheitstechnische Hinweise in dieser Be-
triebsanleitung sind durch Symbole gekennzeichnet.
Diese angegebenen Hinweise zur Arbeitssicherheit

missen unbedingt eingehalten und befolgt werden. In
diesen Fallen besonders vorsichtig verhalten, um Unfélle,
Personen- und Sachschdaden zu vermeiden.

Warnung: Verletzungs- oder Lebensgefahr!
Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die bei Nichtbeachtung zu Gesundheitsbeeintrachtigungen, Verlet-

zungen, bleibenden Kérperschdden oder zum Tode fishren kdnnen.

Warnung: Gefahr durch elektrischen Strom!
A Dieses Symbol macht auf gefdhrliche Situationen durch elektrischen Strom aufmerksam. Bei Nichtbeach-

tung der Sicherheitshinweise besteht die Gefahr schwerer Verletzungen oder des Todes. Die auszufihren-
den Arbeiten dirfen nur von einer eingewiesenen Elekirofachkraft ausgefihrt werden.

Achtung: Sachschaden!
Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die bei Nichtbeachtung zu Beschadigungen, Fehlfunktionen bzw.

Ausfall der Maschine fihren kdénnen.

Hinweis:

Dieses Symbol nennt Tipps und Informationen, die fir einen effizienten und stérungsfreien Umgang mit der

Maschine zu beachten sind.
1.2 Informationen zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung beschreibt den sicheren und
sachgerechten Umgang mit der Maschine. Die an-
gegebenen Sicherheitshinweise und Anweisungen
sowie die fir den Einsatzbereich geltenden ortlichen

Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen Sicherheits-

bestimmungen missen eingehalten werden.
Vor Beginn samtlicher Arbeiten an der Maschine die

Betriebsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheit”
und die jeweiligen Sicherheitshinweise, vollstandig
lesen. Das Gelesene muss verstanden worden sein. Die
Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine. Sie ist in
unmittelbarer Nahe der Maschine, jederzeit zuganglich,
aufzubewahren. Die Betriebsanleitung ist stets mit der
Maschine weiterzugeben.
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1.3 Haftung und Gewdhrleistung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Betriebsanleitung
wurden unter Beriicksichtigung der geltenden Vorschrif-
ten, dem Stand der Technik sowie unserer langjahrigen
Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt. Diese
Betriebsanleitung ist vor Beginn aller Arbeiten an und mit
der Maschine sorgfaltig durchzulesen! Fir Schaden und
Stérungen, die sich aus der Nichtbeachtung der Be-
triebsanleitung ergeben, Gbernimmt der Hersteller keine
Haftung. Die textlichen und bildlichen Darstellungen
entsprechen nicht unbedingt dem Lieferumfang. Die Ab-

1.4 Urheberschutz

Die Betriebsanleitung ist vertraulich zu behandeln. Sie ist
ausschlieBlich fir die an und mit der Maschine beschaf-
tigten Personen bestimmt. Alle inhaltlichen Angaben,
Texte, Zeichnungen, Bilder und sonstigen Darstellungen
sind im Sinne des Urheberrechtsgesetzes geschitzt und
unterliegen weiteren gewerblichen Schutzrechten. Jede
missbréuchliche Verwertung ist strafbar.

Weitergabe an Dritte sowie Vervielfdltigungen in jeg-

1.5 Garantieerklérung

Der Gewdhrleistungszeitrahmen richtet sich nach den
nationalen Bestimmungen und kann unter
www.felder-group.com abgerufen werden.

1.6 Ersatzteile

bildungen und Grafiken entsprechen nicht dem Mafstab
1:1. Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderaus-
fihrungen, der Inanspruchnahme zusétzlicher Bestellop-
tionen oder auf Grund neuester technischer Anderungen
unter Umstanden von den hier beschriebenen Angaben
und Hinweisen sowie den bildlichen Darstellungen
abweichen. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Her-
steller. Technische Anderungen am Produkt im Rahmen
der Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und der
Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

licher Art und Form — auch auszugsweise — sowie die
Verwertung bzw. Mitteilung des Inhaltes sind ohne schrift-
liche Zustimmung des Herstellers nicht gestattet.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Weitere Anspriiche bleiben vorbehalten. Alle Rechte der
Ausibung von gewerblichen Schutzrechten behalten wir
uns Vor.

Achtung: Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kénnen zu Beschadigungen, Fehlfunktionen oder zum To-
talausfall der Maschine fihren.

Bei Verwendung nicht freigegebener Ersatzteile verfallen
sdmtliche Garantie-, Service-, Schadenersatz- und Haft-

pflichtanspriiche gegen den Hersteller oder seine Beauf-
tragten, Handler und Vertreter.

ISy

log, der der Maschine beiliegt, aufgelistet.

Nur Original-Ersatzteile des Herstellers verwenden.

Hinweis: Die zur Verwendung freigegebenen Original-Ersatzteile sind in einem separaten Ersatzteil-Kata-
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1.7 Entsorgung
Soll die Maschine nach Ablauf ihrer Lebensdauer problemlos getrennt werden. Weiters ist dieser Baustoff
verschrottet werden, so sind alle Bestandteile nach leicht zu entsorgen und stellt keine Belastung fur die
Materialklassen zu trennen, um eine nachfolgende Umwelt und fir die Sicherheit des Personals dar. Bei der
Wiederverwertung oder differenzierte Verschrottung zu Entsorgung sind die infernationalen Vorschriften und die
ermdglichen. im Bestimmungsland herrschenden Normen zu beachten,
Die gesamte Struktur besteht aus Stahl und kann daher weiters alle einschlagigen Umweltschutznormen.

Achtung: Elekiroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier- und andere Hilfsstoffe unterliegen der Sonder-
millbehandlung und disrfen nur von zugelassenen Fachbetrieben entsorgt werden!
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2 Sicherheit

Die Maschine ist zum Zeitpunkt ihrer Entwicklung und
Fertigung nach geltenden, anerkannten Regeln der Tech-
nik gebaut und gilt als betriebssicher.

Es kdnnen jedoch von dieser Maschine Gefahren aus-
gehen, wenn sie von nicht fachgerecht ausgebildetem
Personal, unsachgemaf oder nicht bestimmungsgemaf3
verwendet wird. Das Kapitel ,Sicherheit” gibt einen
Uberblick Uber alle wichtigen Sicherheitsaspekte fir
einen optimalen Schutz von Personen sowie fir den

2.1 BestimmungsgemdBe Verwendung

Die FELDER Bankraum- und Formatkreissage K 500 dient
ausschlieBlich zum Bearbeiten von Holz und dhnlich zer-
spanbaren Materialien. Die Bearbeitung anderer Mate-

rialien als Holz ist nur nach schriftlicher Einverstandniser-

sicheren und stérungsfreien Betrieb der Maschine.
Zusatzlich beinhalten die weiteren Kapitel dieser Be-
triebsanleitung konkrete, mit Symbolen gekennzeichnete
Sicherheitshinweise zur Abwendung von Gefahren. Dar-
Uber hinaus sind an der Maschine befindliche Piktogram-
me, Schilder und Beschriftungen zu beachten. Sie dirfen
nicht entfernt werden und sind in gut lesbarem Zustand
zu halten.

klarung des Herstellers zuldssig. Die Betriebssicherheit ist
nur bei bestimmungsgeméaBer Verwendung der Maschine
gewdhrleistet.

dung der Maschine ist untersagt und gilt als nicht bestimmungsgem@B. Anspriiche jeglicher Art gegen den
Hersteller bzw. seine Bevollméchtigten wegen Schéden aus nicht bestimmungsgeméBer Verwendung der

t Achtung: Jede iiber die bestimmungsgeméBe Verwendung hinausgehende bzw. andersartige Verwen-

Maschine sind ausgeschlossen. Fir alle durch nicht bestimmungsgeméBe Verwendung entstandene Sché-

den haftet allein der Betreiber.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung zahlt auch die
korrekte Einhaltung der Betriebsbedingungen sowie die
Angaben und Anweisungen dieser Betriebsanleitung.

2.2 Inhalt der Betriebsanleitung

Jede Person, die damit beauftragt ist, Arbeiten an oder
mit der Maschine auszufilhren, muss die Betriebsanlei-
tung vor Beginn der Arbeiten an der Maschine gelesen
und verstanden haben. Dies gilt auch, wenn die betref-
fende Person mit einer solchen oder Ghnlichen Maschine
bereits gearbeitet hat oder durch den Hersteller geschult
wurde.

Die Maschine darf nur mit Teilen und Original-Zubehar
des Herstellers betrieben werden.

Die Kenntnis des Inhalts der Betriebsanleitung ist eine
der Voraussetzungen, Personal vor Gefahren zu schit-
zen sowie Fehler zu vermeiden und somit die Maschine
sicher und stérungsfrei zu betreiben. Dem Betreiber wird
empfohlen, sich vom Personal die Kenntnisnahme des
Inhalts der Betriebsanleitung nachweislich bestatigen zu
lassen.

2.3 Verdnderungen und Umbauten an der Maschine

Zur Vermeidung von Gefdhrdungen und zur Sicherung
der optimalen Leistung dirfen an der Maschine weder
Veranderungen noch An- und Umbauten vorgenommen
werden, die durch den Hersteller nicht ausdriicklich
genehmigt worden sind.

Alle an der Maschine befindlichen Piktogramme, Schilder
und Beschriftungen sind in einem gut lesbaren Zustand
zu halten und dirfen nicht entfernt werden. Beschadigte
oder unlesbar gewordene Piktogramme, Schilder und
Beschriftungen sind umgehend zu ersetzen.
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2.4 Verantwortung des Betreibers

Diese Betriebsanleitung muss in unmittelbarer Umgebung
der Maschine aufbewahrt werden und den an und mit
der Maschine beschaftigten Personen jederzeit zugéng-

lich sein. Die Maschine darf nur in technisch einwandfrei-

em und betriebssicherem Zustand betrieben werden. Die
Maschine muss vor jedem Einschalten auf offensichtliche
Mangel und Unversehrtheit geprift werden. Die Anga-
ben der Betriebsanleitung sind vollstandig und uneinge-
schrankt zu befolgen!

Neben den angegebenen Sicherheitshinweisen und
Anweisungen in dieser Betriebsanleitung sind die fur

2.5 Anforderungen an das Personal

An und mit der Maschine darf nur autorisiertes und
ausgebildetes Fachpersonal arbeiten. Das Personal

muss eine Unterweisung tber auftretende Gefahren und
Funktionen der Maschine erhalten haben. Als Fachper-
sonal gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschla-
gigen Bestimmungen die ihm Ubertragenen Arbeiten
beurteilen und mégliche Gefahren erkennen kann. Liegen
beim Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor, ist
es auszubilden. Die Zustandigkeiten fir die Arbeiten an
und mit der Maschine (Installation, Bedienung, Wartung,
Instandsetzung) missen klar festgelegt und eingehalten
werden. An und mit der Maschine dirfen nur Perso-

nen arbeiten, von denen zu erwarten ist, dass sie ihre

2.6 Arbeitssicherheit

Durch Befolgen der angegebenen Sicherheitshinweise
und Anweisungen in dieser Betriebsanleitung kénnen Per-
sonen- und Sachschéden wahrend der Arbeit mit und an
der Maschine vermieden werden. Die Nichtbeachtung
dieser Hinweise kann zu Gefdhrdung von Personen und
Beschadigung oder Zerstdrung der Maschine fihren. Bei

den Einsatzbereich der Maschine geltenden &rilichen
Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen Sicherheits-
vorschriften sowie die geltenden Umweltschutzbestimmun-
gen zu beachten und einzuhalten.

Der Betreiber und das von ihm autorisierte Personal sind
verantwortlich fir den stérungsfreien Betrieb der Maschi-
ne sowie fir eindeutige Festlegungen Uber die Zustandig-
keiten bei Installation, Bedienung, Wartung und Reini-
gung der Maschine. Maschine, Werkzeuge und Zubehér
for Kinder unerreichbar aufbewahren.

Arbeit zuverldssig ausfihren. Es ist jede Arbeitsweise zu
unterlassen, die die Sicherheit von Personen, der Umwelt
oder der Maschine beeintrachtigen. Personen, die unter
Einfluss von Drogen, Alkohol oder die Reaktionsfahigkeit
beeinflussenden Medikamenten stehen, diirfen an und
mit der Maschine grundsatzlich nicht arbeiten. Bei der
Personalauswahl sind die am Einsatzort der Maschine
geltenden alters- und berufsspezifischen Vorschriften zu
beachten. Der Bediener hat mit dafir zu sorgen, dass
nicht autorisierte Personen in ausreichendem Sicherheits-
abstand von der Maschine fern gehalten werden. Das
Personal ist verpflichtet, eintretende Verénderungen an
der Maschine, welche die Sicherheit beeintrachtigen,
sofort dem Betreiber zu melden.

Nichteinhaltung der angegebenen Sicherheitshinweise
und Anweisungen in dieser Betriebsanleitung sowie der
fir den Einsatzbereich geltenden Unfallverhitungsvor-
schriften und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen sind
iegliche Haftpflicht- und Schadenersatzanspriche gegen
den Hersteller oder seinen Beauftragten ausgeschlossen.
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2.7 Personliche Schutzausristung

Bei Arbeiten an und mit der Maschine sind grundsatzlich
folgende Verbote zu beachten:

Bedienung mit langen Haaren ohne Haarnetz verboten!

Benutzen von Handschuhen verboten!

@3

Bei Arbeiten an und mit der Maschine sind grundsatzlich zu tragen:

Arbeitsschutzkleidung )
Eng anliegende Arbeitskleidung (geringe ReiBfestigkeit, keine weiten Armel, keine Ringe und sonstiger
Schmuck usw.).

Sicherheitsschuhe
fir den Schutz vor schweren herab fallenden Teilen und Ausrutschen auf nicht rutschfestem Untergrund

Gehorschutz
fur den Schutz vor Gehérschéden

2.8 Gefahren, die von der Maschine ausgehen kénnen

Die Maschine wurde einer Gefahrenanalyse unterzogen.  Dennoch bleiben gewisse Restrisiken bestehen!

Die darauf aufbauende Konstruktion und Ausfihrung der  Die Maschine arbeitet mit hoher elektrischer Spannung.
Maschine entspricht dem heutigen Stand der Technik.

Die Maschine ist bei bestimmungsgeméafer Verwendung

betriebssicher.

verursachen. Bei Beschadigungen der Isolation oder einzelner Bauteile besteht Lebensgefahr durch elekiri-
schen Strom.

f Warnung! Gefahr durch elektrischen Strom: Die elektrischen Energien konnen schwerste Verletzungen

* Vor Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten e Keine Sicherheitseinrichtungen entfernen oder durch
Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten Veranderungen aufer Betrieb setzen.
sichern.

* Bei allen Arbeiten an der elekirischen Anlage Ma-
schine spannungslos schalten.
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2.9 Restrisiken

schine folgende Restrisiken:

fﬁ Warnung! Verletzungsgefahr: Trotz Einhaltung der SchutzmaBnahmen bestehen bei Arbeiten an der Ma-

¢ Verletzungsgefahr durch Schneiden, besonders beim * Verletzungsgefahr durch Rickschlag des Werkstickes
Werkzeugwechsel * Gehérschadigung durch die Larmbelastung.

¢ Verletzungsgefahr durch Kontakt mit dem rotierenden e Gesundheitsgefahrdung durch Staubbelastung vor
Kreissage- und/oder Vorritzblatt allem beim Bearbeiten von Buchen- und Eichenholz.

¢ Verletzungsgefahr durch weg geschleuderte e Gefdhrdung durch Quetschen, Schneiden, Erfassen,
Werkstiicke Aufwickeln, Stof3, Schneiden und Abschneiden



Bankraum- und Formatkreissédge
K 500

Konformitdtserklérung

FELDER

3 Konformitdtserklarung

EG-Konformitatserklarung
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzeption, Konstruktion und Bauart
in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der

EG-Maschinenrichtlinie entspricht.

Hersteller:

Produktbezeichnung:

Fabrikat:
Typenbezeichnung:

Folgende EG-Richtlinien wurden angewandt:

Folgende harmonisierte Norm wurden angewandt:

Baumuster- Prifung wurde durchgefihrt von:

Ubereinstimmung mit der EG-Maschinenrichtlinie
ist bescheinigt durch:

Felder KG
KR-FELDER-STR.1
A-6060 Hall in Tirol

Bankraum- und Formatkreissdge

FELDER
K 500 / K 500 S

2006/42/EG
2006/95/EG
2004/108/EG

EN 1870-1

Fachausschuss Holz

Prif- und Zertifizierungsstelle im BG-Prifzert
VollmoellerstraBBe 11

D-70563 Stuttgart

NB 0392

EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. HO 101001

Diese EG-Konformitatserklarung ist nur dann giltig, wenn auf der Maschine das CE-Kennzeichen angebracht ist.

Ein nicht mit uns abgestimmter Umbau oder Anderungen an der Maschine bedeutet den soforfigen Verlust der

Giltigkeit dieser Erklarung.

Der Unterzeichner dieser Erklarung ist der Bevollméchtigte
fir das Zusammenstellen der technischen Unterlagen.

Hall in Tirol, 1.1.2010

o s

Johann Felder, Geschdaftsfihrer FELDER KG
KR-FELDER-STR.1 ® A-6060 Hall in Tirol
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4 Technische Daten

4.1 Abmessungen und Gewicht

Abb. 1: Abmessungen K 500

Schiebetischeinheit K M L

Lange Schiebetisch (A) 1000 mm 1300 mm 2050 mm
Verfahrweg Schiebetisch (A1) 393 mm 693 mm 1446 mm
Verfahrweg Schiebetisch (A2) 793 mm 1094 mm 1919 mm
Gesamtlange (A1+E+A2) 2182 mm 2783 mm 4361 mm
Maschine Standard Option

Gesamtbreite (B1) 1060 mm 1500 mm

Breite (B2) 1100 mm 2035 mm

Breite (B3) 1630 mm 2624 mm

Gesamthohe (C) ca. 1070 mm

Arbeitshohe (D) 888 mm

Maschinentisch (E) 996 x 542 mm

Schnittbreite (F) 800 mm 1200 mm

Gewicht bei mittlerer Ausstattung brutto 350 kg netto 310 kg
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4.2 Kreissageeinheit

Sageblatt-&, min./max. 250/315 mm
Spindel-& 30 mm
Drehzahl (50 Hz) 4700 min™
Schnitthéhe (bei Sageblatt-& 315 mm) 102 mm
Sageblattschwenkung 90° - 45°

4.3 Betriebs- und Lagerbedingungen

Betriebs-/Raumtemperatur +10 bis +40 °C

Lagertemperatur -10 bis +50 °C

4.4 Elektrischer Anschluss

Netzspannung 230/400 +10% V
Absicherung 16 A
Auslésecharakteristik C

4.5 Antriebsmotor

Die tatsachlichen Werte dem Typenschild entnehmen.

Drehstrom

Motorspannung 3x230V 3 x400V
Motorfrequenz 50/60 Hz 50 Hz
Motorleistung $6-40% 3 (Optimal 4) kW 3 (Optimal 4) kW
Schutzart IP 55 IP 55
Wechselstrommotor

Motorspannung 1x230V
Motorfrequenz 50 oder60 Hz
Motorleistung $6-40% 3 kw
Schutzart IP 55

4.6 Staubemission

Die Maschine ist staubtechnisch nach DIN 33893
geprift. Die nach den ,Grundsatzen fir die Prifung
der Staubemission” (arbeitsplatzbezogene Staub-
konzentration) von Holzbearbeitungsmaschinen des

Fachausschusses Holz ermittelten Staubemissionswerte
liegen deutlich unter dem derzeit giltigen Luftgrenzwert
von 2,0 mg/m?3. Dieses wird durch das blauve Zeichen
,BG-Holzstaubgeprift” bescheinigt.

*) S6 = 10 Minuten Last- und Aussetzbetrieb; 40% relative Einschaltdaver
d.h. der Motor darf 4 Minuten mit der angegebenen Nennleistung betrieben werden und muss anschlieBend 6 Minuten im Leerlauf

weiterlaufen.

15
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4.7 Larmemission

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und somit
keine sicheren Arbeitsplatzwerte. Obwohl ein Zusam-
menhang zwischen Emissions- und Immissionspegeln
besteht, kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden,
ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind.
Faktoren, die den derzeitig am Arbeitsplatz vorhandenen

Immissionspegel wesentlich beeinflussen kénnen, beinhal-

ten die Dauver der Einwirkung, die Eigenart des Arbeits-

ISy

Ein Gehdrschutz ist grundsatzlich zu tragen, soll aber
kein Ersatz fir gut gescharfte Werkzeuge sein.

verwenden.

Schallleistungspegel nach EN 1SO 3746 (Konstante 4 dB(A))
94,8 dB (A)

Leerlauf

raumes und andere Einflisse in der Nachbarschaft. Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenfalls von Land
zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender befghigen, eine bessere Abschatzung von
Gefdhrdung und Risiko vorzunehmen. Je nach Aufstel-
lungsort und anderen spezifischen Bedingungen kénnen
die auftretenden Larmemissionswerte wesentlich von den
angegebenen Werten abweichen.

Hinweis: Um die Larmemission so gering wie moglich zu halten, stets gut geschérfte Hobelmesser

Bearbeitung

99,6 dB (A)

Emissionswerte am Arbeitsplatz nach EN ISO 11202
Leerlauf

83,7 dB (A)

Bearbeitung

84,2 dB (A)

Fir die genannten Emissionswerte gilt ein Messunsicherheits-

zuschlag K=4 dB (A)

4.8 Absaugung

Aggregat

Absauganschluss-& 120 mm
Luftgeschwindigkeit 20 m/s
Unterdruck min. 1824 Pa
Volumenstrom min. (bei 20 m/s) 814 m3/h
Sageschutzwelle

Absauganschluss-& 50 mm
Luftgeschwindigkeit 20 m/s
Unterdruck min. 953 Pa
Volumenstrom min. (bei 20 m/s) 680 m3/h

16
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5 Aufbau

5.1 Ubersicht

o o
(5] (3]
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\
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Abb. 2: Ubersicht

@ Schiebetisch
@ Ablénganschlag
© Spalikeil

O sageblatt
@ Maschinentisch

O Kreissageanschlag
@ Absaugung (Anschluss D = 120 mm)
@O Maschinengestell

I
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5.2 Zubehor

Alu Tischverlangerung
Art.-Nr. 430-104

Zur sichereren Auflage langer Werkstiicke. (Aufbauanlei-
tung , Tischverlangerung”).

\ @ Tischverlangerung

Abb. 3: Tischverléngerung

Tischverlangerung mit Stitzful3
Art.Nr. 503-155

Zum sicheren Auflegen des Schnittgutes bei langen
Schnitten. Erméglicht die Verlangerung des Tisches um
1000 mm (Aufbauanleitung ,Tischverléngerung”).

@ Tischverléngerung mit StiitzfuB

S

Abb. 4: Tischverléngerung mit Stitzful3

Besdumschuh
Art.-Nr. 500-109

Zum sicheren und prazisen Arbeiten beim Besaumen
(Aufbauanleitung ,Besdumschuh”).

© Bescumschuh

Abb. 5: Beséumschuh
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BesGumeinrichtung
Art.-Nr. 400-126

Abb. 6: Beséumschuh

Verlangerung Ausleger mit Materialrolle
Art.-Nr. 440-102

Abb. 7: Verléngerung Ausleger mit Materialrolle

Exzenterniederhalter
Art.-Nr. 400-108

Abb. 8: Exzenterniederhalter

Klemmset
Art-Nr. 01.0.036

-«

e

m
_y

Abb. 9: Klemmset

Zum sicheren und prazisen Arbeiten beim Besdumen
(Aufbauanleitung ,Besdumeinrichtung”).

O Bescumeinrichtung

Zum sicheren Auflegen bei sehr groBen bzw. langen
Platten (Aufbauanleitung ,Verldngerung”).

@ Verlangerung Ausleger mit Materialrolle

Horizontal und vertikal fir beliebige Werksticke einsetz-
bar. Fir sicheres Befestigen von Werksticken auf dem
Schiebetisch.

@ Exzenterniederhalter

Zur Befestigung des Exzenterniederhalters auf dem Schie-
betisch.

@ Klemmset
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Fahreinrichtung mit Hebedeichsel
Art-Nr. 410-160

Abb . 10: Fahreinrichtung

5.3 Typenschild

Abb. 11: Anordnung Typenschild

FELDER F; . % I,

MADE BY FELDER AUSTRIA - EUROPE - A-6060 HALL
KR-FELDER-STR.1 - Tel.: (A) 05223 / 5850 - FAX: 56130

TYPE :

NR.

V: | PH: | HZ:
KW: A:

Baujahr / year of constr. / annee de constr. :

Motordaten:

Abb. 12: Typenschild

20

Die Fahreinrichtung wird am Gestell der Maschine mon-
tiert.

Mit der Fahreinrichtung ist ein problemloses und unkom-
pliziertes Platzieren der Maschine maglich (Aufbauanlei-
tung ,Fahreinrichtung”).

@ Fahreinrichtung
@ Hebedeichsel

Das Typenschild ist auf der Rickseite der Maschine
befestigt.

@ Typenschild

Auf dem Typenschild stehen folgende Angaben:
Typenbezeichnung

Maschinennummer

Spannung

Phasen

Frequenz

Leistung

Strom

Baujahr

Herstellerangaben
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5.4 Schutzeinrichtungen

5.4.1 Sicherheitsendschalter

& So—— Das Kreissageblatt lauft nur, wenn der Endschalter im In-
— ﬂ‘\\ neren des Maschinengestells durch die Verriegelung nicht
' ==\ o —_  befatigt ist (Schiebedeckel geschlossen und Verriegelung

nach oben geschoben).

0 Verriegelung
f

Abb. 13: Sicherheitsendschalter

5.4.2 Schutzhaube

Schutzhaube Gber dem Kreissdgeblatt ausgeristet sein!

é Warnung! Verletzungsgefahr! Zum Schutz vor Verletzungen beim Kreissagen muss die Maschine mit einer

Die Kreissageschutzhaube muss korrekt installiert und
eingestellt sein.

Die Kreissageschutzhaube muss abgesaugt werden;
Durchmesser = 50 mm

@ Kreissageschutzhaube

Abb. 14: Schutzhaube
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5.5 Bedien- und Anzeigeelemente

Abb. 15: Bedien- und Anzeigeelemente

22

@ Handrad - Winkeleinstellung Kreissége
@ Roter Drucktaster - Kreisséige AUS

@ Griner Drucktaster - Kreissége EIN

O Skala - Angabe Kreisségewinkel

@ Handrad - Hoheneinstellung Kreissage
@ Hauptschalter
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6 Transport, Verpackung und Lagerung

6.1 Sicherheitshinweise

Daher sind grundsatzlich die folgenden Sicherheits-

Warnung! Gefahr durch elektrischen Strom: Beim Transport bzw. Be- und Entladen besteht Verletzungsge-
fahr durch herabfallende Teile.

Achtung! Sachschaden: Die Maschine kann durch unsachgeméBen Transport beschadigt oder zerstort
werden.

hinweise zu beachten: Seile verwendet werden.

* Nie Lasten Uber Personen hinweg heben. * Seile und Gurte dirfen nicht geknotet sein.

e Die Maschine immer mit grofter Sorgfalt und Vorsicht @ Seile und Gurte dirfen nicht an scharfen Kanten
bewegen. anliegen.

* Nur geeignete Anschlagmittel und Hebezeuge mit * Den Transport so schonend wie méglich ausfihren.
ausreichender Tragfahigkeit verwenden. Dadurch werden durch den Transport mégliche Scha-

* Die Maschine darf niemals an hervorstehenden Ma- den vermieden.
schinenelementen transportiert werden * Mechanische Erschitterungen vermeiden.

e Beim Transport den Schwerpunkt beachten (Kippge- Bei Uberseetransport muss die Maschine dicht ver-
fahr). packt und gegen Korrosion geschitzt werden (Trocken-

* Maschine gegen seitliches Abrutschen sichern. mittel).

Seile, Gurte oder andere Hebezeuge missen mit
Sicherheitshaken ausgerustet sein.
e Es dirfen keine angerissenen oder angescheuerten

6.2 Transport

Achtung: Transport der Maschine nur nach den Angaben der beiliegenden Transport- bzw. Aufbauanleitung!
Die Maschine darf nicht an den Abrichttischen angehoben werden. Seile, Gurte und Ketten nur am Sténder
befestigen.

Die Maschine wird komplett montiert auf einer Palette
geliefert.

Die Maschine kann mit Kran, Gabelstapler, Hubwagen
oder Fahreinrichtung transportiert werden.

23
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6.2.1 Transportsicherung

Die Maschine ist mit Transportwinkeln auf der Palette
befestigt.

Vor dem Transport zum Aufstellungsort, die Transportwin-
kel entfernen.

@ Transportwinkel

Abb. 16: Transportsicherung

6.2.2 Transport mit Kran

Zum Transport nur Gurte oder Ketten verwenden.

angehoben werden!

A Achtung! Sachschaden! Die Maschine darf nicht am Arbeitstisch, am Schiebetisch oder an der Grundbahn

Gurte oder Ketten durch die Aussparungen im Maschi-
nengestell fGhren.

@ Gurte

Abb. 17: Transport mit Kran
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6.2.3 Transport mit Gabelstapler

Die Gabeln so verschieben, dass sie in die Aussparung
im Maschinengestell passen.

@ Aussparung Maschinengestell

Abb. 18: Transport mit Gabelstapler
6.2.4 Transport mit Hubwagen

6.2.4.1 Abladen

Zum Abladen von der Palette muss eine Rampe entspre-
chend nebenstehender Abbildung verwendet werden.

1. Gabeln des Hubwagens in die Aussparung im Ma-
schinengestell schieben.
2. Maschine mit dem Hubwagen von der Palette fahren.

@ Aussparung Maschinengestell

@ Rampe

Abb. 19: Transport mit Hubwagen
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6.2.4.2 Transportieren

Gabeln des Hubwagens in die Aussparung im Maschi-
nengestell schieben.

Abb. 20: Transport mit Hubwagen

6.2.5 Transport mit Fahreinrichtung

Die Fahreinrichtung wird am Gestell der Maschine mon-
tiert. (Aufbauanleitung ,Fahreinrichtung” und ,Hebe-
deichsel”).

@ Fahreinrichtung
@ Hebedeichsel

Abb. 21: Transport mit Fahreinrichtung und Hebedeichsel

n@ Hinweis: Mit der Fahreinrichtung und der Hebedeichsel (Zubehér) ist ein einfaches Transportieren der
Maschine maglich.

6.3 Transportinspektion

Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und ~ Nicht sofort erkannte Mangel sofort nach Erkennen
Transportschaden prifen. reklamieren, da Schadenersatzanspriiche nur innerhalb
Bei duBerlich erkennbarem Transportschaden Lieferung der geltenden Reklamationsfristen geltend gemacht wer-
nicht oder nur unter Vorbehalt entgegen nehmen. den kénnen.

Schadensumfang auf Transportunterlagen/Lieferschein
des Transporteurs vermerken. Reklamation einleiten.
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6.4 Verpackung

Wenn keine Ricknahmevereinbarung fir die Verpackung
getroffen wurde, Materialien nach Art und Gréfe tren-
nen und der weiteren Nutzung oder Wiederverwertung
zufihren.

Achtung! Entsorgung der Verpackungsmaterialien stets umweltgerecht und nach den geltenden értlichen
Entsorgungsvorschriften vornehmen. Gegebenenfalls Recyclingunternehmen beauftragen.

I]gb Hinweis: Gutes fiir den Umweltschutz! Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe und kdnnen in
vielen Féllen weiter genutzt oder sinnvoll aufbereitet und wiederverwertet werden.

6.5 Lagerung

Packstiicke bis zur Aufstellung/Installation verschlossen e Alle blanken Maschinenteile eindlen (Rostschutz).

und unter Beachtung der auflen angebrachten Aufstell- ® Bei langerer Lagerung (> 3 Monate) alle blanken

und Lagermarkierungen aufbewahren. Maschinenteile einélen (Rostschutz). RegelmaBig
allgemeinen Zustand aller Teile und der Verpackung

Packstiicke nur unter folgenden Bedingungen lagern: kontrollieren. Bei Erfordernis Konservierung auf-

® Nicht im Freien aufbewahren. frischen oder erneuern.

® Trocken und staubfrei lagern. ® Bei Feuchtraumlagerung muss die Maschine dicht

* Keinen aggressiven Medien aussetzen. verpackt und gegen Korrosion geschiitzt werden

® Vor Sonneneinstrahlung schitzen. (Trockenmittel).

* Mechanische Erschitterungen vermeiden.

® lagertemperatur: =10 bis +50 °C

*  Max. Luftfeuchtigkeit: 60%

[ ]

Hohe Temperaturschwankungen vermeiden (Kondens-
wasserbildung).
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7 Aufstellung und Installation

7.1 Sicherheitshinweise

Warnung! Verletzungsgefahr: UnsachgeméBe Aufstellung und Installation kann zu schweren Personen-
bzw. Sachschdden fihren. Diese Arbeiten diirfen deshalb nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit
der Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung sémtlicher Sicherheitsvorschriften

ausgefihrt werden.

e Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen. e Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten.
Bei nicht ausreichendem Abstand zu benachbar- Lose oder umher liegende Bauteile und Werkzeuge
ten Maschinen, zu Wanden oder anderen festen sind Unfallquellen!

Gegenstanden stellen zwangsgefihrte Werksticke e Schutzeinrichtungen vorschriftsmé&fig installieren und
beim Sagen Gefahren dar. auf Funktion prifen.

A Warnung! Gefahr durch elektrischen Strom: Arbeiten an elektrischen Einrichtungen diirfen nur durch quali-

fiziertes Fachpersonal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefiihrt werden.

Vor der Aufstellung und der Installation, Maschine auf
Vollstandigkeit und technisch einwandfreien Zustand pri-
fen.

Warnung! Verletzungsgefahr: Eine unvollsténdige, fehlerhafte oder beschadigte Maschine kann zu
schweren Personen- bzw. Sachschdden fihren. Nur eine vollkommen intakte Maschine (und Bauteile)
aufbauen und installieren.

f:} Achtung! Sachschaden: Maschine nur bei einer Betriebs-/Raumtemperatur von +10 bis +40 °C betreiben.

Bei Nichtbeachtung entstehen Lagerschaden!

7.2 Aufstellung

Voraussetzungen des Aufstellungsortes:

® Betriebs-/Raumtemperatur: +10 bis +40 °C.

e Ausreichende Standfestigkeit und Tragfahigkeit der
Arbeitsflache.
Ausreichende Beleuchtung am Arbeitsplatz.
Abschirmung oder ausreichenden Abstand zu
benachbarten Arbeitsplatzen.

Zur Bedienung und Instandhaltung muss rund um die
Maschine mindestens ein Freiraum von 2000 mm einge-
halten werden.

Abb. 22: Platzbedarf
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Abb. 23: Maschine ausrichten

Abb. 24: Bodenbefestigung

1. Die Maschine entsprechend der Angaben im Kapitel
JTransport” und der beiliegenden Transport- bzw.
Aufbauanleitung zum Aufstellort transportieren

2. Um eine prazise Funktion sowie eine Laufruhe der
Maschine sicherzustellen, die Maschine mit einer
Wasserwaage ausrichten.

Bei unebenen Bodenverhdlinissen die Maschine mit
Verstellschrauben” ausgleichen.

@ Wasserwaage
@ Verstellschrauben

3. Bei Bedarf kann die Maschine mit Transportwinkeln
am Boden festgeschraubt werden.

4. Samtliche blanken Maschinenteile von Korrosions-
schutzmittel befreien.

@ Transportwinkel
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7.3 Montage

7.3.1 Schiebetisch

Vor der Inbetriebnahme der Maschine die Transportsiche-
rung zwischen Grundbahn und Schiebetisch an beiden
Seiten entfernen.

@ Sicherungen

AN

Abb. 25: Transportsicherung Schiebetisch

[@ Hinweis: Je nach Lénge des Schiebetisches, wird dieser aus transporttechnischen Griinden seperat ver-
packt geliefert. Zur problemlosen Montage sind je nach Schnittlinge zwei bis drei zusatzliche Helfer
erforderlich.

Der Schiebetisch muss vor der Inbetriebnahme der
Maschine aufgebaut werden. Montage siehe seperate
Aufbauanleitung (liegt der Maschine, bzw. dem Schiebe-
tisch bei).

7.3.2 Griffeinheit Schiebetisch

Die vormontierte Griffeinheit mit den vier Schrauben an
den Schiebetisch schrauben.

o
/ @ Schrauben

@ Griffeinheit

Abb. 26: Griffeinheit Schiebetisch
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7.4 Absaugung

Die Maschine muss an eine Absauganlage angeschlos-
sen werden.

Anforderungen an die Absauganlage bzw. Absaug-
schlauche:

Aggregat Sageschutzhaube
Absauganschluss-& 120 mm 50 mm
Luftgeschwindigkeit, min. 20 m/s 20 m/s
Unterdruck, min. 1824 Pa 953 Pa
Volumenstrom, min. (bei 20 m/s) 814 m3/h 680 m3/h

A Achtung! Absaugschléuche miissen schwer enfflammbar sein. Nur Original FELDER-Absaugschléuche

verwenden!

e Absaugleistung muss den geforderten Unterdruck
und die geforderte Luftgeschwindigkeit (siehe Tabel-
le) erbringen.

* Absauganlage so an die Maschine anschlieBen,
dass sie zwangslaufig mitlauft.

® Absaugschlduche missen elektrisch leitend sein und
gegen elektrostatische Aufladung geerdet werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme Absaugeinrichtung auf
Méangel prifen.

7.5 Elektrischer Anschluss

fiziertes Fachpersonal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefiihrt werden.

ff} Warnung! Gefahr durch elekirischen Strom: Arbeiten an elektrischen Einrichtungen diirfen nur durch quali-

[@ Hinweis: Ohne ausdriickliche Genehmigung der FELDER-Serviceabteilung darf der Schaltkasten an der
Maschine nicht gedffnet werden. Bei Zuwiderhandlung erléschen samtliche Garantieanspriiche.

Anforderungen an die elektrischen Anschlisse:

®  Maschine muss mit Schutzleiter geerdet werden. * Stromzufuhr muss gegen Beschadigung geschitzt
* Spannungsschwankung im Stromnetz darf maximal werden (z.B. Panzerrohr).

+10% betragen. * Anschlusskabel so verlegen, dass keine Knick- und
e Absicherung 16 A, Auslosecharakteristik C Scheverstellen und keine Stolpergefahr entstehen.

Anschlusskabel mindestens 5x2,5 (Drehstrommotor)
bzw. 3x2,5 (Wechselstrommotor).
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mit den Daten des Stromnetzes vergleichen. Nur bei Ubereinstimmung anschlieBen. Stromquelle muss die
geeignete Steckvorrichtung (bei Drehstrommotor CEE) aufweisen.

c Warnung! Gefahr durch elektrischen Strom: Vor Anschluss an die Stromversorgung Daten des Typenschilds

Das Stromkabel der Maschine wird mit offenem Kabel- 1. Geratestecker an die Stromversorgung anschliefen.
ende, d.h. ohne Stecker, geliefert. 2. Maschine kurz einschalten.

Das Stromkabel der Maschine muss kundenseitig mit 3. Beim Auslauf des Motors Drehrichtung prifen.
einem der |anderspezifischen Vorschriften und der fir 4. Bei erforderlicher Drehrichtungsdnderung am Zulei-
die Stromversorgung geeigneten Stecker ausgeristet tungskabel 2 Phasen tauschen.

werden.
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8 Einstellen und Risten
8.1 Sicherheitshinweise

bzw. Sachschdden fiihren. Diese Arbeiten diirfen deshalb nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit
der Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung s@mtlicher Sicherheitsvorschriften
ausgefihrt werden.

t Warnung! Verletzungsgefahr: UnsachgemaBe Einstell- und Ristarbeiten kénnen zu schweren Personen-

® Vor Beginn der Arbeiten muss die Maschine aus- e Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz ach-
geschaltet und gegen Wiedereinschalten gesichert ten. Lose oder umher liegende Bauteile und Werk-
werden. zeuge sind Unfallquellen!

* Vor Beginn der Arbeiten Maschine auf Vollstandig- e Schutzeinrichtungen vorschriftsmaBig installieren und
keit und technisch einwandfreien Zustand priifen. auf Funktion prifen.

® Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen.

fiziertes Fachpersonal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefishrt werden.

A Warnung! Gefahr durch elektrischen Strom: Arbeiten an elektrischen Einrichtungen disrfen nur durch quali-

8.2 Arretierung Schiebetisch

Der Schiebetisch kann mit dem Hebel in drei Positionen

arretiert werden.Die Positionen sind durch Pfeile auf der

Grundbahn gekennzeichnet.

1. Schiebetisch in die gewiinschte Rastposition schie-
ben.

2. Hebel nach vorne umlegen. Schiebetisch eventuell
leicht hin- und herbewegen, damit er einrastet.

0 3. Zum Entriegeln Hebel nach hinten umlegen.

(1] @ Pfeile

Abb. 27: Verriegelung Schiebetisch 9 Hebel
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8.3 Ablanganschlag am Schiebetisch

Abb. 29: Anschlagklappe einstellen

34

Montieren:

1. Randelschraube ldsen.

2. Ablanganschlag mit Klemmfihrung auf den Schiebe-
tisch einhdngen.

3. Ablanganschlag mit dem Klemmhebel auf die im
Schiebetisch sitzende Drehpunktaufnahme an-
schrauben.

4. Abhanganschlag positionieren.

5. Klemmhebel festklemmen und Réandelschrauben
anziehen.

@ Ablanganschlag
@ Klemmhebel 1
© Klemmhebel 2

O Randelschraube 1
@ Randelschraube 2
@ Klemmfihrung

Schnittwinkel Einstellen:

1. Klemmhebel und Randelschrauben I&sen.

2. Gewinschte Schnittwinkel (-45° bis +45°) an der
Skala einstellen.
Eventuell Anschlagkappe nach unten klappen, um
Ablanganschlag dariber zu schwenken.
Bei 0°-Schnitten:
*  Anschlagklappe am Schiebetisch hochklappen
®  Anschlag an Anschlagklappe anschlagen.

3. Klemmhebel festklemmen und Réandelschrauben
anziehen.

@ Skala © Anschlagklappe
@ Stellschraube O Ablanganschlag

0°-Winkel einstellen:

1. Anschlagklappe aufklappen.

2. Klemmhebel I6sen und Ablanganschlag an Anschlag-
klappe anschlagen.

3. Stellschraube drehen bis 0°-Winkel erreicht ist, d.h.
Anschlagkante steht Gber der Skala auf 0°.
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8.4 Auslegertisch

Abb. 30: Auslegertisch anbauen

8.5 Ablanganschlag am Ausleger

Abb. 31: Ablénganschlag montieren

Auslegertisch anbauen:

1. Auslegertisch am Schiebetisch in der Nut einhangen.
2. Auslegertisch auf die Abstitzwelle setzen.

3. Mit Klemmhebel fixieren.

Auslegertisch abbauen:

1. Klemmhebel I6sen.

2. Auslegertisch an der Abstitzwelle und am Schiebe-
tisch aushangen.

@ Klemmhebel © Auslegertisch
O Nut O Abstiitzwelle

Der Ablanganschlag kann am Ausleger stof3- und schub-
seitig montiert werden.

1. Klemmplatte in die Schiene des Auslegers einfadeln.

2. Randelschrauben 16sen und Ablanganschlag am
Ausleger positionieren.

3. Ablanganschlag mit Klemmhebel am Ausleger fest-
klemmen.

4. Randelschrauben anziehen.

@ Klemmhebel O Ausleger
@ Ablanganschlag @ Klemmplatte
© Anschlagklappe @ Randelschrauben
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Abb. 32: Ablénganschlag verstellen

8.6 Queranschlag

Abb. 33: Queranschlag

36

Schwenken:

1. Klemmhebel und Randelschrauben I&sen.

2. Ablanganschlag in gewinschte Position schwenken.
Eventuell Anschlagklappe abklappen, um Ablangan-
schlag dariber zu schwenken.

3. Klemmhebel festklemmen und Randelschrauben
anziehen.

4. Zur Langenkompensation der Skala bei geschwenk-
tem Anschlag die Randelschrauben 16sen, Anschlag-
profil verschieben und Randelschrauben wieder

anziehen.
@ Klemmhebel O Ausleger
@ Ablanganschlag @ Klemmplatte
© Anschlagklappe @ Randelschrauben

0°-Position:

1. Klemmhebel und Randelschrauben [6sen.

2. Ablanganschlag schwenken, bis er an die Anschlag-
klappe anschlagt.

3. Klemmhebel festklemmen und Réndelschrauben
anziehen.

Der Queranschlag kann stufenlos auf dem Ablangan-
schlag verschoben werden.

Bei Bedarf kann die Anschlagklappe weggeklappt
werden.

1. Randelschraube [3sen.

2. Queranschlag auf das gewinschte MaB verschie-
ben. MaB (Schnittbreite) wird an der Lupe abgele-
sen.

3. Ra&ndelschraube anziehen.

@ Randelschrauben O Anschlagklappe
@ Queranschlag @ Ablanganschlag

© Skala
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8.7 Ablénganschlag-Verldangerung

Abb. 34: Ablénganschlag-Verléngerung

8.8 Kreissageanschlag einstellen

8.8.1 Verschieben

Abb. 35: Kreisséigeanschlag

Der Ablénganschlag kann optional mit einer Verlénge-

rung ausgeristet werden.

1. Randelschraube [3sen.

2. Ablanganschlagverlangerung auf das gewinschte
MaB verschieben.
Maf (Schnittbreite) wird auf der Skala an der Profil-
kante des Ablanganschlages abgelesen.

3. Randelschraube anziehen.

@ Skala

@ Verlangerung
© Randelschraube

O Ablanganschlag

Verschieben:

1. Maschine ausschalten.

2. Klemmhebel l6sen.

3. Parallelanschlag in die gewiinschte Position ver-
schieben.

4. Ablesen des MaBles an der Skala an der Vorderkante
des Lineals.

5. Klemmhebel feststellen.

6. Zur Anpassung der Skala an verschiedene Sageblatt-
starken die Skala um das fehlende Maf3 verschieben:
e Randelschraube |6sen.
e  Skala verschieben.
e Randelschraube festdrehen.

@ Lineal © Klemmhebel
@ Skala O Randelschraube
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8.8.2 Feineinstellung

Abb. 36: Feineinstellung

8.8.3 Lineal umbaven

Abb. 37: Lineal

8.8.4 Entfernen

Abb. 38: Kreisséigeanschlag entfernen

38

Maschine ausschalten.

Randelschraube festdrehen.

Klemmhebel 16sen.

Feineinstellung mit Randelmutter.

Nach Feineinstellung Klemmhebel klemmen.
Randelschraube I6sen.

courbwn~

@ Randelschraube
@ Randelmutter
© Klemmhebel

1. Klemmhebel |6sen.

2. Llineal nach hinten herausziehen.

3. Lineal flach auf den Tisch legen und mit der entspre-
chenden Nut wieder einfddeln.

4. Klemmhebel feststellen.

@ Klemmhebel

@ Lineal
© Nut

Bei Bearbeitung von grof3en Platten kann es notwendig
sein, den Parallelanschlag zu entfernen.

1. Randelschraube 16sen.
2. Klemmhebel I6sen.
3

. Parallelanschlag nach hinten von der Anschlagwelle

abziehen.
@ Parallelanschlag © Randelschraube
@ Klemmhebel O Anschlagwelle
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8.8.5 Abschwenken

Das Abschwenken des Parallelanschlags ist z.B. notwen-
dig bei Bearbeitung von grof3en Platten.

Maschine ausschalten.

Klemmhebel 1 l&sen.

Lineal in die Mitte stellen.

Klemmhebel 1 feststellen.

Klemmhebel 2 l&sen.

Parallelanschlag bis an das Ende der Anschlagwelle
schieben.

Parallelanschlag abschwenken.

cobhwn -~

N

@ Linedl

@ Parallelanschlag
© Klemmhebel 1
O Anschlagwelle
@ Klemmhebel 2

Abb. 40: Abschwenken

8.9 Werkzeugwechsel

8.9.1 Vorbereiten zum Werkzeugwechsel

1. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.
2. Verriegelung nach unten schieben.

@ Verriegelung

Abb. 41: Vorbereiten zum Werkzeugwechsel
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Abb. 42: Vorbereiten zum Werkzeugwechsel

8.9.2 Betriebsbereitschaft herstellen

Abb. 44: Betriebsbereitschaft herstellen

40

3. Schiebetisch nach rechts bis zum Anschlag schieben.
4. Schiebedeckel nach links bis zum Anschlag schie-
ben.

@ Schiebedeckel
@ Schicbetisch

1. Schiebetisch nach rechts bis zum Anschlag schieben.
2. Schiebedeckel nach links bis zum Anschlag schie-
ben.

@ Schiebedeckel
@ Schiebetisch

3. Verriegelung nach oben schieben.
4. Maschine einschalten.

@ Verriegelung
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8.10 Sageblatt

8.10.1 Werkzeuge

A Warnung! Verletzungsgefahr!

Murdiégldliemvd)ivefdéB47-1 entsprechen und Es sind ausschliefBlich nur Original FELDER-Werkzeuge
o daenizylyhddiegekdinbsidhetetamdicher als die zu verwenden. (FELDERKatalog).
Drehzahl der Sagewelle ist,

Es sind nur folgende Werzeuge zulassig:

Kreissdgeblatter

Durchmesser 250*) bis 315 mm
Bohrung, ohne Mitnehmer 30 mm
Drehzahl (50 Hz) 4700 min™!
Schnitthohe max. 102 mm
Sageblattschwenkung 90° bis 45°

*) 250 mm in Kombination mit 80 mm Vorritzblatt

8.10.2 Schnitthohe/Schnittwinkel einstellen

_ Die Schnitthdhe wird mit dem Handrad an der Welle
eingestellt:

- im Uhrzeigersinn: hdher

- gegen den Uhrzeigersinn: tiefer

Die Schnitthdhe nur noch so einstellen, wie notwendig.

Der Schnittwinkel wird mit dem Handrad an der Welle
eingestellt:

- im Uhrzeigersinn: gegen 0°

- gegen den Uhrzeigersinn: gegen 45°

Der Schnittwinkel wird an der Skala angezeigt.

@ Handrad
Abb. 45: Schnitthhe/Schnittwinkel einstellen 9 Skala

© Handrad
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8.10.3 Sageblatt wechseln

Abb. 46: Sdgeblatt wechseln

Erforderliches Werkzeug:
- Inbusschliissel 10 mm
- Maulschlissel SW 22 mm

1.

Vorbereitung zum Werkzeugwechsel.

2. Soll ein groBeres Sageblatt eingebaut werden, Spalt-

Ul il ol o

N

8.
9.

keil lasen.

Mit Maulschlissel Kreissageflansch festhalten.
Innensechskantschraube mit Inbusschlissel 16sen.
Inbusschraube und Kreissageflansch entnehmen.
Altes Sageblatt abnehmen und neues Sageblatt auf
die Welle setzen.

Kreissageflansch aufsetzen (Einbaulage beachten).
Mit Maulschlissel Kreissageflansch festhalten.
Inbusschraube mit Inbusschlissel einschrauben.
Wourde ein groferes oder kleineres Sageblatt einge-
baut, Spaltkeil einstellen.

10. Betriebsbereitschaft herstellen.
11. Kreissageschutzhaube dem Sageblatt anpassen.

@ Spalikeil

@ Kreissageflansch
© Inbusschraube
O sageblatt

H’E%D Hinweis: Nur Original-Werkzeuge des Herstellers verwenden!

A Achtung! Mindestanzugsmoment: 20 Nm!
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8.11 Spalikeil

8.11.1 Spalikeil I6sen/einstellen

Abb. 47: Spaltkeil einstellen

A Achtung! Mindestanzugsmoment: 25 Nm!

8.11.2 Spaltkeil aus-/einbauen, wechseln

Abb. 48: Spaltkeil ausbauen

1. Vorbereitung zum Werkzeugwechsel. .

2. Mutter l6sen.

3. Spaltkeil so verschieben, dass zwischen Sageblatt
und Spaltkeil an jeder Stelle ein Abstand zwischen 3
und 8 mm besteht.

4. Die Markierung auf dem Spaltkeil muss bei maxima-
ler Schnitthdhe (abhdngig vom verwendeten Sage-
blatt) mit der Oberkante des Schiebetisches Uberein-
stimmen.

5. Mutter fest anschrauben.

@ Mutter O Abstand
Markierun Sdageblatt
9 9
0 Spaltkeil

Spaltkeil ausbauen:

1. Die Mutter |6sen.

2. Spaltkeil entnehmen.

3. Mutter fest anschrauben.

@ Mutter
@ Spalikeil
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Achtung! Betrieb ohne Spaltkeil ist nur bei Einsatz von Schlitzwerkzeugen zulassig!

Achtung! Mindestanzugsmoment: 25 Nm!

> >

d=S+0,2mm<D Bpalfil kiribouwen Heedisghblattstarke angepasst sein.
—————————————— — Die Spaltkeilstarke muss zwischen Sageblattkrper und
'OI § QI Sagezahnbreite liegen.
Abb. 49: Spaltkeilstéirke (d), ScigeblattkSrper (S),
Ségezahnbreite (D)

1. Die Mutter l&sen.

2. Evil. vorhandenen Spaltkeil entnehmen.

3. Spaltkeil einsetzen.
Darauf achten, dass die Bolzen des Spaltkeilhalters
in der Nut des Spaltkeils sitzen.

4. Spaltkeil einstellen.

@ Mutter
@ Spalikeil

Abb. 50: Spaltkeil einbauven

AAchtung! Beim Arbeiten mit Kreisségebléttern muss ein Spaltkeil verwendet werden!
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8.12 Kreissageschutzhaube

Die Kreissageschutzhaube ist am Spaltkeil befestigt. Die
Befestigung ist abhdngig vom Sageblatt-Durchmesser:

- Ausnehmung fir Sageblatter von 300 bis 315 mm

- Ausnehmung fir Sageblatter von 250

1. Randelmutter 18sen.

2. Mit Rédndelmutter den Haubenbolzen nach hinten
dricken.

3. Kreissadgeschutzhaube entnehmen und in die andere
Ausnehmung einsetzen.

4. Randelmutter festschrauben.

@ Spalikeil

@ Haubenbolzen

© Randelmutter

O Kreissageschutzhaube

@ Ausnehmung firr Sageblatter 300-315 mm
@ Ausnehmung fir Sageblatter 250 mm

Abb. 51: Kreisséigeschutzhaube

8.13 Vorritzblatt

8.13.1 Werkzeuge

Es sind ausschlieBlich nur Original FELDER-Werkzeuge
zu verwenden. (FELDER-Katalog).

Es sind nur folgende Werzeuge zuldssig:

Vorritzsageblatter

Durchmesser, max. 80 mm
Bohrung 20 mm
Drehzahl 10.000 min’
Schnitthéhe, max. 4 mm

45



FE LDER Bankraum- und Formatkreisséige

K 500

Einstellen und Riisten

8.13.2 Hohenverstellung

1. Klemmschraube |6sen.
© 2. Hahenverstellung manuel mit der Stellschraube.
3. Klemmschraube anziehen.

\ @ Klemmschraube
@ Stellschraube

© Stellschraube

Abb. 52: Verstellung Vorritzblatt

8.13.3 Seitenverstellung

—
.

Klemmschraube |6sen.

2. Seitenverstellung manuell mit der Stellschraube.
Vorritzblatt so einstellen, dass es in der Flucht mit
dem Sageblatt liegt.

3. Klemmschraube anziehen.

8.13.4 Breitenverstellung

Das Vorritzblatt besteht aus zwei Sageblatthalften und

mehreren Distanzscheiben.

1. So viele Distanzscheiben verwenden, bis die erfor-
derliche Breite erreicht ist.

2. Vorritzblatt so einstellen, dass es mittig zum Sage-
blatt ist.

3. Einstellung durch Probeschnitt kontrollieren.

@ Scgeblatthalften
@ Distanzscheiben

Abb. 53: Vorritzblatt ,Classic”

UE%D Hinweis: Das Vorritzblatt muss 0,1 bis 0,2 mm breiter als das Sageblatt sein!

46



Bankraum- und Formatkreissédge FE LDER

K 500

Einstellen und Riisten

8.13.5 Vorritzblatt einbaven

Erforderliches Werkzeug:
- Inbusschlissel 10 mm
- Spezialschlissel

[@ Hinweis: Bei Arbeiten ohne Vorritzer sind der Vorritzflansch und die Senkschraube abgebaut.

1. Vorbereiten zum Werkzeugwechsel.

= 2. Sperrscheibe nach links bis zum Anschlag drehen.

. 3. Vorritzwelle grindlich reinigen.
.. 4. Vorritzblatt auf die Vorritzwelle aufstecken.
@ Sperrscheibe
= | @ Vorritzwelle
© —
——
"

Abb. 54: Sperrscheibe/Vorritzwelle

[@ Hinweis: Nur Original-Werkzeuge des Herstellers verwenden (FELDER-Katalog)!

5. Vorritzflansch aufstecken und mit Spezialschlissel
festhalten.

6. Senkschraube mit Inbusschlissel im Uhrzeigersinn
festschrauben.

© Vorritzblatt

O Vorritzflansch
@ Senkschraube
@ Spezialschlissel

e ©O0

Abb. 55: Vorritzblatt/Vorritzflansch/Senkschraube/ Spezialschliissel

A Achtung! Mindestanzugsmoment: 20 Nm!
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8.13.6 Vorritzblatt ausbauen

Erforderliches Werkzeug:
- - Inbusschlissel 10 mm
- Spezialschlissel

W ® —

(ol e

Vorbereiten zum Werkzeugwechsel.

Vorritzflansch mit Spezialschlissel festhalten.
Senkschraube mit Inbusschlissel gegen den Uhrzei-
gersinn l6sen.

L ———— 4. Senkschraube und Vorritzflansch abnehmen.
—— 5. Vorritzblatt von der Welle ziehen.
@ Vorritzblatt
O 0 (3) @ Vorritzflansch
Senkschraube
(3]

Abb. 56: Sperrscheibe/Vorritzflansch/Senkschraube

A Achtung! Bei Arbeiten ohne Vorritzer miissen der Vorritzflansch und die Senkschraube abgebaut bleiben!

e ©O0

Abb. 57: Vorritzblatt/Vorritzflansch/Senkschraube/Spezialschli
ssel
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@ Vorritzflansch

© Senkschraube
s O Spezialschlissel
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8.14 Nutwerkzeuge

8.14.1 Werkzeuge

A Warnung: Verletzungsgefahr: Nur Nutwerkzeuge verwenden, die fir den Handbetrieb geeignet sind!

Es sind ausschlieBlich nur Original FELDER-Werkzeuge
zu verwenden (FELDER-Katalog).
Es sind nur folgende Werkzeuge zul@ssig:

Schlitzsagen CE-Ausfiihrung

Durchmesser, max. 180 mm
Breite 5 bis 20 mm
Schlitzsagen US-Ausfihrung

Durchmesser, max. 7"
Breite max. 3/4"

8.14.2 Nutwerkzeuge einspannen

Erforderliches Werkzeug:
- Inbusschlijssel 10 mm
- Maulschlissel SW 24 mm

- Inbusschliissel 5 mm

@ Spaltkeil O scgeblatt
@ Kreissageflansch @ Vorritzblatt

© Inbusschraube

Abb. 58: Sdgeblatt ausbauen
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Abb. 60: Zwischenring/Sdgewelle

Vorbereiten zum Werkzeugwechsel.

Sageblatt in unterste Position fahren.

Sageblatt auf 90°-Winkel einstellen.

Mit Maulschlissel Kreissageflansch festhalten.
Inbusschraube mit Inbusschlissel 16sen.
Inbusschraube und Kreissageflansch entnehmen.
Sageblatt abnehmen.

Hinteren Flansch entfernen.

. Spaltkeil ausbauen.

10. Spaltkeilhalter mit Mutter klemmen.

11. Evtl. vorhandenes Vorritzblatt ausbauen.

12. 4 Stick Schrauben mit Inbusschlissel ausschrauben.
13. Einlegebrett entfernen.

PENO LA WN =

@ Einlegebrett
@ Schrauben
@ Inbusschlissel

© Flansch

@ Spalikeilhalter
@® Mutter

@ Zwischenring
® Sagewelle

A Achtung! Bei Nutwerkzeugen mit einer Breite kleiner als 10 mm muss erst der Zwischenring auf die Sage-

welle gesteckt werden!

Abb. 61: Erster Teil des Nutwerkzeuges/Distanzscheiben

50

14.Ersten Teil des Nutwerkzeugs auf die Sagewelle set-
zen. Auf richtige Drehrichtung achten!

15.Breite der Nut mit den Distanzscheiben einstellen.

16.Zweiten Teil des Nutwerkzeugs auf die Sagewelle
setzen. Beide Werkzeughdlften missen ineinander
greifen!

@ Inbusschlissel
@ Nutwerkzeug
@ Maulschlissel
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[@ Hinweis: Nur Original-Werkzeuge des Herstellers verwenden (FELDER-Katalog)!

17. Kreissageflansch aufsetzen.
18. Mit Maulschlissel Kreissageflansch festhalten.
19. Inbusschraube mit Inbusschlissel einschrauben.

@ Holzeinlegebrett
@ Distanzscheiben

Abb. 62: Nutwerkzeuge einbauen

A Achtung! Mindestanzugsmoment: 20 Nm!

20. Mitgeliefertes Holzeinlegebrett ansetzen.

21. 4 Stick Schrauben mit Inbusschlissel einschrauben.

22. Betriebsbereitschaft herstellen.

23. Maschine einschalten.

24. Nutwerkzeug langsam ganz nach oben fahren,
dabei wird das Holzeinlegebrett ausgefrast.

Abb. 63: Holzeinlegebrett

A Achtung! Bei Arbeiten mit Nutwerkzeugen den 90°-Winkel nicht verstellen!
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8.14.3 Nutwerkzeuge ausspannen - Umristen auf Ségeblattbetrieb

Erforderliches Werkzeug:
- Inbusschlissel 10 mm

- Maulschlissel SW 24 mm
- Inbusschlisssel 4 mm

@ Holzeinlegebrett
@ Schrauben
© Inbusschlissel

Vorbereiten zum Werkzeugwechsel.

Nutwerkzeug in unterste Position fahren.

4 Stick Schrauben mit Inbusschlissel ausschrauben.
Holzeinlegebrett entfernen.

Mit Maulschlissel Kreissageflansch festhalten.
Inbusschraube mit Inbusschlissel 16sen.
Inbusschraube und Kreissageflansch entnehmen.
Nutwerkzeug entnehmen.

Abb. 64: Holzeinlegebrett

ONoORpON -~

O Inbusschlissel
@ Nutwerkzeug
O Maulschlissel

9. Falls vorhanden, Zwischenring von der Sagewelle
abnehmen.

@ Zwischenring
O sagewelle

A
6y

Abb. 66: Zwischenring/ Séigewelle
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Abb. 67: Hinterer Flansch/Einlegebrett

10. Einlegebrett ansetzen.

11. 4 Stisick Schrauben mit Inbusschlissel einschrauben.
12. Hinteren Flansch aufsetzen.

13. Sageblatt auf die Sagewelle stecken.

© Einlegebrett
@ Flansch

n@ Hinweis: Nur Original-Werkzeuge des Herstellers verwenden (FELDER-Katalog)!

Abb. 68: Sdgeblatt einbauen

A Achtung! Mindestanzugsmoment: 20 Nm!

14. Kreissageflansch aufsetzen.

15. Mit Maulschlissel Kreissageflansch festhalten.
16. Inbusschraube mit Inbusschlissel einschrauben.
17. Spaltkeil einbauen.

18. Betriebsbereitschaft herstellen.

19. Kreissageschutzhaube dem Sageblatt anpassen.
20. Evil. Vorritzblatt einbauen.

O scgeblatt
@ Vorritzblatt

@ Spalikeil
@ Kreissageflansch
© Inbusschraube

53



FELDER

Bankraum- und Formatkreissdge
K 500

Bedienung

9 Bedienung

9.1 Sicherheitshinweise

fihren. Diese Arbeiten diirfen deshalb nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit der Arbeitsweise der

é Warnung: Verletzungsgefahr: UnsachgemaBe Bedienung kann zu schweren Personen- bzw. Sachschdden

Maschine vertrautes Personal unter Beachtung sémtlicher Sicherheitsvorschriften ausgefihrt werden.

Vor Beginn der Arbeiten:

e Vor der Aufstellung und der Installation, Maschine
auf Vollstandigkeit und technisch einwandfreien
Zustand prifen.

Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen.
Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz ach-
ten. Lose oder umher liegende Bauteile und Werk-
zeuge sind Unfallquellen!

e Kontrollieren, dass samtliche Schutzvorrichtungen
ordnungsgemaf3 angebracht sind.

e Samtliche Einstellarbeiten sowie Werkzeugwechsel
nur bei stillstehender Maschine durchfihren.

® Nur erlaubte (zugelassene) Werkzeuge in die
Maschine einspannen.

e Klemmschrauben des Kreissageblattes sowie des
Vorritzers fest anziehen.

Spaltkeil richtig einstellen.

Nur mit scharfen Werkzeugen arbeiten. Vermindert
die Rickschlaggefahr, besonders bei Schlitzschei-
ben.

Eine dem Werkzeug angepasste Drehzahl einstellen.
Absauganlage vorschriftsmaBig installieren und auf
Funktion prifen.

*  Nur Werksticke bearbeiten, die sicher aufgelegt
und gefGhrt werden kénnen.

e Werksticke sorgfaltig auf Fremdkérper (z.B.: Nagel,
Schrauben) untersuchen, die die Bearbeitung beein-
flussen kdnnen.

* lange Werksticke mit Auflagemdglichkeiten unterstit-

zen (z.B. Tischverlangerungen, Rollbacke).

Kontrollieren, ob das Werkzeug frei lauft.

Auf die richtige Drehrichtung des jeweiligen Aggre-

gates achten.

e Hilfsmittel zur Bearbeitung von kurzen und schmalen
Werksticken bereit halten.

e Vor Einschalten stets prifen, dass sich keine weiteren
Personen in unmittelbarer Néhe der Maschine befin-

den.

Wahrend des Betriebes:

® Hande niemals Uber der Kreissage und/oder den
Vorritzer auf das Werkstick legen.

* Bei Werkstickwechsel oder Stérungen Maschine
erst ausschalten und dann gegen Wiedereinschalten
sichern.

®  Schutz und Sicherheitseinrichtungen wahrend des
Betriebes nicht abschalten, umgehen oder unbrauch-
bar machen.

Bei Arbeiten an und mit der Maschine sind grundsdtzlich

folgende Verbote zu beachten:

e Bedienung mit langen Haaren ohne Haarnetz ver-
boten!

® Benutzen von Handschuhen verboten!

Bei Arbeiten an und mit der Maschine sind grundsdtzlich

zvu tragen:

* Eng anliegende Arbeitskleidung (geringe Reififestig-
keit, keine weiten Armel, keine Ringe und sonstiger
Schmuck usw.).

e Sicherheitsschuhe fir den Schutz vor schweren herab
fallenden Teilen und Ausrutschen auf nicht rutsch-
festem Untergrund.

e Gehorschutz fir den Schutz vor Gehdrschaden.

Achtung: Sachschaden: Maschine nur bei einer Betriebs-/Raumtemperatur von +10 bis +40 °C betreiben.

Warnung: Gefahr durch elektrischen Strom: Arbeiten an elekirischen Einrichtungen diirfen nur durch quali-
fiziertes Fachpersonal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefihrt werden.

A Bei Nichtbeachtung entstehen Lagerschaden!
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9.2 Einschalten

Warnung: Verletzungsgefahr durch unzureichende Vorbereitung!

Die Maschine darf nur eingeschaltet werden, wenn die zu dem jeweiligen Arbeitsgang erforderlichen
Voraussetzungen bzw. Vorarbeiten erfillt sind. Daher miissen die Beschreibungen zum Einstellen, Risten
und Bedienen (siche entsprechendes Kapitel) unbedingt vor dem Einschalten gelesen werden.

9.2.1 Wechselstrommotor

1. Verbindung zum Stromnetz herstellen.

2. Grinen Drucktaster driicken und gedrickt halten.

3. Wenn die Maschine die maximale Drehzahl erreicht
hat, Drucktaster loslassen.

@ Druckiaster

Abb. 69: Drucktaster

Griinen Drucktaster nicht wahrend des Betriebes betétigen!

A Achtung! Sachschaden! Eine unsachgemaBe Bedienung kann zur Beschddigung der Maschine fihren.

9.2.2 Drehstrommotor

1. Griinen Drucktaster driicken und loslassen

@ Druckiaster

Abb. 70: Drucktaster

H’E%D Hinweis: Ist ein mechanisch angetriebener Vorritzer (Option) eingebaut, léuft der Vorrizer beim Einschalten
der Kreissage mit.
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9.3 Ausschalten

1. Kreissadge und Vorritzer:
- Roten Drucktaster driicken und loslassen.
2. Falls vorhanden: Hauptschalter ausschalten (Stellung

,Q") und sichern.
3. Verbindung zum Stromnetz trennen.

Q%)

Abb. 71: Drucktaster

‘o

@ Druckiaster
@ Hauptschalter

N

9.4 Stillsetzen im Notfall

NOT-AUS-Taster dricken.
Die Maschine wird sofort stillgesetzt.

:::,"(\\Q‘\

'lé) ‘.\,;‘ ‘\‘\‘—;' {
paiSs (g

@ NOT-AUS-Taster

Abb. 72: Drucktaster

9.5 Schiebetisch verschieben

Zum Verschieben des Schiebetisches:
- den Seitenhandhebel oder

- den Handgriff oder
- den Ablanganschlag verwenden.

@ Scitenhandhebel
@ Handgriff

Abb. 73: Schiebetisch verschieben
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9.6 Arbeitspldtze

A Warnung: Verletzungsgefahr!

® Verletzungsgefahr durch weg geschleuderte Werk-
stiicke und auch Werkstiickteile. (z.B. Schneidenteile,
Aste, Abschnitte).

e Gefahr durch Rickschlag abgeschnittener Werkstick-
teile.

Abb. 74: Arbeitsplétze/Arbeitspositionen

9.7 Arbeitstechniken

9.7.1 Erlaubte Arbeitstechniken

Mit der Formatkreissége sind nur folgende Arbeitstech-

niken erlaubt:

® Besdumen, nur unter Verwendung des Besaumschuhs

e Ablangen, mit Parallel- bzw. Queranschlag

* Langsschnitte 90° bis 45°, mit Parallelanschlag und
arretiertem Schiebetisch

* Langsschnitte 90° bis 45°, mit Ablanganschlag und
Schiebetisch

e Aufteilen groBBformatiger Platten

Daher niemals bei laufendem Sageblatt (wahrend der
Bearbeitung oder im Leerlauf) direkt in Schnittlinie des
Sageblattes stehen!

AP1: Arbeitsplatz fir einen eventuell eingesetzten Werk-
stickabnehmer.

AP2: Arbeitsplatz fir Arbeiten am Parallelanschlag.

AP3: Hauptarbeitsplatz fir alle anderen Arbeiten.

Mit der Formatkreissége sind folgende Arbeitstechniken

nur ohne Vorritzer erlaubt:

e Verdeckte Schnitte/Falze am Parallelanschlag

* Verdeckte Schnitte/Nuten am Parallelanschlag mit
Schlitzwerkzeugen
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9.7.2 Verbotene Arbeitstechniken

Mit der Formatkreisséige sind folgende Arbeitstechniken

grundsdtzlich verboten:

e Samtliche Arbeitstechniken ohne Verwendung von

Parallelanschlag, Queranschlag oder Ausleger
Abmontieren des Spaltkeils fur Einzelschnitte 1
e Verdeckte Schnitte 1

9.7.3 Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstechniken

—

. Vor Beginn der Arbeiten Kreissdge ausschalten.
2. Fir ausreichende Auflagemdglichkeiten (Zubehar)
sorgen.
3. Bearbeitungshilfen bereithalten
- Schiebestock; Holz mit Haltemagneten (Art.-Nr.
11.2.012)
- Schiebestock; Kunststoff (Art.-Nr.: 11.0.010)
- Schiebehandgriff (Art.-Nr.: 11.1.009)
- Abweiser mit Haltemagneten (Art.-Nr.: 420-260)
4. Schnitthdhe/Schnittwinkel einstellen.

9.7.4 Besaumen

Abb. 75: Besdumschuh

O NOo O

10.
11.

Bei Winkelschnitten Kreissageoberschutz umbauen.
Absaugung muss angeschlossen sein.

Falls erforderlich, Vorritzblatt einstellen.

Erst wenn das Werkstick zum Schneiden richtig posi-
tioniert ist, Kreissdge und gegebenenfalls Vorritzer
einschalten.

Das Werkstick gleichmafig mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

Am Ende des Schnittes Schiebestock verwenden.
Nach erfolgtem Schnitt Maschine ausschalten.

. Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten

Arbeitstechniken beachten.
Besdumschuh montieren:

- Besdumschuh mit Klemmplatten in die Nuten des

Schiebetisches einfadeln.

- Besdumschuh mit Randelschrauben auf dem Schie-

betisch klemmen.
Arretierung Schiebetisch 16sen und Schiebetisch
ganz zuriickziehen.
Das rohe Brett mit der hohlen Seite nach unten auf
den Schiebetisch legen und in den Besdumschuh
klemmen.
Kreissage einschalten.
Das Werkstick gleichmafig mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

@ Randelschrauben
@ Bescumschuh

O \ut
O Schiebetisch

*) Fir den Geltungsbereich der Holz-Berufsgenossenschaft (HolzBG) in der Bundesrepublik Deutschland gelten hierzu folgende Abweichungen:
Einsetzschnitte und verdeckte Schnitte sind erlaubt, wenn die der Berufsgenossenschaft (BG) entsprechenden Betriebsvorschriften eingehalten wer-

den (ZH.1/720).
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werden!

ffi Warnung: Verletzungsgefahr: Das BesGumen darf nur bei Verwendung eines BesGumschuhs vorgenommen

Verwendung einer BesGumeinrichtung:

1. Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten
Arbeitstechniken beachten.

2. Besdumeinrichtung montieren (Aufbauanleitung
,Besdumeinrichtung”).

3. Schiebetisch arretieren.”)

4. Das rohe Brett mit der hohlen Seite nach oben in die

Besdumeinrichtung klemmen.
Abb. 76: Beséumen mit Beséiumeinrichtung 5. Kreisséige einschalten.

6. Besaumeinrichtung mit Werkstick gleichmaBig mit
geschlossenen Fingern am Kreissageblatt vorbeifih-
ren.’)

9.7.5 Langsschnitt

1. Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten
Arbeitstechniken beachten.

Parallelanschlag auf das gewiinschte MaB einstellen.
Schiebetisch in Mittelstellung arretieren.

Werkstick am Kreissdgeanschlag anlegen.
Kreissége einschalten.

Das Werkstiick gleichmé&Big mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

cokrhwbd

Abb. 77: Léngsschnitt

9.7.6 Schneiden von Leisten

1. Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten
Arbeitstechniken.
2. Llineal am Kreissageanschlag auf schmale Linealkan-

te umbauen.

3. Kreissdgeanschlag auf das gewiinschte Maf3
einstellen.

4. Schiebetisch in Mittelstellung arretieren.

5. Werkstick am Parallelanschlag anlegen.

6. Kreissage einschalten.

7. Das Werkstick gleichméafBig mit geschlossenen Fin-

gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

Abb. 78: Schneiden von Leisten

") Die Besdumeinrichtung wird in der Nut des Schiebetisches entlang geschoben.
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9.7.7 Ablangen am Ablénganschlag (Schiebetisch)

Abb. 79: Abléngen am Ablénganschlag

9.7.8 Abléngen am Parallelanschlag

L/
/ / /
e 6 6

Abb. 80: Abléngen am Parallelanschlag
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Grober Zuschnitt

1.

N

Ul il ol

N

9.

10.

Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten
Arbeitstechniken beachten.

Kreisségeanschlag so weit wie maglich vom Kreissa-
geblatt wegschieben.

Queranschlag auf das gewiinschte MaB einstellen.
Arretierung Schiebetisch 16sen.

Werkstick am Ablénganschlag anlegen.
Anschlagklappe hochklappen und auf das Werk-
stick auflegen (Abbildung).

Werkstick mit der linken Hand fest an den Ablan-
ganschlag dricken.

Kreissége einschalten.

Das Werkstick gleichmé&Big mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

Werkstiick einige Millimeter vom Sageblatt wegzie-
hen und Schiebetisch in die Ausgangsposition ziehen.

Genaver Zuschnitt:

1.
2.

3.

O N O A

Anschlagklappe herunterklappen.

Werkstick am Ablanganschlag und an der
Anschlagklappe anschlagen.

Werkstick mit der linken Hand fest an den Ablan-
ganschlag dricken.

Das Werkstick gleichméafig mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

. Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten

Arbeitstechniken beachten.

Kreisségeanschlag auf das gewiinschte Maf3
einstellen.

Anschlagschiene (Lineal) einstellen:

Das hintere Ende des Lineals stéBt an eine gedachte
Linie, die an der Vorderkante des Sageblattes begin-
nt und unter 45° nach hinten verluft.

Dadurch kann das Werkstiick nicht zwischen
Anschlag und Sageblatt verklemmen.

Arretierung Schiebetisch 16sen.

Werkstick am Ablanganschlag anlegen.

Kreissége einschalten.

Gegebenenfalls Vorritzer einschalten.

Das Werkstick gleichméafig mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

@ Linic
@ Sageblatt
© Linedl
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9.7.9 Schneiden kurzer, schmaler Werkstiicke

NOo O~

Abb. 81: Schneiden kurzer, schmaler Werkstiicke

®

9.7.10 Schneiden mit Ausleger

. Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten

Arbeitstechniken beachten.

Kreissdgeanschlag so weit wie moglich vom Kreissa-
geblatt wegschieben.

Abweiskeil so am Maschinentisch befestigen, dass
die abgesagten Sticke nicht mit dem hochlaufenden
Teil des Sageblattes kollidieren.

Arretierung Schiebetisch 16sen.

Werkstick am Ablénganschlag anlegen.

Kreissége einschalten.

Werkstick mit der linken Hand fest an den Ablan-
ganschlag driicken.

Das Werkstick gleichmé&fBig mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

Werkstick einige Millimeter vom Sageblatt wegzie-
hen und Schiebetisch in die Ausgangsposition ziehen.

A Warnung! Verletzungsgefahr: Bei schweren Werkstiicken und besonders beim Bearbeiten groBer Platten ist

der Einsatz des Auslegers mit Auslegertisch unbedingt erforderlich!

1.

N

Abb. 82: Schneiden mit Ausleger

Ul ol

0 o N

10.

Grober Zuschnitt:

Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten
Arbeitstechniken beachten.

Kreisségeanschlag so weit wie maglich vom Kreissa-
geblatt wegschieben.

Queranschlag auf das gewiinschte MaB einstellen.
Arretierung Schiebetisch 16sen.

Werkstick am Ablénganschlag anlegen.
Anschlagklappe hochklappen und auf das Werk-
stick auflegen (Abbildung).

Werkstick am Ablanganschlag anlegen.

Kreissége einschalten.

Das Werkstick gleichmé&Big mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.

Werkstick einige Millimeter vom Sageblatt wegzie-
hen und Schiebetisch in die Ausgangsposition ziehen.

Genaver Zuschnitt:

1.
2.

3.
4.

Anschlagklappe herunterklappen.

Werkstick am Ablénganschlag und an der
Anschlagklappe anschlagen.

Werkstick an den Ablanganschlag dricken.

Das Werkstick gleichmé&fBig mit geschlossenen Fin-
gern am Kreissageblatt vorbeifihren.
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9.7.11 Verdeckte Schnitte

A Warnung: Verletzungsgefahr!

Verdeckte Schnitte dirfen nur mit einem Kreissage-
oberschutz ausgefihrt werden! Auf keinen Fall eine
Kreissdgeschutzhaube (Schutzhaube am Spaltkeil
montiert) verwenden!

Anschlagschiene (Lineal) des Parallelanschlags nicht
zurickziehen!

Spaltkeil nicht entfernen!

Abb. 84: Verdeckte Schnitte

62

X

Ragt das Sageblatt Gber die Oberkante des Parallel-
anschlag-lineals hinaus, ist eine sichere Werkstick-
fihrung nciht gewahrleistet. Dann muss ein hoher
Hilfsanschlag verwendet werden, um eine sichere
Werkstickfihrung zu gewdhrleisten.

Beim Bearbeiten kleiner Werksticke unbedingt Schie-
beholz, Schiebestock oder Zufishrlade verwenden.

. Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten

Arbeitstechniken beachten:

Parallelanschlag auf das gewiinschte MaB einstellen.
Schiebetisch in Mittelstellung arretieren.

Schnitthéhe auf maximal die halbe Werkstickdicke
einstellen!

Die Schnittfolge so wéhlen, dass die ausgeschnittene
Leiste an der Schiebetischseite anfallt.

Fallt die ausgeschnittene Leiste auf der rechten Seite
des Kreissageblattes ab, muss - wegen der hohen
Rickschlaggefahr - zum Vorschieben ein Schiebeholz
verwendet werden!

Werkstiickdicke

X/2 Schnitthdhe
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9.7.12 Arbeiten mit Nutwerkzeugen

Warnung: Verletzungsgefahr!

® Verdeckte Schnitte dirfen nur mit einem Kreissage-

oberschutz ausgefihrt werden! Auf keinen Fall eine

Kreisségeschutzhaube (Schutzhaube am Spaltkeil
montiert) verwenden!

Achtung! Sachschaden!

A

Abb. 86: Arbeiten mit Nutwerkzeugen

pOoON

o

X
X/2 Schnitthohe

Anschlagschiene (Lineal) des Parallelanschlags nicht
zurickziehen!

Spaltkeil ausbauen

Schnittwinkel auf 90° einstellen!

Bei Arbeiten mit Nutwerkzeugen den 90°-Winkel nicht verstellen!

Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten
Arbeitstechniken beachten:

Parallelanschlag auf das gewiinschte MaB einstellen.
Schiebetisch in Mittelstellung arretieren.

Schnitthohe auf maximal die halbe Werkstiickdicke
einstellen!

Beim Quernuten immer den Ablanganschlag und
den Schiebetisch benutzen (siehe , Abléngen am Par-
allelanschlag”).

Beim Vorschieben das Werkstiick fest auf den Schie-
betisch driicken.

Eventuell einen Exzenterniederhalter verwenden. Bei
Verwendung eines Exzenterniederhalters die Nut mit
Hilfe des Schiebetisches frasen.

Werkstiickdicke
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10 Instandhaltung

10.1 Sicherheitshinweise

Sachschaden fihren. Diese Arbeiten diirfen deshalb nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit der
Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung sémtlicher Sicherheitsvorschriften ausge-
fohrt werden.

f Warnung! Verletzungsgefahr: UnsachgemdBe Wartungsarbeiten kénnen zu schweren Personen- bzw.

* Vor Beginn der Arbeiten muss die Maschine ausgeschal- ~ ® Nach den Wartungsarbeiten Schutzeinrichtungen
tet und gegen Wiedereinschalten gesichert werden. wieder vorschriftsmaBig installieren und auf Funktion
e Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen. prifen.

e Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten.
Lose oder umher liegende Bauteile und Werkzeuge
sind Unfallquellen!

A Warnung! Gefahr durch elektrischen Strom: Arbeiten an elektrischen Einrichtungen diirfen nur durch quali-

fiziertes Fachpersonal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefiihrt werden.

10.2 Wartungsplan

Intervall Bauteil Durchzufihrende Arbeit
Taglich Maschine Von Staub und Spdnen reinigen.
Tischflachen Von Staub und Spénen reinigen.
Harzreste entfernen.
Fohrungsflachen Von Staub und Spdnen reinigen.
Harzreste entfernen.
Absaugeinrichtung Auf Mdngel prifen.
Wéchentlich Maschine Grindlich reinigen.
Alle 40 Betriebsstunden, Hohenspindel und Schwenkspindel (Kreissége) Schmieren.
mindestens einmal monatlich
Monatlich Antriebsriemen Prifen, gegebenenfalls nach
spannen oder austauschen.
Vorritzriemen Prifen.
Absaugeinrichtung Auf Wirksamkeit prifen.
Ya-jahrlich Birstenleiste (Auslegerarm) Reinigen, gegebenenfalls
erneuern.
Nach Verschleif3 Abstreifer (Walzenkdafig) Erneuern.

@ Hinweis: Pflege- und Reinigungsmittel sind als Zubehér erhaltlich (FELDER-Katalog).
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10.3 Fihrungsflachen reinigen

Abb. 87: Fiihrungsfliichen reinigen

. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten

sichern.

Fuhrungsflachen von Staub und Spénen reinigen.
Harzreste entfernen: Harzléser Art.-Nr. 10.0.022
(0,5 1) oder 10.0.023 (1,0 1)

10.4 Hohenspindel und Schwenkspindel Kreissdge schmieren

Abb. 88: Hshenspindel/Schwenkspindel

1.

Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Hohenspindel schmieren:

2
3.

4.

Kreissége in die oberste Position drehen.

Durch die Standerdffnung Héhenspindel mit norma-
lem Maschinenfett schmieren.

Kreissége in die unterste und dann wieder in die
oberste Position drehen.

Schwenkspindel schmieren:

5.
6.

7.

Kreissége in die 45°Position schwenken.

Durch die Standerdffnung Schwenkspindel mit nor-
malem Maschinenfett schmieren.

Kreissage in die 90°- und dann wieder in die
45°-Position schwenken.

@ Hohenspindel
@ Schwenkspindel

65



Bankraum- und Formatkreissége
FELDER g

Instandhaltung

10.5 Antriebsriemen nachspannen/austauschen

10.5.1 Antriebsriemen nachspannen

1. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Schrauben l6sen und Schutzblech abnehmen.
Mutter und Gewindestift 6sen.

Mit Spannschraube Antriebsriemen spannen.
Gewindestift anziehen und mit Mutter kontern.
Schutzblech ansetzen und mit Schrauben befestigen.

cokrhwbd

@ Spannschraube O Mutter
@ Antriebsriemen @ Schuizblech
© Gewindestift @ Schrauben

Abb. 89: Antriebsriemen nachspannen

A Achtung! Sachschaden! Antriebsriemen nicht Gberspannen Spannschraube nur so weit anziehen, bis aus-

reichende Kraftibertragung gewdhrleistet ist.

10.5.2 Antriebsriemen austauschen

1. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

2. Schrauben 16sen und Schutzblech abnehmen.

3. Mutter und Gewindestift l6sen.

4. Mit Spannschraube alten Antriebsriemen entspan-
nen.

5. Alten Antriebsriemen entfernen.

6. Neuen Antriebsriemen einhangen:
a) Zuerst am Antriebsmotor einhéngen.
b) Antriebsmotor mit Antriebsriemen nach oben zie-

hen.

c) Antriebsriemen an Kreissagewelle einhdngen.

7. Mit Spannschraube Antriebsriemen spannen.

8. Schutzblech ansetzen und mit Schrauben befestigen.

Abb. 90: Antriebsriemen austauschen @ Spannschraube O Mutter
@ Antriebsriemen @ Schuizblech
© Gewindestift @ schrauben

A Achtung! Sachschaden! Antriebsriemen nicht Gberspannen Spannschraube nur so weit anziehen, bis aus-

reichende Kraftibertragung gewdhrleistet ist.
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10.6 Vorritzriemen prifen

Der Vorritzriemen ist federgespannt und somit wartungs-
frei.

Werden bei der monatlichen Kontrolle Risse oder seit-

liche Einrisse festgestellt, muss der Vorritzriemen ausge-
tauscht werden (Aufbauanleitung ,Vorritzaggregat”).

@ Vorritzriemen

Abb. 91: Vorritzriemen

10.7 Biirstenleiste Auslegerarm reinigen/austauschen

—
.

Birstenleiste reinigen und auf Verschlei3 prifen.

2. Ist die Birstenleiste verschlissen, d.h. das Gleitrohr

wird nicht mehr gereinigt, muss die Burstenleiste

ernevert werden:

a) Sechskantschraube mit Scheibe am Auslegerarm
[5sen.

b) Verschlissene Birstenleiste entnehmen.

c) Neue Birstenleiste einsetzen.

d) Mit Sechskantschraube und Scheibe am Ausle-

gerarm festschrauben.

@ Auslegerarm O Birstenleiste
@ Sechskantschraube @ Gleitrohr
© Scheibe

Abb. 92: Biirstenleiste (Auslegerarm)
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10.8 Abstreifer Schiebetisch (Walzenkdfig) ernevern
1. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.
2. Schiebetisch abbauen.
3. Schiebetisch nach links schieben.
10.8.1 Schiebetisch abbauen
0 An der Grundbahn, an der Seite an der der Schiebe-
o \ (3) tisch von der Grundbahn geschoben werden soll:
/ 1. Mit Inbusschlissel (8 mm) Anschlagschraube und
—0 Scheibe entfernen.
@ Grundbahn
@ Inbusschlissel
© Anschlagschraube
O Scheibe
Abb. 93: Grundbahn
(6) An der gegeniberliegenden Seite an der Unterseite des

und Deckel entfernen.
3. Mit Inbusschlissel (8 mm) und Maulschlissel (17
mm) Anschlagschraube, Scheibe und Mutter 16sen
und entfernen.
6\ 4. Mit Inbusschlissel (10 mm) und Maulschlissel
(19 mm) Anschlagschraube, Scheibe und Mutter

(7 Schiebetisch:
(5 ) \ / 2. Mit Maulschlissel (8 mm) die finf Schrauben 16sen

Q\ m\ l6sen und entfernen.
O__ e
®\ @ Schrauben @ Anschlagschraube
@\ @ Deckel @ Mutter
@ Schiebetisch @ Scheibe
Abb. 94: Schiebetisch O Muter ® Mutter
© Scheibe @ Anschlagschraube
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An der Seite an der der Schiebetisch von der Grund-
bahn geschoben werden soll:
5. Schiebetisch von der Grundbahn ziehen.

@ Grundbahn
@ Schiebetisch

Abb. 95: Grundbahn/Schiebetisch

6. Abstreifer Walzenkafig prifen.

a) Alten Walzenkafig aus dem Kafigblech
aushdngen.
b) Kafigblech reinigen.
c) Neue Walzen in den neuen Walzenkafig
eindricken.
d) Neuen Walzenkafig in das gereinigte Kafigblech
einhangen.
7. Walzenkafig und Kafigblech grindlich reinigen.
e © ¢ ¢
L o @ Abstreifer
Abb. 96: Grundbahn/Schiebetisch @ Kafigblech
© Walzenkafig
O Walzen

I]@ Hinweis: Die Abstreifer der Walzenkdfige unterliegen einem gewissen VerschleiB. Ist die Funktion der Ab-
streifer nicht mehr gewéhrleistet, muss der komplette Walzenkéfig ausgetauscht werden!
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10.8.2 Schiebetisch aufbauen

1. Walzen in den Walzenkéafigen auf Vollstandigkeit
kontrollieren.

2. Kafigblech mit den Walzenkafigen bis zur Halfte auf
die Fihrungen der Grundbahn schieben.

@ Grundbahn
@ \Walzenkafig
© Kafigblech

5
L @

Abb. 97: Walzenkéfig

Hinweis: Die Anzahl der Walzenkéfige und die Linge der Kafigbleche sind abhangig vom abgebauten
Schiebetisch.

3. Schiebetisch Uber die Walzenkafige fadeln.

4. Schiebetisch einige Zentimeter Uber die Fihrungen
der Grundbahn schieben.

5. Schiebetisch weiter auf die Grundbahn aufschieben;
darauf achten, dass die folgenden Walzenkafige
sauber zwischen Grundbahn und Schiebetisch ein-
gefadelt werden.

6. Schiebetisch komplett auf die Grundbahn schieben.
\ O Schiebetisch
(2]
(1) (4]

Abb. 98: Grundbahn Walzenkdfig

(5 An der Grundbahn:
\ (6} 7. Mit Inbusschlissel (8 mm) Anschlagschraube mit

/ Scheibe einschrauben.

@ Inbusschlissel
@ Anschlagschraube
@ Scheibe

Abb. 99: Grundbahn

70



Bankraum- und Formatkreissédge
K 500

Instandhaltung

FELDER

666 &
/S

Abb. 100: Schiebetisch

An der gegeniiberliegenden Seite am Schiebetisch:

8. Mit Inbusschlissel (10 mm) und Maulschlissel (19
mm) Anschlagschraube, Scheibe und Mutter montie-
ren. Auf das MaB3 ,32 mm” der Anschlagschraube
achten!

9. Mit Inbusschlissel (8 mm) und Maulschlissel (17
mm) Anschlagschraube, Scheibe und Mutter montie-
ren.

10. Deckel ansetzen und mit Maulschlissel (8 mm) die
fonf Schrauben einschrauben.

@ Schraube ® Mutter

© Deckel @ Scheibe

@ Mutter @ Mutter

@ Scheibe @ Anschlagschraube
@ Anschlagschraube
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11 Storungen

11.1 Sicherheitshinweise

I\

Warnung! Verletzungsgefahr: UnsachgemaBe Stérungsbeseitigung kann zu schweren Personen- bzw.
Sachschéden fihren. Diese Arbeiten diirfen deshalb nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit der
Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung sé@mtlicher Sicherheitsvorschriften ausge-

fihrt werden.

11.2 Verhalten bei Storungen

Grundsdtzlich gilt:

Bei Storungen, die eine unmittelbare Gefahr fir .
Personen, Sachwerte bzw. die Betriebssicherheit
darstellen, Maschine sofort mit dem NOT-AUS-Taster °
stoppen.

Maschine zusétzlich von der Energieversorgung

trennen und gegen Wiedereinschalten sichern.

11.3 Verhalten nach Beheben der Stérungen

A Warnung! Verletzungsgefahr!

Vor Wiedereinschalten prifen, dass:

72

Stérung und Stérungsursache fachgerecht behoben
wurden,

Alle Sicherheitseinrichtungen vorschriftsmafig
montiert wurden sowie in technisch und funktionell
einwandfreiem Zustand sind,

Personen sich nicht im Gefahrenbereich der
Maschine befinden.

Warnung! Gefahr durch elekirischen Strom: Arbeiten an elekirischen Einrichtungen diirfen nur durch quali-
fiziertes Fachpersonal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefiihrt werden.

Verantwortlichen am Einsatzort Gber Stérungen sofort
informieren.

Von autorisiertem Fachpersonal Art und Umfang

der Storung feststellen lassen, Ursache ermitteln und
Stérungen beseitigen lassen.
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11.4 Stérungen, Ursachen und Abhilfe

Stérung
Maschine startet nicht.

Ursache

Schiebedeckel gedffnet/
Sicherheitsendschalter betatigt.

Abhilfe

Betriebsbereitschaft herstellen.

Fehler im elektrischen Anschluss.

Elektrischen Anschluss (Zuleitung,
Sicherungen) Gberpriifen.

Hauptschalter ist ausgeschaltet (Stel-

lung ,O").

Hauptschalter einschalten (Stellung

1)
" M

Quietschen der Riemen beim
Einschalten bzw. beim Anlaufen.

Riemenspannung zu locker.

Antriebsriemen nachspannen.

Antriebsriemen verschlissen.

Antriebsriemen austauschen.

Vorritzriemen verschlissen.

Vorritzriemen austauschen.

Motor lauft, Sageblatt dreht sich nicht.

Antriebsriemen gerissen.

Antriebsriemen austauschen.

Feineinstellung Kreissdgeanschlag nicht
mehr mdglich.

Feineinstellung am Anschlag.

Kreissdgeanschlag Feineinstellung
nachstellen

Hohe Lineal Kreissageanschlag tber
Machinentisch nicht korrekt.

Hdheneinstellung verstellt.

Hohe Lineal nachstellen.

Winkel Kreissdgeanschlag nicht korrekt.

Winkeleinstellung verstellt.

Winkel Kreissageanschlag
nachstellen/korrigieren.

Volle Schnittldnge des Schiebetisches
wird nicht erreicht.

Walzenkafig Schiebetisch verlaufen.

Walzenkafig Schiebetisch ausrich-
ten.

11.5 Walzenkafig Schiebetisch ausrichten

Bei kurzen Hiben mit dem Schiebetisch kann mit der
Zeit der Walzenkafig verlaufen. Dadurch wird die volle

Schnittlange nicht mehr erreicht.

Abhilfe:

1. Schiebetisch tber den Widerstand zigig bis in die

Endlage zum Anschlag schieben.

2. Danach Schiebetisch in die andere Richtung zigig
bis in die Endlage zum Anschlag schieben.
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11.6 Hohe Lineal Kreissdgeanschlag nachstellen

O

i

B\
@

i
i

Abb. 101: Héhe Lineal Kreisséigeanschlag nachstellen

. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten

sichern.

Kontermutter l&sen.

Mit Stellschraube den Anschlag in der Héhe verstel-
len.

Kontermutter wieder anziehen

Einstellung der Hohe kontrollieren, gegebenenfalls
nochmals nachstellen.

@ Stellschraube
@ Kontermutter

11.7 Kreissdgeanschlag Feineinstellung nachstellen

Abb. 102: Feineinstellung

74
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Maschine ausschalten.

Randelschraube festdrehen.

Klemmhebel |osen.

Randelgriff soweit drehen, bis sich Gewindestange
in der Mitte des Langlochs befindet.

Klemmhebel klemmen.

Randelschraube 16sen.

@ Randelschraube
@ Randelgriff

© Klemmhebel
O Gewindestange
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12 Index

A

Abladen, 25

Ablanganschlag am Ausleger, 35
Ablanganschlag-Verlangerung, 37
Ablangen am Ablanganschlag, 60
Abléngen am Parallelanschlag, 60
Abmessungen, 14

Absaugung, 16, 31

Abschwenken, 39

Abstreifer Schiebetisch, 68
Anforderungen an das Personal, 10
Antriebsmotor, 15

Antriebsriemen nachspannen/austauschen, 66
Arbeiten mit Nutwerkzeugen, 63
Arbeitssicherheit, 10
Arbeitsplatze, 57
Arbeitstechniken, 57

Arretierung Schiebetisch, 34
Aufbau, 17

Aufstellung, 28

Auslegertisch, 35

Ausschalten, 56

B

Bedienung, 54

Bedien- und Anzeigeelemente, 22

Besaumen, 58

Betriebs- und Lagerbedingungen, 15
Betriebsbereitschaft herstellen, 40
Breitenverstellung, 46

Birstenleiste Auslegerarm reinigen/austauschen, 67

D

Drehstrommotor, 55

E

Einschalten, 54

Einstellen, 33

Elektrischer Anschluss, 15, 31
Entfernen, 38

Entsorgung, 8

Erlaubte Arbeitstechniken, 57
Ersatzteile, 7

F
Feineinstellung, 38
Fihrungsflachen reinigen, 65

G

Garantieerklérung, 7

Gefahren, 11

Gewdhrleistung, 7

Gewicht, 14

Griffeinheit Schiebetisch, 30

Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstech-

niken, 58

H

Haftung, 7

Hahenspindel schmieren, 65

Hahe Lineal Parallelanschlag nachstellen, 74
Hahenverstellung, 46

76

I
Instandhaltung, 64
Installation, 28

K

Konformitatserklarung, 13

Kreissageanschlag einstellen, 37
Kreissdgeanschlag Feineinstellung nachstellen, 75
Kreissdgeneinheit, 15

Kreissageschutzhaube, 45

L

Lagerung, 23, 27
Langsschnitt, 59
Larmemission, 16
Lineal umbauen, 38

M
Montage, 30

N

Nutwerkzeuge, 49
Nutwerkzeuge ausspannen, 52
Nutwerkzeuge einspannen, 49

P

Persénliche Schutzausristung, 11

Q
Queranschlag, 36

R
Restrisiken, 12
Rusten, 33

S

Sdageblatt, 41

Sageblatt wechseln, 42

Schiebetisch, 30

Schiebetisch abbauen, 68

Schiebetisch aufbauven, 70

Schiebetisch verschieben, 56

Schneiden kurzer, schmaler Werkstiicke, 61
Schneiden mit Ausleger, 61

Schneiden von Leisten, 59
Schnitthdhe/Schnittwinkel einstellen, 41
Schutzeinrichtungen, 21

Schutzhauben, 21

Schwenkspindel Kreissége schmieren, 65
Sicherheit, 9

Sicherheitsendschalter, 21
Sicherheitshinweise, 23, 28, 33, 54, 64, 72
Seitenverstellung, 46

Spaltkeil, 43

Spaltkeil aus-/einbaven, 43

Spaltkeil l6sen/einstellen, 43
Staubemission, 15

Stillsetzen im Notfall, 56

Stérungen, 72

Stérungen, Ursachen und Abhilfe, 73
Symbolerklarung, 6
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Technische Daten, 14
Transport, 23
Transportieren, 26
Transportinspektion, 26

Transport mit Fahreinrichtung und Hebedeichsel, 26

Transport mit Hubwagen, 25
Transport mit Gabelstapler, 25
Transport mit Kran, 24
Transportsicherung, 24
Typenschild, 20

1]
Umbauten, 9
Urheberschutz, 7

\

Verbotene Arbeitstechniken, 58
Verdeckte Schnitte, 62

Verhalten bei Stérungen, 72

Verhalten nach Beheben der Stérungen, 73
Verschieben, 37

Verpackung, 23, 27

Vorbereitung zum Werkzeugwechsel, 39
Vorritzblatt ausbauen, 48

Vorritzblatt einbauen, 47

Vorritzriemen prifen, 67
Vorritzségeblatter, 45

w

Walzenkafig Schiebetisch ausrichten, 73
Wartungsplan, 64

Wechselstrommotor, 55

Werkzeug, 41, 45, 49
Werkzeugwechsel, 39

Z
Zubehér, 18
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