Laser-Software LightBurn £3
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Vektor: DXF, SVG, PDF, Al Zeitbedarf des gruppierung 6ffnet Dialog
Bitmap: JPEG, PNG, u.a. Laserauftrags auflésen Schnittparameter
IE? = . B schitt Einst:llung:n-“ignrﬂum 0.9.03“ 2 i | T Ebmdu’ f;::_w:” a""j"b’ hmey - b
b Ob.lekte E:: m_ | G : ;oo:o.:lu 7 ] 2
O | skalieren ost i) 000 £ OB e -
O Max: Stacke (%] 20,00 3 (W Lufunterstioung
D Min Stérke (%) 10,00 : [
° Line Interval {mm) 0,100 % Abstied Lelstung Mn (%) 10,00 (&
D Q ® '.::::;: zs;:o Material (mm) 0,0 %
I:_lj N — M B o # Qeads - . T T |
o § Sl = A0~ b= pow [ e | M [t :
5 b V\ 2 btep per pass () 000 | EJnsmen ] {73 Rabmen || e | P ———
d o i [y sm— Staetpurict: (Lser Orgn_
1= o I i 3
3:" § mse”:;ed (mmjsec) 300,0 ZOffet (mm) 9,00 |5 fnkhix)
™ Max Starke (%) 10,00 2 shen per pass (me) 0,00 2
= o — Nhsr_nrhe:"i:- 10,00 Azt der Durchgainge | 5
Overaut (mm) 0,00 Kerfoffses mm) 0,000 15 (aus)
Nullpunkt e
ENEE  ENm lllﬁ./ ENEEEN
Unterschiedliche Farben Schnittparameter: Laserauftrag Nullpunkt
fUr unterschiedliche starten, .
Schnittparameter Speed 1-400mm/s ausieren an Zeichnung
P . Starke 5-50 % P ' ausrichten
zuweisen abbrechen

Uber “Datei - Importieren” kénnen vorbereitete Grafikdateien geladen werden. Vektordateien wie
DXF (Empfehlung!), SVG, PDF, Al kdnnen geschnitten oder flachig graviert werden. Enthaltene Schriften
sollten zuvor in Pfade umgewandelt werden. Bitmapdateien (Fotos/Bilder) wie JPEG, PNG kénnen nur
zeilenweise graviert werden.

Unterschiedliche Schnittparameter kénnen durch Farben zugewiesen werden. Die besten Werte fur
Lasergeschwindigkeit und Leistung sind Materialabhangig.

- Schneiden (Line) typischerweise 5-20mm/s bei 50 % Leistung (Maximalwert), Papier schneller.

- Gravieren (Fill) typischerweise 200-400mm/s bei geringerer Leistung (Minimalwert 5 %).

Bei Gravur muss die Liniendichte gewahlt werden. Sinnvoll ist 0,15mm.

Alle Parameter bleiben beim SchlieRen des Programms erhalten. Daher bitte auf ungewdhnliche
Einstellungen durch den Vorganger achten (z.B. mehrere Durchgange)!

Bei Einstellung “User Origin” entspricht die Position des kleinen grinen Quadrats der am Laser mit der
Origin-Taste gesetzten Position. Die Zeichnung wird relativ dazu gelasert.

Im Zweifel kann der Laserauftrag Gber die Vorschaufunktion vorab simuliert werden.
Uber die “Rahmen”-Funktion kann der Bearbeitungsbereich vorab abgefahren werden.

Auf http://www.lightburnsoftware.com gibt es ein Handbuch und Anleitungsvideos zur Software.



