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chen Frdsmaschinen FUG 70 und FU 80 werden var dem vVersand vaoll-
- £
= LS

Xzch einer sorgfiltigen Reinigung und NWivellieruns %ann cie Frasmaschine so-
fort in Betrieb genommen werden. Alle beweglichen Teile (Tisch, Honsole sind
23r Vermeldung von Schiden wihreond des Transports arreciert. Die nicht-
i3ckierten Teile uné Gleitfldchen sind rit einem Rostschutamittel versehen,
Zas mit B1- oder : ntis rden puS; bierbei st
Zie Verwendung von Drahtblrsten oder meiden.

s em Beton mens abgesteilt werdsn, Sa3s3 mis mekoun-
Sle Ankerschnrauben, Zie sich am Sockel der Maschine befinden. und
e2inem an der Rickseite des Fundaments tefindlichen Kanals fiir die Strom-
Srgungsleitung ausgestatbtet ist,

Sicherstellen, dag die Stronversorgung den an der Maschine befindlichen
elektrischen Schaltplan entspricht. Darauf achten, daB die Spindeldrehung
sowie die Konsolen- und Tischbewsgungen mit den Angaben auf der vorderen Be-
dienungstafel (hbareinstimmen.

Spindeldrehzahlwechsel (abb. 23

Die Spindeldrehung erfolgt mit Hilfe eines Elektromotors, der sich im St3n-
der befindet. Dieser Motor gibt die Bewegung mittels Keilriemen &n die Spin-
del weiter. Ein an der Bedienungstafel befindlicher Umkehrschalter (6)

(abb. 2} dient zur Wahl der Drehrichtung. Fir die Drehzahl stere
Sinationen in geometrischer Abstufung zur Verfligung. alle Bedien
erfolgen bei Maschinenstillstand.

Spindeleinstellung (abhb, £)

ist an einstellbaren Kegelrollenlagern pefestigk. Zum Ausgleich
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s mEglicherweise auftretenden Soiels den Stellring ({5) und den Spannrisg

fest anziehen. Diese Lager nicht zu fest anziehen, da hierdurch ein

tze

o verursacht wird, was zu vorzeitigem Verschleif der Drehteile

Vorschibe (abb. 8)

Der Vorschubantrieb befindet sich in einem mit Eilfe eines Elektromotors be-
triebenen Getriebekastens. Zur Wahl eines der sechs zur Verfiigung stehenden
Vorschilbe den Wahlschalter und Hebel bet3tigen. Der jeweilige Wert wird an-
gezeigt. Bei einer UYberlastung wird der automatische Vorschubantrieb mit

Hilfe einer Sicherheitsvorrichtung gestoppt. In diesem Fall den Scherstife
auswechseln. .

misch (2)

i
den Hebel (4) betdtigen., Fir die manuelle Bewegung dient das Handrad (147},
Am Skalenring fir die manuelle Steue-ung werden die Werte fir die Querbewe-

sung und am Ring, ehenfalls F£ir Zis =anuelle Steuervng, die Werte fiir die

S2ZI2ilct.
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Flhleinheit

t zich in einem Reh

ods ¥ihlmittel befinge alter im Maschinensockel. Der Rihl-
rittelumlauf erfolst mit 2ilfe einer Purre, dig durgh Entfernen der Ahdesk-
clatte ilberpriifc werden kann. Das Kihlmittel wird ‘iber ein mit einer Dise
z2uzcestatteten Gelenkrohrleitungsnetz wihrend Ses Arbeitszyklus zum Werkzaus
celeitet und {iber eine flexible Leitung rach der riltrierung zum auffangbe-
kElter sbogesleitetr. pis Fimne wird fhar den Schalter (5) cestelers.
Schmieruna

Die Spindel wird mit Fett und daunerhaft ceschmiert.

Die Schmierung des Getriehes im WVorschubgetriebekasten erfolgt mit Zilfe gi-
nes Ulbads. Das U1 wird fiber eine Einlas8ffnung eingelaszen uné der Sistand
kann an einem Schauglas {Uberprift werden. Die ablagdffnung dient zu Ulablas-

ZWecken. Verwendet wird 0,5 1 Shell Omala 150 oder ein vergleichbares H1.

Die manuellen Schmierstellen am Sti3nder und Tisch missen alle § Betriebs-
stunden mit Shell Omala 150 geschmiert werden. Der Vertikalfrdskopf ist
fettceschmiert; die Abdeckung entfernen und alle 40 Arbeitsstunden etwas
Schm.erfett auf die Rickseiten der Zahnr3der auftragen. Hierzu

KlUber /ISOFLEX 15 verwenden (Fa. Kldber, Geisenhausener Str. 7, BOOO Minchen
70, Telex 523131).

Vertikalfrd3skopf (Lieferung auf Anfrage)

Jer Fopf schwenkt um 380°., Dar gewlnschte Schwenkwinkel wird srreicht, indenm
CSle vier Muttern geldst werden und der Kopf so gedreht wird, das dis wNu: zn
der gewinschten Stelle auf der Teilstrichskala einrastet. Dann lie Muttern
wieder festziehen.

¥aschinensteuerungen {ibb, 2)

Rihlleitung und Regler

FrEsdﬁrn-Glstandsanzeige

Vorschubhalt fiir den automatischen Tis hverschubs (nur FU 80)
Hebel filir den automatischen Tischvorschubs {nur FU 80)
Kihlmittelpumpenschalter

Schalter fi{ir den sSpindelantrieb

Schalter flir den automatischen Tischvorschub (nur FU 80)
Manuelle Steverung fiir die vertikale Verfahrbewegqung
Manuelle Steuerung fiir die Querverfahrbewegung

Hebel flir den Vorschubdrehzahlwechsel {ner FUO B0)
?crs¢huhsteuerungsschutzvarrichtung

UBlstandsanzeige

Manuelle Schmierstellen :

Handrad fiir die manuelle Tischverfahrbewegung
Vorschubmotor
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Maschinensockel mit eingebauter Kihlmittelpumps
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HEorizontalspindel (aAnb. 3)

Lad

Metallzbdecking
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Rinemu
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Riemenscheibe

+ 32 Ringmuttern {zur Einstellung des Spindelszspiels]

Unterlegscheibe

Buchse

30206 Lager

1%

16

Frasdorn

Gegenhalter

Ringmutter

Buchse

Setzstock des Frisdorns

Hlstand
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FONSOLE (aBB. 5)
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Spindelmutter #fir Querverfahrhbewsagun
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2 Rinamuttern
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Spindel fir Querverfahrbewecung
Eegelrad

Vertikalspindel
Vertikalspindelmutter
Spindelmuttergehduse
VErtikalspindel-hntriebswelle
Ring

2 Ringmuttern

Buchse

Unterlegscheibe

Gehiuse

Kegelrad

KEeilleiste
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Geh3use
8 HKegelrad
9 Buchse
10 Rupplung £0r Verfahrbewsgung nach rechts und links
11 Keil
12 Fegelrad
13 Gehi3usze
14 zahnrad

15

n
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pindel fir die Tischverfazhrbewegung
1€ Spindelhalterung

17 mingmutter

51103 Axiallager

18 Teilstrichring

19 Dnterlegscheibe

20 Handrad |

21 Schraube

22 Keilleiste

23 Querschlitten

24 wWellenbund
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VORSCHEUBGETP ITREKASTEN

10

11

12
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21

22

23

Schraube {(Hleinliag)

abdeckun

Ankerbolzen

Zahnrad

Zahnrad

Zahnrad

Zahnrad

Welle

Abdeckung

Abdeckung

Schutzvorrichtung (Uberlast)
Buchse

Schneckenrad

Mehrkeilwelle

Zahnrad

Schraube (Ylauslas)
anschlugplatte

Welle
Vorschubgetriebekastengehiuse
Gleitblock

Gabel

€206 Lager
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EXTIYARLERASVORF (aAzE, 09)

Klauenkupplungswelle
montageplatte
Befestiguncsschraube flr die
guchse

Ringmutter

Feder

Kegelrad
Werkzeugwechselschraube
2 Ringmuttern
Abdeckung

Ringmutter

Kegelrad

Abdeckung

Gehduse

Unterlegscheiz:

3204 Lager

6202 Lager

30207 Lager
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Abb. 1 =0 70
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