FRESATRICE AUTOMATICA “ZERO MATIC”




FRESATRICE AUTOMATICA "ZERO MATIC"

la lavorazione delle laghe leggere, per |stituti Tecnici e per i pid syariati lavori d’
mandrino & in acciaio K2D rettificato e montato su speciali cuscinetti. Le parti in movimento sono perfettamente &
L'incastellatura robustamente nervata & in grado di assorbire le vibrazioni dovute a qualsiasi regime di lavoro. L'avs
longitudinale della tavola avviene automaticamente mediante cambio a 8 velocita.

Accessori normali: Albero portafrese Chiavi di servizio B Accessori speciali (2 richiesta): Testa verticale
portapinze con 6 pinze (& a richiesta) Morsa divisori universali.

CcST model "ZERO MATIC’ AUTOMATIC MILLING MACHINE

The CST "ZERO MATIC’ milling machine has been designed for technical schools and small work shops. It is sturd)
with a well proportioned over-arm. 3 separate motors, One for the spindle, one for Iongitudinal table feeds and O
coolant. 8 spindle speeds are available from 180 to 1600 rpm. The main spindle is ground and made of K2D stee!
high grade bearings.
Standard accessories: Cutter arbor - Set of spanners B Special accessories (optional): Vertical head - Motor-driven universal he
{optional 2} - Vice - Universal indexing head.

FRAISEUSE "ZERO MATIC”

Machine partii;ullérernant indiquée pour
plus divers. La broche est en acier K2D rectifié
parfaitement équilibrées, Le bati vigoureusement nervé est en grade d'absorber les vibrations dues a n'importe ques

travail. L'avance longitudinale de la table se fait automatiquement au moyen du changement de € vitesses.
Accessories normaux. Arbre porte-fraise - Clefs de service B Accessories spéciaux (sur demande]: Téts verticale - Téte universelle m
broche porte-pinces avec 6 pinces (& sur demande) - Etau - Diviseurs universels.

AUTOMATISCHE WAAGEHECHTFH&SM;&SCHINE *ZERO MATIC’ i
|

besonders geeignel zur Bearbeitung von Keichtmetallen, fiir Fachschulen und fiir die vel
Werkstattarbeiten, Die geschliffene Frisspindel K2D ist in Spezial-Lager montiert. Das Maschinengeh#use ist aus i
gegassen und gross dimensioniert, so dass die nitige Stabilitét wiihrend des Frisens gewihrieistet ist. Die breiten
g'en garantieren ein genaues Arbeiten auf dieser Maschine. Der Spindelantrieb dber 4 stufige Keilriemensche

aschinengehduse eingebaut und iiber eine Tire leicht zug#nglich fir den Drehzahiwechsel. Die Tischldngs-3
erfolgen durch 6 automatische Vorschiibe. |
Standardzubehdr: 1 langer Frisdorn - Bedienungsschiiissel B Sonderzubehdr: Vertikalfrdskopf - Moforisierter Universal-Kopf - Fraser:
6 Spannzangen (& auf Wunsch) - Schraubstock - Uiniversal- Teilapparat.

Macchina particuiafn:lenta adatta per

Testa universale motorizza

AUTOMATIQUE

le travail des alliages légers, pour les Ecoles Techniques et pour les travaux
gt monté sur des roulements spéciaux. Les piéces en mouvi

Diese Maschine ist

MACCHIN

A - OVERALL DIMENSIONS

DIMENSIONI DELLA
DIMENSIONS DE LA

MACHINE - KISTENP

LATZBEDARF

473 50 mm

B3N

4

CARATTERISTICHE  TECHNICAL DONNEES TECHNISCHE
TECNICHE DATA TECHNIQUES DATEN mm. |
MANDRINO SPINDLE BEROCHE FRASSPINDEL
Cono del mandrino Spindle taper Cone de la broche Spindel-Aufnahme 150 3(
Velocita del mandring Spindle speeds Vitesses de la broche Spindﬂdraﬁzah.ren Na.-E!
Giri mandrino al minuto R.P.-M. Tours de la broche par min. Spfnduid'rahzahiherefch Mo
Dist. max. tra ['asse del Max  dist between the Dist. max. entre I'axe de Grésster Absi. zwischen _
mandrino e la tavola spindle axis and the table la broche et la table Spindelachse und Tisch 320]
TAVOLA TABLE TAEBLE AUFSPANNISCH

Superficie della tavola Working surface Surface de la table Tischfiiche 800x1|
Mumerc @ larghezza delle  Number and width of Tee MNombre et largeur des rai- Braite und Anzahl der

scanalature a T slols nures a T 3x13
Scartam. delle scanalature  Range of slols Distance des rainures T- Nuten-Abstdnde 45|
CORSE AUTOMATICHE TRAVERSES (power) COURSES AUTOMATIQUES AUTOMATISCHE FRASWEGE
Avanzamanti automatici al  Power feeds per minute Déplacements automatiques & aufomatische Vorschiibe

minute (B) da (6) from par minute (6) & von  40+3
Corsa longitudinale automa- Automatic jongitudinal table Déplacement jongitudinal Automatische Tischifingsbe-

tica della tavola traverse autom. de la table wegung 47
Corsa trasvers. della tavola Cross (able fraverse Dépl. trasversal de la table Tischquervorschub 204
Corsa verticale della tayola  Veriical table traverse Dépl. vertical de la table Tischsenkrechtbewegung 31
POTENZE DRIVE PUISSAGES ANTRIEBSLEISTUNG

Potenza motore principale Main drive molor power Moteur principal Hauptmotoriestung PS5 HP.1
Motore avanzamenti Feed motor power Moteur des avances Vorschubmatorieistung F5

Motore eletiropompa Motor driven pump power Puiss. de la pompe d'arros.  Kihimittelpumpe

PESO WEIGHT POIDS GEWICHT

Peso approssimativo Approx. weight Poids approximatif Nettogewicht, cd. Kg.

I

PR | 1480 mm 581 _ ==
I_ B | 1100 mm 435" — |
e ik 670 mm 265 |
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AUTOMATISCHE WAAGERECHTFRASMASCHINE "ZERO MATIC"

[ C S ]

Die waagerecht Fridsmaschine Type ZERO MATIC wird vor der Lieferung
vollstdndig iiberpriift.

Nach einer sorgféltigen SHuberung und einem geeigneten Standort der
Maschine, ist sie sofort betriebsbereit.

Alle beweglichen Teile (Tisch, Konsole) sind wegen evtl. Transport-
schader blockiert. Die glianzenden Teile und die Fiihrugsbahnen sind
dementsprechend mit einer Rostschutzschicht eingefettet, die spiter
mit einem Petrolium Ol-impregniertem Lappen entfernt werden miissen.
Man darf keine Stahlbiirsten bzw. Raspeln zur Entfernung dieser Schi

cht benutzen.

AUFSTELLUNG

Die Maschine soll auf einem Betonfundament befestigt werden. Vorher
sind die Bohrungen fiir die Befestigungsschrauben und den Kanal fiir
die Stromversorgungsleitung einzuarbeiten.

Bei AusschluB bzw. inbetriebnahme der Maschine ist zu tberpriifen ob

die Drehrichtung rechts oder links mit dem Zeichen auf dem Schalter

bereinstimmt.

maoms
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ES T RECHTE PRASMASCHINE ZERO MATIC

F.3

Qo ~J o

10
11
12
13
14
15
16
17

Kiihlregelungshahn

tdgliche Schmierung

Anschlagsnase fiir den automatischen Brettlauf
Umlemkhebel fiir den automatischen Brettlauf
Antriebsschal ter fiir die Fliissigkeitskiihlpumpe
Antriebsschal ter fiir den Umlaufdorn
Antriebsschal ter fiir den automatischen Lauf
Senkantriebsbrett

Querantriebsbrett

Wechselheben fiir den Geschwingikeitslauf
Sicherungsvorrichtung fiir den Laufantrieb
Olfenster der #Wechselschachtel

tédgliche Schmierung

Handrad fiir die Handverschiebung des Brettes
Laufantriebsmotor

Riemenspannheben des Dornmotors

Sitz der PFliissigkeitskiihlpumpe
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Testa verticale — Téte verticale

Vertical head — Senkrechten kopf
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